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Acest manual a fost redactat în conformitate cu programele actuale ale școlilor și școlilor de proiectioniști ale cursului „Echipamente de proiecție film”.

Acesta discută elementele de bază ale tehnologiei filmului, principiile proiecției filmelor și tipurile de cinematografie. Sunt oferite metode de operare a copiilor de film, scurte informații despre iluminare și optica de proiecție. Sunt prezentate diferite tipuri de ecrane de film, selecția, plasarea și funcționarea acestora.

Locul principal în carte este ocupat de o descriere destul de detaliată și completă a nodurilor mecanismelor și sistemelor diferitelor echipamente moderne de proiecție a filmelor domestice. Sunt prezentate metode raționale de control al echipamentelor de filmare, principalele sale defecțiuni, cauzele și modalitățile de eliminare a acestora.

În comparație cu ediția anterioară, această ediție a fost revizuită radical, materialul a fost extins pe cele mai importante probleme, iar un număr semnificativ de ilustrații suplimentare explică textul cărții.

Cartea este destinată proiectioniștilor și altor angajați ai rețelei de film și distribuției de filme și poate fi folosită și de studenții școlilor tehnice de film și atunci când studiază filmul în universități pedagogice și școli tehnice.
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Introducere

Cinematograful, care în greacă înseamnă „înregistrare a mișcării” („kinema” - mișcare, „grapho” - scriu), a apărut datorită descoperirilor și invențiilor remarcabile ale oamenilor de știință din multe țări.

Realizările diferitelor ramuri ale științei și tehnologiei sunt folosite în cinematografie. Astfel de realizări includ descoperirea în 1839 a fotografiei de către francezii J. Niepce și L. Daguerre și utilizarea filmului fotosensibil de către fotograful rus I. Boldyrev (în 1881).

Dezvoltarea aparatelor electrice de iluminat și a mașinilor electrice la sfârșitul secolului al XIX-lea a avut un impact semnificativ asupra creării predecesorilor camerelor de filmare și mai ales de proiecție. Un loc proeminent în această zonă le revine compatrioților noștri - oameni de știință și inventatori: în 1873 A. Ladygin a inventat o lampă cu incandescență; în 1876, P. Yablochkov, pe baza descărcării arcului între electrozii de carbon descoperit în 1802 de V. Petrov, a creat o sursă de lumină puternică - o lampă cu arc; în 1834, B. Jacobi a construit un motor electric de curent continuu, iar în 1888-1891. M. Dolivo-Dobrovolsky a inventat un motor trifazat cu curent alternativ și a efectuat transmiterea energiei electrice pe distanțe lungi.

Mai multe modele de dispozitive originale pentru afișarea imaginilor pe ecran au fost create de I. Timchenko, A. Samarsky, I. Akimov și alții.

Un rol major în crearea cinematografiei și dezvoltarea dimensiunilor filmului îi revine americanului T. Edison.
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Toate aceste realizări au fost studiate și rezumate de către antreprenorul și inventatorul francez Louis Lumiere, care, împreună cu fratele său Auguste, a proiectat o cameră de filmat și a deschis un cinematograf la Paris la 28 decembrie 1895. Această dată este considerată oficial ziua apariției cinematografiei (cinema).

În Rusia, primele filme au început să fie difuzate în primăvara anului 1896 - în Sankt Petersburg, Moscova, Odesa, Nijni Novgorod și alte orașe.

Primele dispozitive domestice de afișare a filmelor mute au fost create în URSS în 1923: comutatorul de film GOZ, acționat prin rotație manuală și proiectorul staționar de film TOMP, conceput să funcționeze de la rețeaua electrică locală.

Pentru a îmbunătăți demonstrația filmelor, cinematografele orașului au început să instaleze două camere pentru proiecția continuă a filmului, iar demonstrația filmelor a fost însoțită de cântarea la pian și vioară lângă ecran.

Multă vreme filmul a fost tăcut.

Au existat multe încercări de a conecta o cameră de film cu un gramofon, dar în astfel de echipamente acompaniamentul sonor nu a coincis cu acțiunile de pe ecran.

Crearea cinematografiei sonore la peste treizeci de ani de la descoperirea cinematografiei se datorează compatrioților noștri - profesorul A. Stoletov, care în 1888 a construit prima fotocelulă din lume, și genialul om de știință rus A. Popov, care la 7 mai 1895 a descoperit radioul.

1929 este considerat anul creării filmului sonor. Inventatorii cinematografiei sonore sovietice sunt A. Shorin, P. Tager și V. Ohotnikov.

Cinematograful de sunet a crescut foarte mult naturalețea imaginilor de pe ecran.

Dezvoltarea cinematografiei sonore a necesitat o reechipare radicală a tuturor tehnicilor cinematografice. Au fost create atașamente speciale de sunet (blocuri de sunet) pentru proiectoarele de film TOMP-IV, au fost dezvoltate dispozitive de reproducere (amplificare) a sunetului.

În 1935, a fost creat primul film intern de producție de sunet de film lat Record (numit după Georgy Konstantinovich Ordzhonikidze) cu un proiector de film K-25. Din 1936, ai început
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A fost lansat primul proiector de film sonor cu film îngust 163P-1.

În 1936, a fost lansat un nou proiector de film sonor puternic (pentru acea vreme) KZS-22 (marca postbelică SKP-26).

Ulterior, ca urmare a dezvoltării și utilizării de noi surse de lumină (lămpi cu film K-22, cărbuni intens de cine) și echipamente pentru alimentarea cu energie a acestora, calitatea proiecției filmului s-a îmbunătățit și dezvoltarea de noi fotocelule, utilizarea de noi tuburile electronice, noile amplificatoare și difuzoare au îmbunătățit calitatea reproducerii sunetului.

În 1946, dispozitivele de schimbare a filmului cu film lat și îngust au primit altele noi, iar din 1949, dispozitive de amplificare universale. Noi modele de proiector de film de tip K (K-Yu1, K-35, K-301, K-Yu2, KPS și K-303, KPSM, K-ZOZM și 350-SK-1) și staționarul KPT-1 sunt create proiectoare de film. Se modernizează proiectorul de film cu film îngust, în urma căruia apar mărcile 163P5, 163P5M, 163P6 și apoi PP16-1, PP16-2 și PP16-3.

Acum, industria cinematografică autohtonă, în colaborare cu institutul de cercetare cinematografică și fotografică și birourile de proiectare, creează și produce un număr mare de echipamente și echipamente cinematografice diverse. Printre acestea se numără diverse proiectoare de film, dispozitive de amplificare, redresare și distribuție electrică, transformatoare și autotransformatoare, ecrane, clapete de incendiu automate, trolii pentru perdele, variatoare, dispozitive semiautomate și de semnalizare, statistici de film etc.

Următoarele echipamente de proiecție a filmelor sunt utilizate pentru proiecția profesională a filmelor:

1) 	film lat - pentru filme obișnuite de 35 mm cu o coloană sonoră optică;

2) 	film îngust - pentru filme obișnuite de 16 mm cu coloane sonore optice și magnetice;

3) 	ecran lat - pentru filme cu ecran lat de 35 mm cu coloane sonore optice și magnetice și filme convenționale cu coloane sonore optice;

4) 	panoramic - pentru filme panoramice de 35 mm;
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5) 	universal - pentru filme obișnuite de 35 mm, ecran lat de 35 mm și ecran lat de 70 mm cu coloane sonore magnetice;

6) 	stereoscopic - pentru filme de 35 și 70 mm.

În funcție de natura lucrării, echipamentele de proiecție de film pentru filme de 35 și 16 mm pot fi mobile și staționare.Echipamentele de film panoramice, universale și stereoscopice pot fi doar staționare.

În prezent, în țara noastră există instalații de film de peste 150.000 de lire sterline. Locul principal printre ele este ocupat de instalații obișnuite de cinema sonor, există un număr mare de cinematografe cu ecran lat, cinematograf cu ecran lat se dezvoltă, există cinematografe panoramice și stereo, o panoramă de cinema circulară.

Rețeaua de cinematografe este în continuă expansiune și se lucrează mult pentru a reechipa instalațiile de cinema existente.

Calitatea înaltă a difuzării filmelor fără distorsiuni și interferențe depinde în mare măsură de proiectionist, de cunoștințele și abilitățile sale, de inspecția și repararea în timp util a echipamentelor. Acest manual ar trebui să ajute proiectioniștii în funcționarea corectă a instalațiilor de film.

P secțiunea I

Fundamentele tehnologiei filmului și funcționarea copiilor de film

CAPITOLUL I

Fundamentele tehnologiei filmului

Film

Filmul, produs în fabricile de film, este principalul material pentru realizarea unui film. Este folosit în studiourile de film pentru filmare și în copiatoarele de film pentru tipărirea copiilor de filme.

Filmul este o bandă lungă, flexibilă și subțire, sensibilă la lumină, de-a lungul marginilor căreia sunt perforate găuri - perforații care servesc la avansarea filmului în dispozitivele de filmare, copiere a filmului și proiecție a filmului.

În ceea ce privește lățimea (formatul), filmul (Fig. 1, a) este îngust - 8 și 16 mm, lat sau normal - 35 mm și format larg - 70 mm.

Filmul pentru filme alb-negru (Fig. 1, b) este format din patru straturi: baza 3, substratul 2, stratul de emulsie fotosensibilă 1 și stratul de lac 4.

Baza (substratul) deține toate straturile filmului. Substratul (stratul intermediar) servește la fixarea stratului de emulsie de bază, stratul fotosensibil de emulsie - pentru a obține o imagine și stratul de lac - pentru a proteja baza filmului de răsucire, deformare și deteriorare mecanică.

Baza peliculei trebuie să fie transparentă, flexibilă, rezistentă mecanic, să aibă o grosime uniformă și umflare redusă a apei.

Baza se caracterizează prin rezistență - numărul de kilograme pe care le poate rezista (cu un dispozitiv special) înainte de rupere și elasticitate - numărul de îndoituri duble înainte de a se rupe.
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Pic. 1. Formate de film (a) și structura filmului alb-negru (b).
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Bazele de nitroceluloză și acetat de celuloză sunt frecvente.

Baza de nitroceluloză (celuloid) este fabricată din bumbac rafinat (celuloză), care este tratată cu acizi azotic și sulfuric, adică nitrat. Materialul obținut după o astfel de prelucrare - coloxilina este dizolvat într-un amestec alcool-eter, unde se adaugă 10 - 15% de balsam - un plastifiant (de obicei camfor), care dă elasticitate peliculei. Primit coloidal

soluția de celuloid este filtrată și alimentată la mașini speciale (trommels și spinnerets), unde o peliculă transparentă este turnată pe benzi sau tamburi netede și late fără sfârșit - baza, iar solvenții se evaporă.

Baza de nitroceluloză este transparentă și are o bună rezistență mecanică, elasticitate și ușoară umflare a apei.

Rezistența la impact a bazei de nitroceluloză este de 200-300 kg/cm3, iar elasticitatea acesteia este de 100-150 de coturi.

Împreună cu aceasta, nitroceluloza are un mare dezavantaj - este ușor inflamabilă (la o temperatură de 134-149 °), arde rapid, eliberând gaze otrăvitoare, dezvoltă o temperatură ridicată, nu poate fi stinsă și este explozivă. A fost folosit pentru a face printuri de film de 35 mm.

Baza de acetilceluloză este triacetat și diacetat.

Baza triacetată este un ester al celulozei și acidului acetic. Clorura de metilen este adesea folosită ca solvent pentru această bază, iar ftalatul de dibutil servește ca plastifiant. Inflamabilitatea unei astfel de baze este mai mică decât inflamabilitatea hârtiei. Temperatura sa de aprindere (descompunere) este de 510°. La arderea lui
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nu emite gaze explozive. Această bază are o rezistență la impact mai mică (130-200 kg/cm3) decât nitroceluloza, forță de rupere și întindere ceva mai mică, dar nu este inferioară nitrocelulozei în ceea ce privește numărul de îndoituri la care poate rezista.

Când plastifiantul se evaporă (contracție), temperatură scăzută și uscarea stratului de emulsie, baza triacetatului devine casantă și rezistența sa scade.

Baza de triacetat este folosită pentru a realiza filme obișnuite de 35 mm, toate cu ecran lat, de 70 mm și panoramice.

Pentru a recunoaște aceste tipuri de baze, pe marginea pistei de perforare sunt imprimate următoarele inscripții: „Nitrofilm”, „Base sigură” („B” sau „Triacetate”), sau după fiecare patru perforații este imprimată o linie verticală pentru nitrofilm. și o linie orizontală pentru film sigur.

În plus, există o serie de alte metode pentru a determina tipul de substrat, cum ar fi scufundarea unei bucăți de film în acetonă pură. Dacă filmul se dizolvă în acetonă, atunci are o bază nitro.

Baza diacetat (acetat) conține mai puțin acid acetic decât baza triacetată. Pentru această bază, acetona este folosită ca solvent, iar fosfatul de trifenil este adesea folosit ca plastifiant.

Baza de diacetat este considerată neinflamabilă și sigură la foc (se aprinde cu dificultate, nu dă flacără deschisă, se topește și se stinge ușor). Temperatura sa de aprindere este de 260-427°C. Cu toate acestea, este mai puțin durabil, se uzează mai repede și costă mai mult. Prin urmare, este utilizat numai pentru filme înguste.

Rezistența la impact a acestei baze este de 80-120 kg!cm; poate rezista la 45-60 de curburi.

După uscare, pe o parte a oricărei baze se aplică substraturi (de obicei gelatină), iar pe cealaltă parte se aplică un strat de lac (o soluție de nitroceluloză în acetonă).

Fabricarea bazei, aplicarea stratului de bază și a lacului se realizează sub lumină naturală sau electrică.

Se realizează stratul emulsie sensibil la lumină. și aplicat pe bază (substrat) pe întuneric sau sub lumină roșie. Acest strat este format din boabe mici de bro-12

myst argint, dizolvat în gelatină și având proprietatea de a se înnegri sub influența luminii.

După ce stratul sensibil la lumină s-a solidificat, pelicula finită, tot în întuneric sau sub lumină roșie, este tăiată de o mașină specială în benzi de lățimea necesară și trimisă la mașini de perforat.*

Filmul finit este verificat în întuneric sau sub lumină roșie, apoi rolele de o anumită lungime sunt ambalate în hârtie opaca și recipiente metalice, care sunt sigilate cu grijă pe margini cu bandă izolatoare și trimise la studiourile de film (pentru realizarea de filme) sau fabrici de copiere a filmelor (pentru tipărirea copiilor de filme).

După proprietăți și scop fotografic, filmele se împart în: negative - pentru filmare, pozitive - pentru imprimare dintr-un negativ (sunt mai puțin sensibile) și lavandă - pentru obținerea de copii intermediare la fabricarea negativelor secundare.

Pentru a crea filme color, se folosește un film color special (vezi pagina 19).

Filmare

O imagine în mișcare este un film prelucrat fotografic (insensibil la lumină), pe care există imagini (imagini) separate - cadre, separate printr-o linie între cadre.

Filmarea este realizată de o cameră de film care fotografiază imaginile pe film.

Cel mai simplu aparat de filmare, sau cameră de filmare (Fig. 2), constă dintr-o cutie etanșă la lumină 1 cu alimentare 8 și primire a 9 casete, tamburi dinți 7 și 2, un canal de film cu o fereastră de expunere 6, un mecanism de mișcare intermitentă - o clapetă 3, un obturator rotativ - obturator 4 (disc crestat) și lentila 5.

O rolă de film negativ este încărcată în caseta de alimentare a camerei. Cu ajutorul tamburelor dințate, acționate de un motor electric, un arc de înfășurare sau o mână, filmul este introdus uniform în caseta de primire. În expunere

13

6

7

Pic. 2. Schema celei mai simple aparate de filmat.

fereastra canalului de film, filmul avansează intermitent cu o clapetă. Când filmul este staționar, obturatorul permite luminii să intre în lentilă și o imagine este fixată pe film - o imagine separată (cadru). Cand filmul este tras de grapa (pentru un cadru), fereastra este blocata de obturator si se opreste accesul luminii la film. Apoi se face o altă fotografie și așa mai departe.

Numărul de cadre înregistrate de o cameră de film pe secundă se numește rata de filmare. Această frecvență în filmul sonor este de 24 de cadre pe secundă. În acest caz, pentru o secundă, o peliculă de 35 mm se mișcă cu o viteză de 456 mm.

Cu ajutorul unor dispozitive speciale, camerele de filmat pot oferi filmări de mare viteză sau cu încetinitorul. Dacă filmele filmate în acest fel sunt prezentate ulterior la viteză normală (24 de cadre pe secundă), atunci privitorul va vedea pe ecran mișcările obiectului care sunt de obicei invizibile pentru ochi. Cu fotografiere rapidă (până la 240 de cadre pe secundă), puteți arăta, de exemplu, în detaliu saltul unui atlet în
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du. Mișcarea lentă (fotografie în câteva zile sau săptămâni) poate arăta procesul de creștere al unei plante sau al unui organism viu.

Filmul capturat este scos din casetă la întuneric și supus prelucrărilor de laborator fotochimic pe mașini speciale de prelucrare (având rezervoare cu soluții), după care se obține un negativ de imagine. Apoi filmul intră în dulapul de uscare.

Filmarea poate fi sunet sincron și nesincron cu dublare ulterioară. În înregistrarea sincronă a sunetului, filmarea și înregistrarea sunetului sunt efectuate simultan. În fotografierea nesincronă, imaginea este capturată mai întâi, iar apoi sunetul este înregistrat prin potrivirea imaginii de pe ecran cu sunetul înregistrat. Această metodă este folosită și la dublarea filmelor dintr-o limbă în alta.

Înregistrare optică a sunetului

În tehnologia filmelor, se folosesc metode optice și magnetice de înregistrare a sunetului.

Înregistrarea optică sau fotografică a sunetului se realizează cu ajutorul unui aparat de înregistrare a sunetului (Fig. 3, a).

Undele sonore de la sursa de sunet intră în microfonul 4, care transformă vibrațiile sonore în vibrații de curent electric. Acest curent electric slab este amplificat de amplificatorul 3 și introdus în reportofonul.

Aparatul de înregistrare a sunetului este o cameră etanșă la lumină 2, în care o peliculă separată sensibilă la lumină de 35 mm 1 se mișcă uniform, cu ajutorul unui mecanism de antrenare a benzii, la o viteză de 456 mm/sec (ca în filmarea și filmarea). proiecție).

O lovitură de lumină de scriere cade pe o peliculă în mișcare de la un bec 5 printr-un condensator 6 și o fantă îngustă 7.

În calea luminii către pelicula fotosensibilă se află un modulator de lumină care modifică (modulează) lumina în conformitate cu vibrațiile electrice ale frecvenței audio venite de la amplificator.
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Pic. Fig. 3. Înregistrarea sunetului prin metoda optică: a - o diagramă schematică a înregistrării; b - tipuri de fonograme.

Pe fig. 3, a prezintă cel mai simplu modulator de lumină sub forma unui osciloscop cu bandă (șir), în care se folosește un magnet permanent 8U între polii căruia există o bandă obturatoare 9 conectată la ieșirea amplificatorului.

<...· În funcție de vibrațiile sonore care intră în microfon, filamentul va vibra în câmpul magnetic, ceea ce va schimba iluminarea filmului. Aceste modificări vor fi fotografiate pe film și vor crea o coloană sonoră invizibilă pe acesta - o fonogramă.

Filmul scos din aparatul de înregistrare a sunetului este supus unei prelucrări fotochimice, după care se obține un negativ al fonogramei pe acesta.
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În prezent, sunt utilizate dispozitive complexe de înregistrare a sunetului cu galvanometre în oglindă, care asigură înregistrarea sunetului de înaltă calitate.

În funcție de designul modulatorului de lumină, cursa luminii se poate modifica în dimensiune sau densitate, drept urmare coloana sonoră este transversală sau intensă (Fig. 3, b).

O fonogramă transversală (lățime variabilă sau transversală) constă din denticule de diferite lățimi și înălțimi. Vine cu o singură față /, cu două fețe 2 și cu mai multe căi 3.

O coloană sonoră cu mai multe piese este de obicei folosită în filmele înguste.

Cea mai comună este o fonogramă transversală pe două fețe fără zgomot 4 cu înnegrirea părții transparente. O astfel de fonogramă în momentele pauzelor sau a unui sunet liniştit nu produce zgomot.

Fonograma intensă (densitate variabilă) 5 este benzi paralele de aceeași lungime, cu transparență diferită*.

Tipărirea copiilor de film

Imprimarea sau copierea copiilor de film de 35 mm (pozitive sau filme) se face pe copiatoare de film în lumină roșie deschisă, ca în fotografie, prin contact (Fig. 4). În astfel de dispozitive, stratul de emulsie al unui film pozitiv fotosensibil este presat pe straturile de emulsie ale negativelor imaginii și ale coloanei sonore, prin care trece lumina.

La instalația cinematografică, proiecția cadrului și reproducerea coloanei sonore a filmului au loc în diferite părți ale proiectorului de film. Prin urmare, pentru a asigura sincronizarea sunetului și imaginii în timpul demonstrației filmului, adică sunetul ar corespunde imaginii, negativul de imagine și negativul fonogramei filmelor de 35 mm sunt imprimate pe o singură peliculă, astfel încât fonograma este înaintea imaginii corespunzătoare cu 21 de cadre.

Filmele înguste (16 mm) sunt imprimate de obicei din negativul unui film de 35 mm pe
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Pic. 4. Schema de tipărire a copiilor de film prin metoda contactului.

film de 32 mm latime pe copiatoare de film cu optica de scindare. Filmul de 32 mm este apoi tăiat pe lungime pentru a produce două printuri de 16 mm. Pentru a îmbunătăți calitatea sunetului, acesta este înregistrat separat și în așa fel încât să fie înaintea imaginii corespunzătoare cu 26 de cadre.

Filmul imprimat este supus unei prelucrări de laborator fotochimic pe o mașină de procesare. Copia de film rezultată după uscare este supusă editării și apoi va fi potrivită pentru demonstrație.

Având în vedere necesitatea de a obține un număr mare de copii de copii de film (până la 2000 de bucăți) și de a le imprima simultan la mai multe fabrici și dispozitive, pentru a salva negativul original, care este de mare valoare, se realizează tipărirea în masă a copiilor de film. din negative duble (contratipuri), care sunt obținute din primele (intermediare) ) pozitive de film (copii de film lavandă).

Obținerea unei imagini color pe film

Se știe că, dacă un fascicul de lumină albă de la soare, un arc electric sau o lampă incandescentă este trecut printr-o prismă de sticlă, atunci, refractând de două ori prin fețele sale, se descompune într-un spectru de culori. În spectrul rezultat, se obișnuiește să se distingă șapte culori principale: roșu, portocaliu, galben, verde, albastru, indigo, violet (vezi p. 79).

Dacă toate aceste raze de culori diferite sunt amestecate cu o lentilă convergentă, atunci culoarea albă va fi obținută din nou.

Dacă amestecați razele de doar o treime din spectru, atunci puteți obține trei culori primare:

a) 	albastru - din violet, albastru și albastru deschis;

b) 	verde - din verde și galben;

c) 	roșu - de la portocaliu și roșu.

Dacă amestecați culorile primare, puteți obține culori suplimentare:

a) 	albastru + verde = albastru;

b) 	verde + roșu = galben;

c) 	albastru + roșu - magenta.

Această posibilitate de a obține diferite culori în
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Pic. Fig. 5. Structura unui film color (a) și schema de obținere a unei imagini fotografice color (b).

rezultatul amestecării a trei culori primare și folosit în cinematografia color.

Aplicația predominantă în cinematografie este metoda de obținere a unei imagini color folosind filme multistrat negative și pozitive (cu trei straturi), în care filmarea și imprimarea filmelor se realizează pe baza procesului obișnuit negativ-pozitiv.

Filmul multistrat (cu trei straturi) (Fig. 5, a), spre deosebire de alb-negru, are nu unul, ci trei straturi de emulsie sensibile la albastru /, verde 3 și roșu
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4 raze, precum și un filtru galben 2, care nu transmite razele albastre către straturile rămase, și un strat antihalare 6, care absoarbe razele care trec prin al treilea strat și baza de film 5.

Un film color este filmat pe un film color multistrat cu aceeași cameră care este folosită pentru a filma filme alb-negru.

După fotografiere, filmul color este procesat în dezvoltatori de culoare speciali, drept urmare imaginea latentă este colorată cu coloranți. În negativ, stratul de emulsie sensibil la albastru este transformat în galben, verde în magenta și roșu în cyan.

După imprimarea de la negativ pe filmul pozitiv, acesta din urmă este supus unei prelucrări de laborator, în urma căreia culorile obținute în copia filmului se potrivesc cu culorile obiectului filmat.

Pe fig. 5b prezintă un obiect colorat și negativul și pozitivul colorat obținut din acesta. În acest caz, culorile negative și pozitive sunt afișate în straturi și atunci când sunt privite prin lumină.

Metoda de producere a unui film color pe un film multistrat are avantajul de a fi relativ simplă. Cu toate acestea, este scump și, având în vedere faptul că fonograma unui astfel de film constă și din coloranți (și instabili) și are o densitate scăzută, are un randament mai mic și un nivel ridicat de zgomot.

Există o metodă pentru obținerea unei imagini color și a unei coloane sonore alb-negru pe un film multistrat. O astfel de fonogramă oferă cea mai bună calitate a reproducerii sunetului, cu toate acestea, metoda de obținere a acesteia este complicată și necesită timp.

Înregistrare magnetică și redare audio

Pentru înregistrarea magnetică a sunetului, se folosește un film acoperit cu un strat feromagnetic - pulbere de oxid de fier și ferită de cobalt. Pe partea de lac a filmului este aplicat un strat feromagnetic sub forma unei benzi de culoare maro.
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Pic. 6. Scheme schematice de înregistrare magnetică (o) și reproducere (6) a sunetului.

Înregistrarea magnetică (Fig. 6, a) se realizează prin aplicarea vibrațiilor electrice de la microfonul 1 prin amplificatorul 2 la capul magnetic 5, care este un electromagnet. Capul magnetic transformă vibrațiile electrice într-un flux magnetic alternant și, atingând stratul feromagnetic al unei pelicule 4 în mișcare uniformă, îl magnetizează exact în conformitate cu vibrațiile sonore care intră în microfon. '

Înregistrarea magnetică de pe bandă nu este vizibilă, nu necesită nicio prelucrare și poate fi redată imediat după derularea casetei.

La redarea unei fonograme magnetice (Fig. 6, b), o peliculă 1 în mișcare uniformă este apăsată pe spațiul capului de reproducere 2, datorită căruia câmpul magnetic alternant magnetizat al stratului feromagnetic induce oscilații electrice în înfășurările capului. , care sunt amplificate de amplificatorul 3 și trimise la difuzorul 4, care le transformă în vibrații sonore.

Cu un cap magnetic separat, care este alimentat cu un curent de frecvență ultrasonică, înregistrarea magnetică poate fi „ștersă”, adică fonograma poate fi demagnetizată. Apoi puteți face o altă înregistrare și de mai multe ori.

Calitatea înregistrării magnetice este mai mare decât cea a înregistrării optice, iar uzura filmului nu are aproape niciun efect asupra acesteia.

Cu toate acestea, acest tip de înregistrare are și dezavantaje. Fonograma magnetică este sensibilă la câmpurile magnetice introduse de un motor electric și alte dispozitive electrice, există dificultăți în reproducere
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filme, iar în timpul funcționării, în timp, stratul feromagnetic se rupe și se desprinde de la baza peliculei.

Și totuși, datorită înregistrărilor audio mai bune și tehnologiei mai simple de producere a filmelor, înregistrarea magnetică înlocuiește treptat înregistrarea optică. Este folosit în filme înguste, ecran lat, ecran lat și filme panoramice, în studiourile de film pentru preînregistrare.

Dimensiunile filmului și cerințele de bază pentru imprimarea filmului

Dimensiunea filmului contează foarte mult. Cele mai mici erori de dimensiuni ale filmului provoacă, atunci când imaginea de pe ecran este mărită, instabilitatea acesteia și o schimbare a clarității, deteriorarea perforației și a suprafeței (imagini și fonograme) și scurtează durata de viață a copiei filmului.

Dimensiunile principale ale formatelor comune de film (copii noi) sunt prezentate în fig. 7 și în următorul tabel:

Indicatori 	Unitate de măsură Film obișnuit V35 mm (Fig. 7, a) Film de 16 mm (Fig. 7, b) Film cu ecran lat (Fig. 7, c) Film cu ecran lat (Fig. 7, d)
Lățimea filmului 	mm35163570
Grosimea peliculei 	»0.150.150.150.15
Lățimea coloanei sonore optice 	»2.5422.54	
Lățimea fonogramei magnetice 	„-21,6-3 buc. și 0,85-1 buc. 1,6-6 buc.
Dimensiune cadru 	» 22,1 x 16,110,5x7,622,1x18,752,5x23
Lățimea chenarului cadrului - Cursă între cadre 	»2,90,020,30,75
Pas de cadru (distanța dintre punctele identice ale două cadre adiacente) 	„197.621923.75
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Indicatori 	Unitate de măsură Film obișnuit de 35 mm (Fig. 7, a) Film de 16 mm (Fig. 7, b)
Dimensiunea perforației 	MM2.8x1.981.83x1.271.98x1.98 sau 2.8x1.982.8x1.98
Numărul de perforații în jurul cadrului 	PCS 4 pe ambele părți 1 pe o parte 4 pe ambele părți 5 pe ambele părți
Pasul perforației longitudinale (distanța dintre punctele identice ale două perforații adiacente de-a lungul lungimii filmului) 	mm4,757,624,754,75
Numărul de cadre dintr-un metru al filmului ✓ 	bucăți 52.613152.642.1

Lățimea filmului se măsoară cu un șubler sau un șablon special, iar grosimea se măsoară cu un micrometru.

Pasul perforației se măsoară cu o riglă specială sau de 500 mm (vezi pagina 35).

Fiecare parte dintr-o peliculă nouă de 35 mm are o lungime de cel puțin 250 și de cel mult 300 m. Lungimea ultimei părți poate* fi mai mică, dar nu mai mică de 150 m.

O peliculă de 35 mm de lungime completă constă de obicei din 7-10 părți cu o lungime totală de cel puțin 1800 l, o peliculă scurtă de 35 mm din 1-6 părți cu o lungime totală mai mică de 1800 m.

Lungimea fiecărei părți a unui film de 16 mm este de aproximativ 120 m.

Într-un film de 16 mm cu o pistă de suport magnetică, lângă pista de perforare se aplică un strat de echilibrare, ceea ce asigură aceeași grosime a filmului pe ambele părți, ceea ce este important pentru claritatea normală a imaginii în timpul proiecției filmului.

Într-un film de 70 mm, lungimea unei secțiuni este de aproximativ 360 m. După fiecare cinci perforații, există găuri în mijlocul unei piste de perforare cu un diametru de 2,25 mm, care servesc la încărcarea comodă a filmului într-un proiector de film.
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Pic. 7. Dimensiunile filmelor principale:

(a) folie obișnuită de 35 mm; b - folie de 16 mm; c - film cu ecran lat; g - film cu ecran lat.

Copia filmului trebuie să fie lipsită de defecte fotografice și mecanice. Calitatea scăzută a prelucrării fotografice a copiei filmului provoacă lipsa contrastului pe ecran (fără diferențe în iluminarea obiectelor capturate), lenețe și iluminare slabă a imaginilor, iar în reproducerea sunetului - volum insuficient și distorsiune a sunetului.

Imaginile din copia filmului trebuie să aibă densitatea corespunzătoare, imprimate într-un ton uniform (fără tranziții ascuțite de la tonuri foarte lente la tonuri foarte contrastante) și fără murdărie.

Aceeași densitate a tuturor părților din copiile de film color este deosebit de importantă, deoarece atunci când sunt proiectate filme color defecte, imaginea arată albicioasă, fără saturație de culoare.

Coloana sonoră optică din copia filmului trebuie să fie de o densitate uniformă, contrastantă, adică conturată de profile ascuțite ale dinților. Dinții de coloană sonoră prost definiți și neclari afectează negativ redarea
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literele „s”, „h”, „sh” și „u” și câteva sunete de instrumente muzicale. Înotul, înnegrirea excesivă a părții transparente a fonogramei creează zgomot suplimentar în reproducerea sunetului.

De asemenea, fonograma nu trebuie deplasată în lateral, deoarece aceasta provoacă distorsiuni (cu o fonogramă transversală) și o scădere a volumului sunetului.

Pe stratul fotografic al copiei filmului nu sunt permise puncte și pete, deoarece, fiind pe imagine, vor interfera cu vizionarea filmului cu o mărire puternică pe ecran, iar aflându-se pe coloana sonoră, pot provoca o sunet suplimentar de șuierat, vizibil mai ales în pauze și locuri liniștite.

Stratul fotografic nu trebuie să rămână în urma bazei; nu este permis un văl (întunecarea locurilor în care lumina nu a căzut). În caz contrar, imaginea de pe ecran se va dovedi plictisitoare, neclară și se va auzi o distorsiune în reproducerea sunetului, în special la frecvențe înalte, sunetul va deveni neclar.

Urmele feromagnetice ale înregistrării sunetului magnetic nu trebuie să se desprindă de la baza filmului.

clasamente

Pentru a salva filmele de la începutul și sfârșitul părții de film, pentru a o recunoaște, pentru a încărca în mod convenabil și corect filmul în proiectorul de film și pentru o tranziție clară de la post la post (cu proiecție continuă a filmului), există clasamente la începutul și sfârșitul fiecărei părți.

Marcarea clasamentelor, lungimea și simbolurile lor (semne și inscripții) sunt strict standardizate.

Liderul inițial (Fig. 8, a) al unui film obișnuit de 35 mm constă din părți de protecție, de identificare, de încărcare și de tranziție.

Partea de protecție este o peliculă goală, fără imagine și coloană sonoră, de 1 m lungime (cu o toleranță de ± 0,2 m).

Partea de identificare are un capăt de intrare, care constă din 6 cadre, și inscripții negre tipărite alternativ pe 10 cadre dintr-un film transparent: titlul filmului, numărul piesei, începutul piesei, în ce limbă este filmul.
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Partea de încărcare este utilizată pentru a verifica încărcarea corectă a filmului în proiectorul de film. Acesta este un film opac cu o lungime de 37 de cadre, pe care există inscripții: pe primul cadru - „Încărcați în bloc”, în următorul - numărul permisului, apoi numărul contractului, numărul copiei filmului, semne ale fabricii de copiere a filmului, cadre de control ale imaginii, după 21 de cadre - inscripția: „Încărcați prin fereastră” (fereastra cadru a proiectorului de film), iar după 15 cadre - inscripția: „Porniți motorul” ( motorul electric al proiectorului de film).

Partea de tranziție are 141 de cadre opace precedând începutul intrigii filmului. Este conceput pentru a se asigura că atunci când proiectorul de film este pornit înainte de începerea proiecției filmului, filmul capătă o viteză normală de mișcare.

Liderul final (Fig. 8, 6) Constă dintr-o parte de protecție, de identificare și de tranziție, precum și din două semnale pentru posturile de comutare.

Partea de protecție este o peliculă goală, fără imagine și fonogramă, de 1,7 m lungime (cu o toleranță de ± 0,2 m).

Partea de identificare conține un capăt de ieșire de 6 cadre și 12 cadre cu inscripții: titlul filmului, numărul piesei, sfârșitul părții, în ce limbă este filmul și mărcile de producție ale fabricii de copiere a filmului.

Partea de tranziție constă din 22 de cadre opace.

Două semnale de puncte (cerc întunecat sau deschis cu diametrul de 2 mm) sunt amplasate pe parcela în colțurile din dreapta sus ale ramelor la o distanță de 7 mm de perforație. Un semnal este pe 4 cadre la 8 cadre după partea de tranziție, iar celălalt este de asemenea pe 4 cadre după 161 de cadre (3 li). Primul semnal este cel situat cel mai departe de capătul piesei.

Lungimea clasamentelor, cu excepția părților lor de protecție, este inclusă în filmarea copiei filmului.

Clasamentele filmelor de 16 mm sunt aproape aceleași cu cele ale filmelor de 35 mm. Diferența lor constă în faptul că, în role de 120 de metri, piesele de protecție au o lungime de 1,5 m, iar în role de 600 de metri - 3 m (cu o toleranță de ± 0,1 lі), distanța dintre inscripțiile „Încărcare în bloc" și "Încărcare prin fereastră" - 26 de cadre și puncte de semnal cu un diametru de 1 mm.
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Pic. Fig. 8. Capetele unor părți de copii de film de 35 mm: a - inițială; b - finală.
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Clasamentele filmelor cu ecran lat de 35 mm sunt oarecum diferite de clasamentele filmelor obișnuite de 35 mm și au părți de protecție lungi de 3 m (cu o toleranță de ± 1 li).

Clasamentele filmelor cu ecran lat au următoarele diferențe. În liderul inițial, partea de protecție are 2 m lungime (cu o toleranță de ±0,2 m), părțile de identificare, încărcare și tranziție (terminând cu cadre fără fonograme) cu o lungime totală de 181 de cadre.

În conducătorul final există o parte de protecție de 15 m lungime (cu o toleranță de ± 1 m), piese de identificare și tranziție cu o lungime totală de 60 de cadre. Cele două semnale au același aranjament ca în filmul de 35 mm.

Principii de proiectare a filmului sonor

Acțiunea cinematografiei este explicată prin legi psihologice complexe ale percepției, dintre care principalele sunt memoria vederii, adică proprietatea ochiului uman de a reține imaginea unui obiect văzut pentru mai puțin de 0,3 secunde după dispariția acestuia și memoria asociativă – experiența observației. De exemplu, dacă rotiți o lanternă aprinsă în întuneric, atunci la o anumită viteză de mișcare, un cerc luminos va fi vizibil în locul lanternei.

Afișarea pe ecran a imaginilor capturate mărite, cu schimbare secvențială și rapidă cu redarea coloanei sonore a filmului se numește proiecție cinematografică sonoră.

Un aparat care proiectează un film sonor se numește proiector de film sonor.

Pentru a asigura proiecția filmului sonor, pe lângă un proiector de film, sunt necesare și alte dispozitive, care împreună formează o instalație de cinema.

Cel mai simplu set de cinematograf pentru cinematograful cu sunet convențional constă, de regulă, dintr-un proiector de film, un amplificator, un difuzor și un ecran.

Principiile proiecției filmelor sonore în cinematograful convențional sunt următoarele (Fig. 9).

Filmul, bobinat la „început” (partea superioară a cadrului va fi în partea de jos), de la bobina (bobina) 1 a proiectorului de film este derulată uniform de tamburul dintat 2 și,

29

făcând o buclă, intră în canalul de film 3, în care există o fereastră dreptunghiulară, puțin mai mică decât rama de film. În canalul de film, filmul este tras intermitent, câte un cadru, utilizând o tobă de săritură (sau prindere) 15 asociată cu un mecanism special.

În momentul în care filmul se oprește pentru scurt timp în fereastra cadru, sistemul de iluminare 17 strălucește prin cadru și direcționează lumina în lentila 4, ceea ce asigură o proiecție mărită a cadrului inversat pe ecranul 5.

Pentru ca ecranul să nu arate schimbarea cadrelor și imaginea să nu fie „încețoșată”, în momentul în care filmul este tras prin canalul de film, accesul luminii la acesta este blocat de un obturator 16l

Orez. 9. Principii de proiectare a filmului sonor.

treizeci

Datorită schimbării rapide a cadrului, întreruperile de pe ecran nu sunt vizibile. Cadrele de film care înfățișează momente succesive, adică diferite faze ale mișcării obiectului, sunt suprapuse alternativ pe ecran una peste alta, privitorul nu le observă schimbarea, se contopesc în ochi și se obține o imagine a imaginilor în mișcare pe ecranul (tranziția lină a mișcărilor de la o fază la alta).

După partea de proiecție, filmul face o buclă și intră în partea foto-sunet (bloc de sunet optic). Aici, cu ajutorul unui tambur dinţat 10, a unei role de presiune 14 şi a unei role de tragere 9, filmul roteşte un tambur neted 12 cu un volant greu (stabilizator), ceea ce asigură o viteză strict uniformă a filmului.

În locul în care filmul se învecinează cu tamburul neted, fonograma optică, datorită opticii de citire 13, este translucidă (citită) de o mică bandă de lumină dreptunghiulară ascuțită - o cursă de citire (2,15 X 0,02 mm în dimensiune la proiectarea de 35 mm). filme sau filme de 1,9 X 0,018 mm - 16 mm).

Deoarece tamburul neted are o lățime mai mică decât filmul și nu atinge fonograma, lumina va trece prin fonograma filmului în mișcare și se va schimba în funcție de înregistrarea sunetului existentă. Aceste modificări (fluctuații) luminii datorate transparenței diferite a fonogramei sunt captate de o fotocelulă 8, care are proprietatea de a converti vibrațiile luminii è curent electric.

Deoarece acest curent electric este foarte mic, este trimis la un amplificator 7, de unde intra intr-un difuzor 6 situat in apropierea ecranului, care il transforma in vibratii sonore.

După ce a trecut de partea de sunet a proiectorului de film, filmul este înfășurat automat de bobinator pe bobina 11.

Un film cu o coloană sonoră optică trece mai întâi prin partea de sunet și apoi prin partea de proiecție. Distanța dintre ele cu o peliculă de 35 mm încărcată corespunzător este de 20 de cadre și cu un film de 16 mm de 26 de cadre.

ΠρΗθ când redați un film cu o coloană sonoră magnetică, se folosește un magnet în loc de citirea opticii
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capete care ating straturile feromagnetice ale filmelor imprimate. Contactul capului electromagnetic cu înregistrarea magnetică într-o peliculă de 16 mm este prevăzut în partea magnetozonic 28 cadre înainte de proiectarea imaginii.

La afișarea filmelor pe ecran lat, imaginea cadrului este mai întâi translucidă, iar apoi după 28 de cadre se asigură contactul blocului de capete magnetice cu piste magnetice. Când afișați filme cu ecran lat, această distanță este de 24 de cadre.

Cinematograful cu ecran lat, panoramic și cu ecran lat este luat în considerare după studierea echipamentelor de proiecție cinematografice convenționale (vezi paginile 366, 391 și 394).

Când proiectați un film, dimensiunea buclelor sale într-un proiector de film este importantă. Dacă buclele sunt prea mici, filmul se poate rupe sau poate fi deteriorat, iar reproducerea sunetului va fi distorsionată și va depăși imaginea corespunzătoare. Cu bucle mari, filmul poate fi deteriorat și sunetul poate rămâne în urma imaginii.

Numărul de cadre proiectate pe ecran într-o secundă se numește frecvența de proiecție a filmului.

Frecvența de proiecție a filmului pentru toate proiectoarele convenționale, cu ecran lat și cu ecran lat, ca și în filmare, este de 24 de cadre pe secundă. În același timp, viteza de mișcare a filmelor de 35 mm este de 456 mm pe secundă sau 27,36 m pe minut, filmele de 16 mm sunt de 183 mm pe secundă sau 11 m pe minut, iar filmele cu ecran lat sunt de 570 mm pe secundă sau 34,2 m pe minut.

Dacă frecvența proiecției filmului este mai mică decât frecvența filmării și înregistrării sunetului, atunci mișcările de pe ecran vor fi lente și sunetul va fi scăzut. Dacă frecvența de proiecție a filmului este mai mare, atunci mișcările de pe ecran vor fi rapide, iar sunetul va fi ridicat.

Instalațiile de film au, de regulă, două proiectoare de film, pe care sunt afișate pe rând părți ale filmului. De îndată ce partea de pe un proiector de film se termină, un alt proiector de film este pornit - are loc așa-numita tranziție de la post la post. Cu munca coordonată și de înaltă calitate a proiectioniștilor, publicul nu observă tranziția.

lungimea Zyaya (filmare) a filmului și numărul de metri,
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care trece prin proiectorul de film timp de un minut, puteți determina durata sesiunii de film. Pentru a face acest lucru, numărul de metri de film este împărțit la numărul de metri care trec prin proiectorul de film într-un minut. Apoi numărul rezultat este împărțit la 60 și obțineți durata sesiunii în ore și minute.

De exemplu, un film de 35 mm are o lungime de 2500 m, prin urmare, cu proiecția continuă a filmului, sesiunea va dura:

2500:27,36 = 91 min:60 = 1 oră 31 min.

Dacă proiecția filmului se realizează folosind un proiector de film, la acest timp se adaugă aproximativ 1 minut pentru fiecare pauză de reîncărcare a piesei.

2 E. Krasovsky

CAPITOLUL II

Operarea de copii de film

Uzura copiilor de film

În timpul funcționării, o copie a filmului suferă influențe termice și mecanice care îi afectează negativ durata de viață și calitatea filmului.

O copie de film este supusă efectelor termice atunci când este trecută printr-un proiector de film, depozitată și transportată la temperaturi ridicate. În același timp, plastifiantul se evaporă treptat de la baza copiei de film și apa din stratul de emulsie. Ca rezultat, copia filmului devine casantă, greutatea sa scade, adică se micșorează. Dacă, de exemplu, 1 metru dintr-o peliculă nouă de 35 mm cântărește 7,3 g, atunci aceeași peliculă veche cântărește 6,9 g.

Odată cu contracția, dimensiunile geometrice ale copiei filmului scad, adică se micșorează. Dacă un film nou de 35 mm are un pas de perforare de 4,75 mm, unul vechi ar putea avea 4,7 mm.

Contracția și contracția apar mai intens la începutul vieții unei copii de film, în special tipărite pe substraturi triacetate și diacetat.

Dacă capătul filmului, de aproximativ 1 m lungime, atârnând de rolă, se răsucește, atunci filmul și-a pierdut umiditatea și a devenit casant.

Ca urmare a contracției filmului, este încălcată intrarea corectă a dinților tamburelor și a clapei proiectorului de film în perforarea filmului, iar precizia locației sale în fereastra cadru a proiectorului nu este asigurată. . Toate acestea au un efect negativ asupra proiecției filmului și a siguranței copiilor de film - perforația este deteriorată
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filmul se rupe, imaginea de pe ecran devine instabilă.

Conform regulilor de funcționare tehnică a copiilor de film, contracția copiilor de film nu este permisă mai mult de 1%, sau pasul de perforare în copiile de film de 35 și 70 mm trebuie să fie de cel puțin 4,7 mm și în copii de 16 milimetri. - 7,54 mm.

Se folosesc rigle speciale pentru a măsura procentul de contracție și pasul de perforare al filmului.

Rigla universală de tip ULSh-1 (Fig. 10) este proiectată pe de o parte pentru film de 35 mm, iar pe de altă parte pentru film de 16 mm. Se compune dintr-o bază plată 1, 2 cântare fixe și 3 mobile și dinții de fixare 4 și 5.

Punând filmul cu perforații pe dinții de fixare ai riglei, ei se uită la ce diviziuni ale solzelor fixe și mobile converg și determină procentul de contracție și pasul de perforare.

În absența unei rigle speciale, ei iau o riglă obișnuită de 500 mm și măsoară distanța de la începutul primei perforații până la începutul celei de-a 101-a perforații. Numărul rezultat este împărțit la 100 și se obține dimensiunea etapei de perforare.

Orez. 10. Riglă universală ULSh-1 pentru determinarea contracției filmelor și a pasului lor de perforare.

2*
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În timpul rebobinarii, trecerea printr-un proiector de film, ambalarea și transportul, filmul este supus unei solicitări mecanice, în urma căruia suprafața și perforațiile copiei filmului se uzează treptat.: În cazul în care regulile tehnice de funcționare sunt încălcate, filmul este copiat. se uzează mai ales intens.

Deteriorarea mecanică a suprafeței filmului (în funcție de intriga și coloana sonoră) interferează cu percepția vizuală a imaginii filmului pe ecran, provoacă zgomot în timpul reproducerii sunetului, ceea ce reduce calitatea sunetului filmului.

Deteriorarea mecanică a perforației reduce durata de viață a filmului imprimat și degradează calitatea ecranului filmului.

Reparație film

Când un film trece printr-un proiector de film, dinții tobelor apasă pe perforațiile acestuia. Din această cauză, perforațiile filmului se uzează treptat - primele crestături se formează în colțurile sau marginile lor, apoi se rupe.

Dacă părțile proiectorului de film cu care intră în contact filmul sunt defecte, nealiniate și murdare sau dacă filmul este încărcat incorect în proiectorul de film, filmul se va uza rapid și se va rupe.

Pentru ca un astfel de film să fie trecut printr-un proiector de film, asigurând o calitate satisfăcătoare a proiecției filmului și pentru a salva copia filmului de alte deteriorări, acesta este reparat.

Reparația foliei include lipirea, tăierea și lipirea perforațiilor acestuia.

Lipirea unui film de 35 mm (Fig. 11, a) se realizează pe linia intercadru cu o presă 35-NSPA-1 și, în conformitate cu Normkino, ar trebui să aibă o lățime de 2 mm.

Presa 35-NSPA-1 este un dispozitiv semiautomat lipit de birou (Fig. 12). Este alcătuit dintr-o bază metalică masivă /, pe care sunt articulate două cleme 8 și 9 cu mânere și o labă 12 a patului mobil drept 13 cu o muchie tăioasă. Presatorul drept și brațul pot fi pliate fie separat, fie
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Pic. 11. Repararea foliilor: a - lipirea unei folii de 35 mm; b - lipirea unei folii de 16 mm; c - tăierea perforaţiilor.

și în comun. Un zăvor 10 servește la fixarea presei cu laba și există o încuietoare 2 pentru a le ține împreună pe baza presei.

Clema din stânga poate fi deplasată ușor spre stânga, pentru care pe axă există un arc de revenire 6. Lângă marginile tăietoare ale patului din stânga 5 există dinții 3, care servesc la cuplarea cu perforațiile filmului care se lipește. pentru a-l localiza cu precizie.

Pentru a tăia capetele filmului, se folosesc cuțitele 7 și 11, fixate pe cleme, și marginile cutiilor.

Pentru a obține o tăietură curată și lipire de o anumită lățime, cuțitele sunt echipate cu patru degete excentrice de reglare 4, care pot fi rotite și fixate cu ajutorul unei șurubelnițe cu șuruburi situate în partea de jos a presei.

O racleta speciala 15 este atasata de presa pentru decapare iar in suport se afla o sticla 14 pentru lipici de film cu o perie montata intr-un dop de cauciuc.

Deoarece grosimea stratului de emulsie în filmele alb-negru și color este diferită, două răzuitoare sunt atașate la presă - cu o bandă neagră pentru filmele alb-negru și cu o bandă roșie pentru filmele color.

Lipirea unui film de 35 mm cu o presă se face după cum urmează:

1. 	Deschideți și lăsați clemele în poziție sus.
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Orez. 12. Apăsați 35-NSPA-1 pentru lipirea foliilor de 35 mm.

2. 	Capătul secțiunii drepte a peliculei este așezat în patul drept cu stratul de emulsie în sus, astfel încât marginea cadrului să fie de joncțiunea cuțitelor inferioare, iar perforațiile să fie puse pe dinți.

3. 	Se coboară și se blochează clema dreaptă, după care, apăsând încuietoarea, patul cu clema și filmul este aruncat până la oprire.

4. 	Capătul segmentului stâng al peliculei este plasat în patul din stânga cu stratul de emulsie în sus, astfel încât marginea cadrului să fie opusă tăieturii cuțitului, iar perforațiile să fie puse pe dinți, iar cea stângă. clema este coborâtă.

5. 	Pe marginea patului din stânga, puneți o racletă cu o lamă pe film și una (sau două) mișcări ascuțite de-a lungul marginii cuțitului (departe de tine sau spre tine), apăsând-o în jos și spre stânga, îndepărtați stratul de emulsie.

6. 	Cu o singură mișcare a periei, capătul periat al peliculei este lubrifiat cu lipici special de peliculă și rapid, fără a lăsa să se usuce sau să se răspândească, patul din dreapta este coborât cu o împingere puternică împreună cu filmul prins. În acest caz, capetele proeminente ale peliculei vor fi tăiate și lipirea va fi sertizată.
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7. 	Clema din stânga este aruncată imediat înapoi în poziția superioară, capătul tăiat al filmului este îndepărtat de pe dinți și, fără a atinge clema din dreapta, capetele presate ale peliculei sunt ținute timp de 12-20 de secunde.

8. 	După aceea, apăsați zăvorul, deschideți clema dreaptă și îndepărtați filmul lipit.

Pentru ca presa să funcționeze bine, după finalizarea lipirii, este necesar să spălați resturile de adeziv de peliculă de pe cuțite cu acetonă și o dată pe lună turnați 2-3 picături de ulei lichid în găurile marcate cu vopsea roșie.

În unele cazuri, lipirea se face manual, fără presă. Pentru a face acest lucru, cele două capete ale filmului sunt tăiate cu foarfece exact drepte, astfel încât la ambele capete linia intercadru să fie aproape complet lăsată. Apoi, după ce a aplicat o riglă, de la un capăt din partea de sus a cadrului, linia intercadru este eliberată de stratul de emulsie, răzuind-o pe o suprafață netedă albă cu o lamă de ras de siguranță sau un cuțit ascuțit.

Stratul de emulsie al filmului poate fi, de asemenea, umezit și îndepărtat cu ușurință cu o lamă de foarfece sau un cuțit, totuși, o astfel de legătură va fi mai puțin puternică.

După aceea, se încearcă capetele filmului, așezând linia intercadru necurățată pe cea curățată, astfel încât stratul de emulsie al ambelor capete ale peliculei să fie în partea de jos. Locul eliberat de emulsie cu vârful unei pensule mici (sau pene de gâscă) este uns uniform cu lipici de film, apoi imediat al doilea capăt al filmului este aplicat cu precizie, apăsat puternic și ținut timp de aproximativ 10-15 secunde. Dacă pe lipire sunt vizibile pete fără adeziv, atunci acestea trebuie umplute imediat cu lipici cu o perie.

Lipirea filmului pe bază de triacetat se realizează cu un adeziv film diferit și mai bine.

Când lipiți o peliculă pe o bază de triacetat, se recomandă să dezlipiți pe ambele părți (îndepărtați stratul de emulsie de la un capăt și stratul de lac de la celălalt) și, de asemenea, rezistați la lipirea sub presiune timp de 20-30 de secunde. Temperatura aerului din cameră nu trebuie să fie mai mică de +20°C.

Lipirea unui film de 16 mm (Fig. 11, b) pe o bază de diacetat se face cu acetonă pură, de regulă, folosind o presă 16-PSP-6; în conformitate cu Normkino, lățimea lipirii ar trebui să fie de 2,5 mm.
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Presa 16-PSP-6 (Fig. 13) constă dintr-o carcasă de plastic /, pe care este fixată o bază metalică 14. Cuțitul 8 și clemele sunt articulate pe bază: stânga 3, dreapta 7 și mijloc Clema din mijloc are un arc plat 5 și servește pentru sertizare lipire, iar dreapta și stânga - pentru a asigura capetele lipite ale filmului. Vizavi de cuțit se află o fereastră dreptunghiulară 9 cu marginea ascuțită, care, împreună cu cuțitul, formează foarfece care servesc la tăierea capetelor peliculei.

Pe baza presei există știfturi de ghidare 2, 10 și dinții de fixare 4.

O racletă 12 este utilizată pentru a îndepărta emulsia filmului, care, la așezarea presei, este instalată pe știfturile 11 și 13 pe partea laterală a presei și blocată cu o clemă medie.

Lipirea unui film de 16 mm cu o presă se realizează în următoarea secvență:

1. 	Deschideți toate cele trei cleme (pentru care apăsați știftul din stânga), ridicați cuțitul și scoateți racleta.

Orez. 13. Apăsați 16-PSP-6 pentru a lipi un film de 16 mm.
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2. 	Așezați secțiunea din stânga a filmului cu partea de emulsie în sus, perforații pentru patru dinți, blocând fereastra și închideți clema din stânga.

3. 	Se așează partea dreaptă a peliculei peste capătul celei din stânga, tot cu emulsie în sus, cu perforații extreme pentru doi dinți, iar clema dreaptă este închisă.

4. 	Coborâți cuțitul și tăiați simultan capetele secțiunilor din stânga și din dreapta ale filmului.

5. 	Ridicați cuțitul și deschideți clema dreaptă, îndepărtați secțiunea dreaptă a filmului și, închizând clema din mijloc, îndepărtați stratul de emulsie de la capătul proeminent al segmentului din stânga cu o racletă (deplasând-o înainte și înapoi pe film) .

6. 	După ce ați deschis clemele, deplasați segmentul stâng al filmului cu doi dinți spre stânga, astfel încât decuparea să fie sub clema din mijloc și închideți clema din stânga.

7. 	Pe zona curățată se aplică marginea piesei tăiate din dreapta a filmului cu perforații pe doi dinți din dreapta și se închide clema dreaptă.

8. 	Ridicați secțiunea dreaptă a foliei, ungeți zona de decapare cu lipici de film (o singură mișcare a periei) și închideți rapid presiunea medie.

9. 	După aproximativ 1 minut, deschideți toate cele trei cleme, luați filmul de margini pe ambele părți cu ambele mâini și scoateți-l de pe dinții de presare.

Practica arată că, pentru a evita dungile de lipici, este mai bine să așezați secțiunile de film în presă cu partea de emulsie în jos.

Lipirea unui film de 70 mm se realizează cu o lățime de 2,7 mm.

Atunci când lipiți copiile de film cu fonograme magnetice, urmele feromagnetice sunt îndepărtate cu grijă din zonele de stripare.

Adezivul cine utilizat pentru lipirea filmelor trebuie să dizolve rapid baza și să se usuce, să nu provoace deformare și să asigure rezistența și transparența lipirii.

Există o serie de rețete de kinokle disponibile pentru diferite tipuri de baze. În plus, a fost creat un adeziv film universal pentru baze triacetate și nitroceluloză.

Nu trebuie uitat că lipiciul se volatilizează, este inflamabil și vaporii unora dintre rețetele sale sunt nocivi pentru
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corpul uman. Prin urmare, sticla de lipici de film trebuie ținută bine închisă și manipulată cu grijă.

Lipirea este una dintre operațiunile importante de reparare a filmului care afectează uzura tipăririi filmului, calitatea ecranării filmului și condițiile de siguranță la incendiu.

Lipirea trebuie să fie: 1) curată, fără amprente, fără pete, 2) de lățimea corespunzătoare, separate cu exactitate două rame, fără goluri sau înclinare, 3) puternică, fără bule de aer (după 24 de ore, îmbinarea unui 35 pelicula mm trebuie să reziste mai puțin de 20 kg, peliculă de 16 mm - 10 kg și peliculă de 70 mm - 40 kg) și 4) plată, nedeformată.

Lipirea impură provoacă defecte la ecranarea filmului. Când lipirea nu este „în cadru”, pe ecran apare o linie intercadru.

Alinierea greșită a perforațiilor filmului din cauza lipirii incorecte face ca filmul să se desprindă de dinții tamburilor.

Dacă stratul de emulsie al filmului nu este dezlipit sau este dezlipit prost, lipirea va fi fragilă sau nu va funcționa deloc. Odată cu îndepărtarea excesivă a stratului de emulsie, se formează un gol la locul de lipire, care va fi vizibil pe ecran.

Dacă filmul nu se lipește, atunci lipiciul se usucă sau este de proastă calitate.

Lipirea slabă face ca filmul să se rupă și, în unele cazuri, chiar îl aprinde.

Un film cu lipire oblică, groasă și deformată nu trece bine într-un proiector de film, se rupe, perforațiile sunt deteriorate la punctele de lipire, iar imaginea de pe ecran se balansează pe verticală.

Dacă lipirea se dovedește a fi groasă și deformată, atunci se ia mult lipici de film sau lipici gros. În acest din urmă caz, se recomandă diluarea acestuia cu acetonă pură.

Dacă lipirea nu funcționează, nu aplicați lipiciul de două ori, ci tăiați din nou capetele filmului și repetați lipirea.

Nu răzuiți stratul de emulsie cu baza, deoarece filmul va fi prea subțire, iar lipirea va fi fragilă.
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Nu întindeți sau îndoiți imediat filmul după lipire.

Pentru a evita un clic în reproducerea sunetului, se recomandă să pictați peste locul de lipire pe fonogramă cu cerneală neagră sub formă de triunghi.

Recent, lipirea filmelor de 35 și 70 mm pe bază de triacetat se realizează folosind o bandă adezivă transparentă specială „Scotch” sau tip LL-13 și LL-14 cu o lățime de 20 mm.

Cu o astfel de lipire, capetele filmului rupt nu sunt tăiate și stratul de emulsie nu este decojit. Capetele rupte ale peliculei sunt pliate cap la cap, puse cu partea lăcuită pe banda adezivă, după care banda este pliată peste marginile filmului pe stratul de emulsie al filmului și presată. Perforațiile sigilate în bandă sunt străpunse cu un pumn special.

Forfecarea este rotunjirea marginilor ascuțite și rupte ale perforațiilor pentru a afișa filmul fără probleme. Se face cu foarfece obișnuite sau tăietori speciale de sârmă.

Tunsoarea trebuie să aibă rotunjiri regulate (Fig. 11, c), care să asigure trecerea liberă a filmului prin traseul filmului proiectorului de film.

În filmul de 35 mm, sunt permise până la douăsprezece perforații la rând pe o parte și până la trei pe ambele părți. Într-un film de 16 mm, o tunsoare nu poate acoperi mai mult de două perforații la rând. Nu se recomandă efectuarea unei tunsori pe lipire.

Perforațiile rupte sau tăierea de proastă calitate pot cauza ruperea filmului și deteriorarea în continuare, precum și înfundarea proiectorului de film cu fragmente de film, ceea ce reprezintă un pericol de incendiu.

Plasarea perforației se face atunci când tăierea într-un film de 35 mm acoperă mai mult de trei perforații pe ambele părți sau mai mult de douăsprezece pe o parte.

Pentru lipire, se folosește o peliculă curată, fără emulsie, care este lipită manual sau cu ajutorul unei prese speciale pe partea de lac a peliculei cu o adăpostire pe ambele părți ale unei perforații și spre cadru sau fonogramă - prin 1-2 mm Benzile de film trebuie să fie rotunjite.
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Pista de perforare se poate obține și pe o bandă lipicioasă transparentă, care, după lipire, este perforată cu un poanson special.

Dacă nu există nicio înregistrare a sunetului în această secțiune a filmului, atunci în loc să lipiți, puteți face o tăiere și efectuați lipirea.

Dacă liderul sau finalurile sunt rupte în copia filmului, acestea trebuie lipite pe baza pe care a fost tipărită copia filmului. 	>

Rebobinarea și determinarea lungimii copiilor de film

Pentru a pregăti o copie a filmului pentru demonstrație, verificare și reparare, aceasta este bobinată. În acest scop, pe instalațiile cinematografice, care sunt mobile și staționare, se folosesc rebobinărele (rebobinatoarele) de tip vertical.

Rebobinatorul pentru copii de film de 35 mm de tip mobil (Fig. 14) este format dintr-un bobinator manual (rulator), un suport (rulator) si discuri. Bobinatorul și suportul sunt console cu clemele 2 și 10, fixate rapid pe marginea mesei cu șuruburi speciale 1 și 11.

Suportul bobinatorului are o bucșă în partea superioară, în care este introdus liber arborele 6. Pentru a cupla și ține discul, la un capăt al arborelui este fixată o flanșă cu un știft care intră în orificiul discului și o mică roată dințată 7. la celălalt capăt al arborelui, care se cuplează cu o roată dințată mare 8, care se rotește liber pe o axă fixă. Angrenajul mare este antrenat de mânerul 9 atașat cu un șurub special. Ambele viteze sunt acoperite cu o carcasă. Pentru o rotație a angrenajului mare, angrenajul mic cu disc face patru rotații.

Suportul derulator se deosebește de bobinator prin faptul că nu are roți dințate și mâner, arborele său 4 nu se rotește și este o axă pe care se află un disc cu bucșă și un disc fără bucșă (sau două discuri fără bucșă și bof). între ele) sunt puse.

Arborele bobinatorului și axa rackului se termină cu un arc.
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Pic. 14. Rebobinator mobil pentru film de 35 mm:

a - vedere generală; b - derularea filmului.

încuietori mi - încuietori 3 și 5 care țin discurile.

Pentru a lubrifia arborele bobinatorului, există un orificiu în suportul său.

Bobinatorul și suportul pentru rebobinat sunt instalate astfel încât distanța dintre bobinele sau discurile puse pe arborele lor să fie de aproximativ 15 cm.
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strat de emulsie

Orez. 15. Rebobinați filmul de 16 mm.

un rebobinator lubrifiat trebuie instalat ferm și corect, astfel încât filmul să nu se încline la derulare.

La rebobinare (după ce a primit filmul, între sesiuni sau la întoarcere), filmul este pus pe manșonul discului sau pe boful axului suportului, de obicei astfel încât capătul filmului să fie în jos, apoi al doilea disc este pus și lacătul este închis. După ce ați scos capătul filmului, puneți-l pe manșonul discului de bobinare și, rotind mânerul, începeți să derulați.

La derularea pe un disc, filmul este ținut pentru o bobinare uniformă cu palma mâinii stângi de la capătul rolei. După sfârșitul reînfășurării, mânerul sau discul este răsucit împotriva direcției de rotație și, ținând rola, scoateți-o treptat de pe disc.

Rebobinatorul pentru printuri pe film de 16 mm este, de asemenea, mobil. Standul 1 (Fig. 15) al acestui rebobinator are un arbore în loc de o axă fixă, care este echipat cu un dispozitiv de frână (frecare) 2 pentru înfășurarea strânsă a filmului, constând din două șaibe de frână, un arc elicoidal, o piuliță și o piuliță de blocare. Derularea filmului de către acest rebobinator se realizează în orice caz de la bobină la bobină având găuri pătrate. Prin urmare, arborii de rebobinare din locurile de cuplare cu rolele sunt făcute pătrate. Raftul are un orificiu pentru lubrifierea manșonului arborelui.
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Rebobinatorul pentru copii de film de 35 mm de tip staționar (Fig. 16) este atașat la masă cu șuruburi sau șuruburi. Arborele sale au un diametru mai mic și sunt proiectate pentru role și disc. Pentru a se angaja cu o bobină sau un disc, arborele bobinatorului este echipat cu o cheie de împingere sau o flanșă cu un știft, iar bobinele și discurile au fante sau găuri.

După ce au primit filmul, l-au pus pe manșonul discului, care este montat pe ax

Orez. 16. Rebobinator staționar pentru film de 35 mm.

rafturi și închideți zăvorul. Sfârșit extins al filmului

se introduce sub limba bobinei, se pune pe arborele bobinatorului,

și, închizând zăvorul, rotiți mânerul.

În timpul funcționării, filmul este bobinat de la bobină la bobină.

La predarea pe baza de film, filmul este rebobinat de la bobină pe disc și apoi scos de pe disc.

În cele mai noi echipamente de cinematografe staționare, bobinatorul și suportul de bobinare sunt combinate.

Recent, au început să fie introduse înfășurătoarele acționate de un motor electric.

Trebuie amintit că, pentru a demonstra filmele de 36 și 16 mm pe echipamente de tip mobil, filmul trebuie să fie rebobinat la "început" cu stratul de emulsie în exterior și pentru a încărca un film de 35 mm într-un dispozitiv staționar. tip proiector de film, filmul trebuie rebobinat la "început" cu stratul de lac spre exterior.

Conservarea copiilor de film depinde în mare măsură de rebobinarea corectă.

Discurile și bobinele trebuie să fie uniforme, curate, fără bavuri și să nu aibă ruptură diametrală.

Instalarea incorectă a rebobinatorului, funcționarea defectuoasă a discurilor și a bobinelor sale provoacă deteriorarea mecanică a copiilor de film.

Rebobinarea filmului trebuie facuta cu calm, fara smucituri si franari bruste, la viteza de 100 m
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pe minut, sau, cu alte cuvinte, derulați o rolă de film de 35 mm timp de cel puțin 2-3 minute, o rolă de 120 de metri de film de 16 mm - 1 minut și o rolă de 600 de metri - 5 minute. Până la sfârșitul derulării înapoi, numărul de rotații ar trebui să scadă treptat.

Nu poți pune filmul pe podea. Trebuie să lucrați cu mâinile curate. Nu atingeți suprafața filmului, în special partea cu emulsie. Nu derulați filmul cu mâna și nu trageți capătul acestuia pentru a compacta rola.

Rola rebobinată nu trebuie să aibă ture individuale proeminente, trebuie să fie înfășurată uniform, nu strâns sau slăbit. Înfășurarea slabă a peliculei se face numai atunci când o pregătiți pentru umezire (vezi pagina 64).

Este imposibil să aliniați rola cu lovituri pe partea sa de capăt.

Înfășurarea neuniformă și rapidă a filmului provoacă zgârieturi și dungi pe suprafață, în special pe partea de emulsie a filmului.

Este foarte important ca camera in care este rebobinat filmul sa fie curata si fara praf. Filmul electrificat atrage activ praful din aer.

Este imposibil să rebobinați o rolă de folie pusă pe axa rack-ului fără boșon, deoarece acest lucru provoacă strângerea și frecarea puternică a ultimei rotații interne pe axă și chiar aprinderea filmului' (imprimat pe o bază nitro).

Recent, multe proiectoare de film staționare sunt echipate cu dispozitive care vă permit să afișați filmul fără derulare (vezi pagina 336).

Filmarea (lungimea) copiilor de film obișnuit de 35 mm și de 16 mm este controlată cu ajutorul unui contor sau a mărcilor condiționate ale unei fabrici de copiere a filmului - numere de început disponibile într-o parte a filmului la fiecare 2 m.

Numerele de început cu semnul „x” sunt marcate pe două caracteristici inter-cadre ale filmului (Fig. 17, a). Numărul piesei este indicat pe linia intercadru lipsă.

În imprimările pe film de 16 mm și, mai recent, în tipăririle de 35 mm, începuturile sunt marcate de-a lungul pistei de perforare.

Pentru a determina filmarea, unitățile se uită la prezența pornirilor, apoi scad din ultimul start
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Orez. 17. Mărfuri condiționate pentru determinarea lungimii copiilor de film:

a - numere de început; b - semne luminoase de marcare.

Numărul de starturi lipsă și suma rămasă se înmulțesc cu 2.

Pentru o verificare mai precisă a filmării, se folosesc semne de marcare luminoase.

Semnele de marcare luminoasă sub formă de trei triunghiuri sau puncte sunt aplicate pe pista de perforare în copii de film de 35 mm la fiecare 16 cadre și în filme de 16 mm la fiecare 40 de cadre (Fig. 17, b).
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Când se detectează lipirea, se verifică prezența pornirilor și se numără numărul de cadre lipsă între marcajele luminoase.

Determinarea stării tehnice a copiilor de film

În conformitate cu instrucțiunea actuală din 1964, evaluarea stării tehnice a copiilor de film se efectuează pentru fiecare dintre părțile sale separat, pe baza verificării stării suprafeței, perforațiilor, filmării, cantității și calității lipirii și a stării. a clasamentelor.

Pe suprafața filmului pot exista următoarele defecte mecanice:

1) 	zgârieturi, insesizabile la lumină și pe ecran;

2) 	zgârieturi vizibile prin lumină și pe ecran, dar care nu afectează calitatea proiecției filmului și a reproducerii sunetului;

3) 	zgârieturi și dungi subțiri de mică întindere, care afectează vizibil calitatea proiecției filmului și reproducerea sunetului;

4) 	benzi mari care nu afectează partea centrală a imaginii și a coloanei sonore, afectând calitatea proiecției filmului și reproducerea sunetului;

5) 	dungi mari, zgârieturi și „ploaie” (mici zgârieturi frecvente) în partea centrală a imaginii, provocând distorsiuni severe și interferențe în proiecția filmului și reproducerea sunetului.

Defectele de perforare sunt după cum urmează:

Tip de deteriorare 	În imprimări de film de 35 mm și 70 mm În imprimări de film de 16 mm
Crestătură mică (min) Crestătură medie (sn) 	Ruperea muchiei de lucru a perforației sau colțurilor adiacente acesteia la o adâncime de 0,1 până la 0,35 mm Rupere a muchiei de lucru a perforației sau colțurilor adiacente acesteia la o adâncime de 0,35 până la 0,8 mm Rupere colțuri ale muchiei de lucru a perforației la o adâncime de 0,1 până la 0,35 mm sau zonele de interperforare la o adâncime de 0,75 mm
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Tip de deteriorare 	În imprimări de film de 35 mm și 70 mm În imprimări de film de 16 mm
Crestătură adâncă (gn) 	Ruperea marginii de lucru a perforației sau a colțurilor adiacente la o adâncime de 0,8 până la 1,5 mm Rupere a colțurilor marginii de lucru a perforației la o adâncime de 0,36 până la 0,7 mm 1,5 mm
Ruperea perforației (rp) 	Ruperea marginii de lucru a perforației sau a colțurilor adiacente acesteia la o adâncime mai mare de 1,5 mm
Tunsoarea (st) 	Absența (tunsoarea) căii de perforare în zone separate sau prin rupturi ale perforației	
Bară de crestătură (np) 	O linie de crestătură trasă ascuțit de-a lungul pistei de perforare, precum și coloana sonoră sau intriga, care afectează corpul principal al filmului	

Marginea de lucru a unei perforații este marginea împotriva căreia dinții tamburului proiectorului de film se apasă, determinând ca filmul să fie supus la mai multă uzură.

Pentru a determina cu precizie crestăturile de perforare, se folosesc dispozitive speciale - detectoare de defecte și lupe.

Pentru a determina tipul de deteriorare a perforației, utilizați

următoarea secțiune a filmului este așezată până la capăt în fanta lupei și, observând prin lumină, imaginea perforațiilor filmului este combinată cu cele desenate pe grila de control a dispozitivului (Fig. 18) .

Starea tehnică a părților din copiile filmului este determinată pe categorii (Fig. 19 și tabel, la paginile 52-53).

In functie de starea tehnica a suprafetei si perforatii

Orez. 18. Lupa grila pentru determinarea defectelor de perforare.
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Categoria piesei Stare 	suprafațăStare de perforare	
		Imprimări de film de 35 mm și 70 mm Imprimări de film de 16 mm
I 	1. Fără deteriorare mecanică. 2. Deteriorări, insesizabile la lumină și pe ecran. 3. Deteriorări, uneori vizibile prin lumină și pe ecran, care practic nu reduce calitatea proiecției și a reproducerii sunetului * 1. Fără crestături. 2. Crestătură mică (mn)*Fără crestături
și 	Deteriorări mecanice sub formă de dungi subțiri și zgârieturi mici (până la 25), reducând ușor calitatea proiecției și reproducerea sunetului Crestătură medie (sn) Crestătură fină (mn)
III 	Deteriorări mecanice sub formă de dungi mari și zgârieturi care nu afectează partea centrală a imaginii și a coloanei sonore 1. Crestătură adâncă (gn). 2. Ruptura perforatiei (rp). 3.Strizhka (st) până la patru cadre la rând. 4. Banda de crestătură (np), care vă permite să continuați demonstrarea piesei 1. Crestătură adâncă (gn). 2. Spațiu de perforare (rp sau st), nu mai mult de o perforație și nu mai mult de 3 m.

* Nu se aplică noilor printuri de film primite de la copiatoare.
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Starea perforațiilor

Categorie

părți

Starea suprafeței

35 și 70mm 	16mm

din copii copii ale filmului

IV

Un număr mare de daune mecanice sub formă de „ploaie”, dungi ascuțite și zgârieturi care afectează partea centrală a imaginii, provocând zgomot în fonogramă și alte defecte care introduc distorsiuni puternice la afișarea filmului. O încălcare accentuată a echilibrului de culoare, ceea ce duce la o distorsiune inacceptabilă a culorii

Defecte care exclud posibilitatea unei demonstrații de înaltă calitate și în siguranță a piesei

Prin perforare unilaterală sau rupturi de forfecare pentru mai mult de patru rame la rând. Rupe de perforare simetrică bilaterală, benzi incizate

Dungi crestate, forfecare, rupturi frecvente de perforare etc.

Orez. Fig. 19. Defecte de copiere a filmului: a — suprafaţă; b perforatii.
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fiecare parte, conform tabelului, aparține uneia dintre cele patru categorii. Părțile atribuite categoriei a patra sunt supuse retragerii complete din închiriere sau transferului pentru restaurare, dacă este posibil din punct de vedere tehnic să le restaurăm.

Pentru a determina categoria de suprafață, o porțiune a filmului este bobinată încet și verificată pe toată lungimea sa.

Deteriorările suprafeței sub formă de zgârieturi individuale și „ploi” la începutul și la sfârșitul piesei pe secțiuni de douăzeci de metri în copii de film de 35 și 70 mm și pe secțiuni de zece metri în copii de film de 16 mm nu sunt luate în considerare. cont la stabilirea categoriei.

Starea suprafeței filmului este judecată subiectiv și necesită îngrijire și pricepere speciale.

Categoria piesei de tipărituri pe film de 70, 35 și 16 milimetri în funcție de starea de perforare se evaluează în funcție de prezența defectelor indicate la pagina 50.

Starea tehnică a perforațiilor piesei se evaluează pe baza verificării tuturor secțiunilor de control sau de semnal situate pe întreg teritoriul piesei la fiecare 20 m în filmări de 35 mm și la fiecare 40 m în filme de 16 mm.

Într-o copie de film de 35 mm, prima secțiune este situată la o distanță de 30 m de la începutul părții - la al 15-lea început, a doua - la al 25-lea început, a treia - la al 35-lea etc., iar ultimul - nu mai aproape de 25 m de capătul acestuia.

Într-o copie de film de 16 mm, prima secțiune este situată la o distanță de 15 m de la începutul piesei, iar ultima nu este mai aproape de 12 m de capătul său. Într-o parte de 120 de metri dintr-o imprimare pe film de 16 mm, trebuie să existe cel puțin trei secțiuni de control situate la distanțe egale pe toată lungimea piesei.

Fiecare secțiune de control conține 32 de cadre, în mijlocul cărora, pe linia intercadre, o linie albă groasă * ** este realizată de fabrica de copiere.

* După restaurare, categoria piesei este stabilită în conformitate cu starea sa tehnică reală.

** Dacă copia filmului nu are zone de control marcate printr-o metodă fotografică, atunci organizațiile de distribuție a filmului marchează zonele cu vopsea de-a lungul pistelor de perforare ale celor două cadre din mijloc.
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Evaluarea stării tehnice a fiecărei secțiuni de control de copii de film de 35 și 16 mm se face în funcție de cel mai mare tip de defecte de perforare prezente în această secțiune, cu condiția ca acestea să fie repetate de mai multe ori.

Daunele unice ale perforațiilor individuale care nu au o distribuție sistematică nu sunt luate în considerare.

Categoria de perforare a întregii piese în copii de film de 35 sau 16 mm se stabilește conform tabelului în funcție de cel mai mare tip de defecte de perforare găsite în una sau mai multe zone de control, iar în copiile de film de 70 mm găsite în orice zonă a filmare la verificarea întregii piese.

Dacă suprafața și perforația piesei nu pot fi atribuite aceleiași categorii, atunci starea tehnică a piesei se determină în funcție de cea mai mare categorie de uzură. De exemplu, dacă suprafața este clasificată ca categoria II, iar perforația este clasificată ca categoria III, atunci întreaga parte aparține categoriei III.

Dacă există o bandă de crestătură (np) într-o piesă pe o anumită secțiune și îndepărtarea secțiunii nu va atrage după sine îndepărtarea piesei din închiriere, secțiunea deteriorată de banda de crestare este echivalată cu o lipsă de filmare.

Dacă se găsește într-o piesă cu o stare de suprafață satisfăcătoare, benzi de crestătură a căror dimensiune, adâncime și amplasare permit afișarea filmului, starea tehnică a perforației se apreciază conform categoriei III.

Instalațiile de film care primesc o astfel de piesă nu sunt responsabile pentru distrugerea ulterioară a perforației în locurile benzii de crestare.

În cazurile în care banda de crestare duce la ruperea pistei de perforare în zonă, a cărei îndepărtare atrage după sine îndepărtarea piesei din produsul laminat, starea tehnică a perforației se apreciază conform categoriei IV.

De exemplu, o parte dintr-o copie de film de 35 mm avea o crestătură adâncă de-a lungul perforației și o bandă de crestătură pe o secțiune de 5 metri. Înlăturarea site-ului nu atrage după sine retragerea piesei din exploatare. Au existat zgârieturi și dungi subțiri pe suprafața piesei, care nu au redus calitatea proiecției și a reproducerii sunetului.
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Conform tabelului de perforare, o piesă aparține categoriei III, după suprafață categoriei I și, în general, o piesă aparține categoriei III.

Dacă se constată un număr mare de îmbinări, lipsă de filmare sau deteriorări mecanice, copia filmului este verificată atât pe rebobinator, cât și pe ecran.

Starea tehnică a clasamentelor și a cleiurilor trebuie să respecte cerințele Normkino.

În cazurile în care nu există sunet din cauza delaminării pistei feromagnetice, o parte a copiei filmului aparține categoriei IV.

Pentru a evalua starea tehnică a întregului film tipărit, 30% din părțile cele mai proaste sunt luate în funcție de starea suprafeței și o parte în funcție de cea mai proastă stare de perforare, după care cea mai proastă dintre categorii este atribuită imprimării pe film în ansamblu. .

Pentru fiecare copie de film, organizația de distribuție a filmului întocmește carduri defecte pe bucată și un pașaport tehnic.

Pașaportul tehnic însoțește copia filmului, pentru care este plasat în cutia primei părți a filmului sau în suportul filmului.

În pașaportul pentru fiecare parte sunt indicate filmările, starea tehnică a suprafeței și a perforațiilor și numărul de lipiri. Conține și coloane pentru ca proiectionistul să completeze datele privind numărul de proiecții afișate, indicând tipul echipamentului cinematografic și denumirea (numărul de înregistrare) instalației de film, după care proiectionistul își pune semnătura.

Răspunderea pentru uzura excesivă a filmelor imprimate

În conformitate cu instrucțiunile actuale, o copie de film de 35 mm pe o bază nitro trebuie să efectueze 600 de sesiuni pe echipament de film staționar, iar pe o bază de triacetat - 480 de sesiuni, o copie de film de 16 mm - 250 de sesiuni și o copie de 70 mm - 300 sesiuni înainte de a fi scoase din funcţiune.
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Tabelul de mai jos arată durata de viață a părților imprimatelor alb-negru și color, pe categorii. 	eu

La calcularea numărului total de sesiuni efectuate de o piesă de 35 mm, se aplică coeficienții: atunci când se lucrează la un echipament cinematografic staționar - 1, când se lucrează la un echipament cinematografic de tip mobil instalat permanent - 1,5 și când se lucrează pe un echipament cinematografic de tip mobil camera de filmat - 2.

De exemplu, o parte dintr-o copie de film de 35 mm a realizat 14 proiecții pe echipamente staționare de la începutul funcționării și 6 proiecții pe echipamente mobile instalate permanent. Atunci numărul total de sesiuni va fi: 14 + (6X 1,5) = 23 de sesiuni.

Dacă o parte a filmului, după ce a fost difuzată pe o instalație cinematografică, este transferată într-o altă categorie fără a fi stabilit numărul prescris de proiecții, atunci aceasta este o uzură excesivă a copiei filmului, pentru care instalația cinematografică poartă material responsabilitatea față de organizația de distribuție a filmelor.

De exemplu, o parte dintr-o copie de film de 35 mm tipărită pe o bază nitro, care a funcționat timp de 40 de ședințe pe echipament de film staționar, a fost eliberată cu categoria I unei instalații de film staționar echipată cu echipament mobil de film, pe care a fost transferată la categoria a III-a după 5 şedinţe. În acest caz, instalația de cinema plătește organizației de distribuție a filmelor pentru excesul de uzură a piesei conform următorului calcul: 3Q0 - [40+ (5X1,5)1 = 252,5 proiecții.

Acumularea de bani pentru numărul neterminat de sesiuni se face conform unor tabele speciale, în funcție de filmarea unei părți a filmului și de tipul filmului.

La eliberarea către instalațiile cinematografice a unei părți dintr-o copie a filmului care a fost uzată în exces, pașaportul său tehnic indică faptul că această parte a calculat numărul de proiecții de la începutul funcționării, corespunzător trecerii sale la această categorie.

În cazul lipsei de filmare, dacă aceasta nu implică retragerea unei părți a filmului din exploatare, instalația de cinema plătește organizației de distribuție a filmului pentru fiecare filmare lipsă.
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Norma proiecțiilor înainte de trecerea părții de la o categorie la alta

Categoria piesei de imprimare a filmului 	Când se lucrează pe un aparat de tip staționar 						Când se lucrează pe un aparat mobil instalat permanent 		Când se lucrează cu un dispozitiv de rulare 		a filmului de 16 mm
	pentru imprimări de film de 35 mm pe bază de nitro pentru imprimări de film de 35 mm pe bază de triacetat pentru imprimări de film de 35 mm pe bază de triacetat atunci când se lucrează cu echipament universal pentru imprimări de film de 70 mm pentru imprimări de film panoramic pentru imprimări de film de 35 mm pe bază de nitro pentru imprimări pe film de 35 mm pe 				bază de triacetat	
					coloană sonoră a imaginii pentru imprimări nitro de 35 mm pentru imprimări triacetate de 35 mm			
1 	2345678910I12
I 	PÂNĂ LA 150PÂNĂ LA 120PÂNĂ LA 80PÂNĂ LA 75PÂNĂ LA 100—PÂNĂ LA 100PÂNĂ LA 80PÂNĂ LA 75PÂNĂ LA 60PÂNĂ LA 50
II 	151-300121-24081-16076- 150101-200-101-20081-16076-15061-12051-125
III 	301-600241-480161-320151- 300201-300700201-400161-320151-300121-240126-250
IV 	Nu poate fi reparat										

metru de film în conformitate cu lista de prețuri de pe copia filmului.

Pierderea sau deteriorarea clasamentelor tipărite este, de asemenea, echivalată cu pierderea imaginilor.

Pentru pierderea, distrugerea unei părți sau deteriorarea acesteia, care duce la retragerea copiei filmului din exploatare, inclusiv pierderea cartușei, instalația cinematografă plătește organizației de distribuție a filmului costul copiei conform stării sale tehnice. , lungimea și tipul filmului, ținând cont de uzura normală a acestei instalații cinematografice. În acest caz, calculul se efectuează în același mod ca și în cazul unui transfer prematur al unei piese de la o categorie la alta.

Pentru ungerea sau murdărirea părților unei copii de film, instalația de cinema plătește organizației de distribuție a filmelor costurile asociate curățeniei, conform normelor și prețurilor.

Dacă o parte a imprimării pe film suprafața este uzată mai mult decât perforația, atunci unitatea cinematografă nu este responsabilă pentru uzura perforațiilor până la categoria de suprafață.

Dacă perforația din piesă este uzată mai mult decât suprafața, atunci reducerea categoriei suprafeței la categoria perforației este considerată deteriorare a copiei filmului fără penalizare.

O creștere a numărului de îmbinări într-o parte dintr-o copie de film care are categoria I sau II este, de asemenea, luată în considerare ca deteriorare a copiei de film fără penalizare.

Cazurile de uzură excesivă a copiilor de film, piese lipsă, lipsa de filmare, pierderea sau deteriorarea clasamentelor și a inscripțiilor de titlu, precum și contaminarea copiilor de film, sunt activate de atelierele de reparații de film ale organizației de distribuție a filmelor în termen de trei zile, fără a lua în considerare. ziua în care copia filmului a fost primită.

Măsuri de precauție pentru conservarea copiilor de film

Pentru a păstra siguranța copiilor de film, este necesar să se respecte cu strictețe toate regulile de manipulare a copiilor de film și, cu unele măsuri suplimentare, este posibil să se asigure că fiecare copie de film

59

a lucrat înainte de anularea unui număr mult mai mare de ședințe decât este prevăzut de norme.

De reținut că o copie de film este mai bine conservată dacă suferă mai puține rebobinari, este prezentată pe instalații de film staționar, este mai rar transportată și se află în condiții termo-higrometrice favorabile (temperatură și umiditate a aerului).

Proiectorul de film pe care este prezentat filmul trebuie să fie în stare bună de funcționare, reglat și curat. Ar trebui verificat periodic cu un inel de testare (vezi pagina 414). La o instalație cinematografică cu două posturi, fiecare parte a filmului trebuie să fie afișată în mod constant pe același proiector de film.

Copiile de film sunt ambalate și transportate într-un container special de film.

Role de copii de film obișnuite și cu ecran lat de 35 mm sunt plasate în cutii metalice standard de film, care sunt apoi ambalate în una sau două cutii metalice speciale de tip FT sau YAUF (Fig. 20, a). Dacă cutia conține 6 părți ale filmului, atunci se numește FT-6 sau YAUF-6, dacă 4 părți - atunci FT-4 sau YAUF-4 etc. Recent, sunt folosite și cutii rotunde.

Copiile de film scurte (1-2 părți) pe o bază incombustibilă pot fi transportate într-un recipient din carton sau din lemn.

Pentru o mai bună conservare a filmului de 35 mm, se recomandă să împachetați rola în hârtie rezistentă la umezeală, durabilă, impregnată cu parafină înainte de a o introduce în cutie. Dacă există spațiu între peretele cutiei și rola de film, acesta este umplut cu un cârlig de hârtie.

Cutiile de film trebuie să fie în stare bună, închise ermetic, fără rugină, curate, cu inscripții clare de identificare pe capace (numele fabricii de copiere a filmului sau al depozitului de film, numele filmului, numărul de piese, numărul piesei, lungimea filmului și părți, numărul și tipul copiei filmului).

O copie a filmului de 16 mm este ambalată într-un suport de film metalic.

Suportul de film produs recent 16-FN-1 (Fig. 20, b) este proiectat pentru trei 600 de metri
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Pic. 20. Ambalare film: a - o cutie pentru ambalarea filmelor de 35 mm; b - suport de film pentru filme de 16 mm.

sau două role de 600 de metri și trei role dintr-o singură bucată (120 la fiecare).

Acest suport de film octogonal este realizat din tablă de oțel presată și sudată. Este alcătuit dintr-un corp 1 și un capac 4, interconectate printr-o bilă 5 și apoi un încuietor 2. Pentru a crește rigiditatea, pereții laterali subțiri ai suportului de film au nervuri extrudate și pentru ca praful, murdăria și umezeala să nu ajungă. în suportul de film, părțile sale sunt întărite cu bară de oțel.

Pentru a preveni mișcarea bobinelor în timpul transportului, în interiorul suportului de film sunt instalate arcuri speciale de cauciuc microporos, care prind marginile bobinelor atunci când capacul este închis.

În suportul de film, dedesubt se pune o pungă de hidratare, acoperită cu un grătar.

Pentru transportul suportului de film, acesta este echipat cu un mâner convenabil 3. Cu toate acestea, poate fi purtat și pe spate, ca un ghiozdan; pentru curele există suporturi speciale.

Pentru a proteja împotriva coroziunii, suprafața suportului de film este galvanizată.

Greutatea suportului de film este de 4 kg.

Suporturi de film similare sunt utilizate pentru filme cu ecran lat și panoramic.

Pentru ca filmul să nu se desfășoare spontan din bobină în timpul transportului, se recomandă să înfășurați rola în jurul circumferinței cu o împletitură, inel de cauciuc
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tsom, bandă adezivă izolatoare sau clorură de vinil sau capete pentru a o fixa cu agrafe.

Cutiile si suporturile de film trebuie sigilate, cu etichete pe care, pe langa adresa destinatarului si a expeditorului, sunt mentionate inscriptii care avertizeaza despre pericol de incendiu si despre protejarea foliei de umezeala si caldura.

Un scurtmetraj de 16 mm pe role de 120 m poate fi ambalat în cutii metalice din una sau două bucăți.

Ambalarea și transportul filmului în pungi este strict interzisă.

Trebuie evitată scuturarea, înclinarea cutiilor și a suporturilor de film, acestea trebuie protejate de praf, soare și precipitații.

Filmele sunt transportate în vagoane de bagaje, vehicule speciale, etc. Filmele tipărite pe bază de nitro sunt strict interzise să fie transportate împreună cu pasagerii în autobuze, trenuri, tramvaie și alte moduri de transport.

Cutiile cu copii de film pot fi deschise numai în bobinatoare.

Iarna, pentru a evita formarea umezelii de condens pe film, copia filmului sosit la instalatia filmului trebuie deschisa dupa 50 de minute - 1 ora de la livrarea sa intr-o camera calda.

Temperatura normală pentru depozitarea copiilor de film este de 15-20°C cu o umiditate relativă de 55-65%.

Copia filmului care a ajuns la instalația filmului este verificată de proiectionistul responsabil. În același timp, se verifică integritatea sigiliilor de pe cutii sau suportul de film, starea containerului și calitatea ambalajului. Și apoi, în timp ce derulează încet copia, ținând-o de margini, verifică starea reală a părților copiei de film cu mențiunile din pașaportul său tehnic, verifică calitatea și cantitatea adezivilor și prezența titlului și a inscripțiilor introductive. , clasamente cu terminații protectoare. Dacă există lipiri suplimentare în piesă, aceasta este vizualizată pe ecran.

Afișarea unei copii a filmului fără verificare prealabilă este strict interzisă.

Pentru ca proiectionistul să verifice copia filmului înainte de demonstrație, a sosit-62

em de la organizarea distribuției filmului rebobinat până la „sfârșit”, emulsie afară *.

Organizațiile de distribuție a filmelor nu ar trebui să emită copii de film dacă:

1) 	nu există clasamente, precum și titluri și inscripții introductive;

2) 	există o lipsă de filmare, care denaturează conținutul politic, semantic și intrigal al filmului;

3) 	există o pierdere a culorilor naturale sau zgomot puternic de coloană sonoră în copiile filmelor color;

4) 	părțile separate au categoria IV;

5) 	există o contracție mai mare de 1%.

În cazul unor neconcordanțe între mențiunile din pașaportul tehnic și starea reală a copiei filmului, proiectionistul, în prezența șefului instalației de film sau a unui oficial al organizației în care este proiectat filmul, trebuie să întocmească un acționează în trei copii înainte ca filmul să fie prezentat. O copie a actului este trimisă imediat prin poștă recomandată organizației de distribuție a filmului, cealaltă - organizației căreia îi este subordonată instalația de film, iar a treia rămâne la proiectionist.

Dacă instalația de film este situată în aceeași localitate în care se află organizația de distribuție a filmului, atunci în 24 de ore ar trebui să sunați la un reprezentant al acestei organizații prin telefon.

O atenție deosebită trebuie acordată conservării copiilor de film în cazul metodei inelare de furnizare a filmului, atunci când organizația de distribuție a filmului trimite filmul nu la una, ci la mai multe instalații de cinema, iar copia filmului este verificată și reparată de către proiectionist -film-checker sau de către proiectioniştii înşişi.

La transferul unei copii de film de la un proiectionist la altul (conform planului de repertoriu de organizare a distribuției filmului), se întocmește un act în care se indică tehnica

* Copia de film returnată de unitatea de film trebuie să fie rebobinată la „început” cu emulsia scoasă, iar imprimarea filmului de 16 mm trebuie să fie rebobinată cu emulsia înăuntru. Încălcarea acestei condiții, precum și pierderea unui pașaport tehnic sau absența unui semn pe numărul de proiecții afișate în acesta, atrage o amendă, care se plătește de instalația de cinema a organizației de distribuție a filmului.
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a copiei filmului, care este semnată de ambii proiectionişti.

Imprimările pe film cu contracție și contracție semnificative, și în special imprimeurile pe bază de triacetat, sunt supuse umezelii care restabilește elasticitatea și dimensiunile filmului.

Copiile de film sunt protejate de foc și umezite pe instalațiile staționare de film în statistici de film, care sunt încărcate cu un lichid hidratant.

Filmostat tip FS-5

Orez. Fig. 21. Filmostat (a) și (Fig. 21, a), o cutie de film cu o plantă Minsk perforată „Disc cinematografic (b). tal”, proiectat pentru printuri pe film de 35 mm. Este un dulap metalic special (pe roti) cu pereti dubli, intre care se pune azbest pentru izolare termica. În interiorul filmostatului există pereți despărțitori perforați formând 12 secțiuni verticale, închise prin uși separate cu încuietori. Pentru a alimenta o parte din film de la filmostat, fiecare secțiune este echipată cu un ejector special care se declanșează la deschiderea ușii. Un material poros (pâslă, vată etc.) impregnat cu un lichid hidratant se pune pe fundul filmostatului în baie. Pentru a elimina umezeala excesivă, filmostatul are orificii de ventilație care se deschid.

Există, de asemenea, statistici de film cu rafturi pentru aranjarea orizontală a rolelor de film.

Copiile de film înguste sunt umezite în șosete de film.

Filmostat marca FST-2 este proiectat pentru copii de film de format mare de 70 mm. El pre-
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Este un iiikaf de otel, vopsit la exterior cu email ciocan gri, iar la interior cu vopsea de nava rezistenta la temperaturi ridicate.

Filmostat este conceput pentru depozitarea și umidificarea a cinci bobine cu o capacitate de 1500 m de film fiecare.

Bobinele sunt plasate în celule orizontale izolate unele de altele. Sub fiecare celulă se află o tavă formată din două părți, în care se așează o pernă sintetică, umplută cu un lichid hidratant. Pentru a preveni ca capetele filmului să intre în lichid, toți paleții sunt acoperiți cu plase metalice.

Bobina de film este așezată pe un raft de discuri cu un știft, ceea ce asigură o poziție fixă a bobinei.

Raftul pentru discuri este montat pe un suport pivotant, care este conectat pivotant printr-o tijă de ușa celulei. Când ușa este deschisă, raftul de discuri se întoarce pe axa sa și trece dincolo de dulap (rezemat de amortizorul de cauciuc), o6ecne4HBàn acces liber la bobină.

Ușa fiecărei celule este realizată din aliaj de aluminiu și este închisă cu un zăvor. Pentru a crea o etanșare fiabilă, ușa este marginită cu cauciuc de etanșare din interior.

Pe suprafața frontală a ușii există un cadru special unde este plasată un cartonaș cu numele filmului.

Pe măsură ce evaporarea progresează, dar cel puțin o dată pe lună, în tăvile filmostat se adaugă un lichid hidratant.

În timpul transportului, copiile de film triacetat sunt umezite în cutii de film cu discuri perforate (Fig. 21, b), între care se așează o țesătură sau un carton poros impregnat cu un lichid hidratant.

Lichidul hidratant prin evaporare hidratează filmul. Este potrivit pentru instalații de cinema, dar poate fi preparat conform rețetelor de la pagina 66.

Apa oferă o creștere a umidității în straturile de gelatină și emulsie ale copiilor de film, alcoolul sau acetona servesc ca plastifianți pentru umflarea bazei, iar glicerina - pentru a încetini evaporarea apei, alcoolului și acetonei.

3 E. Krasovsky
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Numărul rețetei 	Compoziția rețetei Scop
1 	Alcool izopropilic - 13 g Apă - 47 "Glycerin - 40" Pentru folii de umezire imprimate pe bază nitro fi
2 	Acetonă - 15" Glicerina - 25" Apă - 60" Pentru filme de diacetat și triacetat

O condiție prealabilă pentru umezirea filmului este înfășurarea sa liberă.

Pentru ca copia filmului să-și restabilească dimensiunile, este suficient să o păstrați în filmostat timp de 12 ore.

Umiditatea ridicată duce la lipirea bobinelor și la înmuierea excesivă a stratului de gelatină al filmului.

Umiditatea excesivă și prelungită nu trebuie permisă pentru copiile de film, în special cele color, care sunt mult mai scumpe decât cele alb-negru.

Datorită temperaturii și umidității crescute a aerului și sub influența luminii, copiile de film color pe film multistrat se estompează rapid - culorile albastru și verde dispar în ele și devin maro-gălbui - roșiatice. Apoi și vopseaua magenta se estompează. Acest lucru afectează negativ atât proiecția filmului, cât și reproducerea sunetului.

Imprimeurile color trebuie protejate de expunerea prelungită la lumina zilei și lumina directă a soarelui. Nu depozitați lângă acizi, alcalii și substanțe chimice volatile.

Filmele trebuie protejate de încălzire, prin urmare filmostaticele, cutiile și cutiile de film cu pelicule nu trebuie amplasate lângă (mai aproape de 0,5 m) dispozitive de încălzire.

Pentru a preveni demagnetizarea, filmele cu fonograme magnetice nu trebuie amplasate în apropierea transformatoarelor, motoarelor electrice, șocurilor etc. și nu trebuie supuse tremurării și temperaturilor ridicate.
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În timpul funcționării, praful și, uneori, uleiul și murdăria, se depune pe film. Imprimarea murdară a filmului degradează calitatea proiecției filmului și a reproducerii sunetului. În astfel de cazuri, este necesar să curățați filmul, care, de regulă, se realizează în organizațiile de distribuție a filmului.

La instalațiile cinematografice, curățarea filmului poate fi efectuată prin derularea lent a copiei filmului, ștergând-o pe una sau ambele părți cu o cârpă de flanel înmuiată într-o soluție de curățare.

Pentru curățare se folosesc lichide care dizolvă și îndepărtează grăsimea, uleiurile minerale și murdăria, dar nu afectează părțile constitutive și calitățile fotografice ale peliculei și dispar rapid.

Iată câteva rețete pentru astfel de lichide:

Numărul rețetei 	Compoziția rețetei Scop
1 	Benzină - 75% Alcool butilic - 25% Pentru alb-negru
2 	Tetraclorura de carbon - 50% alcool butilic - 50% din filme
3 	Alcool etilic (rectificat) Pentru filme color

Curățarea filmului în organizațiile de distribuție a filmului se realizează folosind mașini sau dispozitive speciale.

Dacă părțile individuale ale unei copii de film au suferit o uzură semnificativă a suprafeței (nu mai mare decât categoria III), atunci restaurarea copiilor de film se efectuează pe mașini speciale de restaurare la organizația de distribuție a filmului. Părțile peliculei sunt curățate temeinic de murdărie și ulei cu ajutorul detergenților speciali, apoi stratul lor de emulsie este subțiat, în urma căruia deteriorarea mecanică este vindecată. După aceea, partea lucioasă a filmului este lucioasă sau mată.
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Organizațiile de distribuție a filmului operează cu succes diverse tipuri de mașini de restaurare care „întineresc” copiile de film deteriorate. În plus, există mașini care îndepărtează stratul de emulsie de pe filmele retrase, oferind o peliculă curată pentru începutul și sfârșitul rolelor de film.

Cu toate acestea, acest lucru nu înlătură responsabilitatea proiectioniștilor, de care depinde în primul rând siguranța copiilor de film.

CAPITOLUL III

Optica

Informații scurte despre tehnologia iluminatului, cantitățile și unitățile acesteia

Lumina este energie radiantă sub formă de unde electromagnetice care este percepută de ochi și provoacă o senzație vizuală în el. În plus, lumina încălzește corpul, provoacă fenomene chimice și electrice.

O sursă de lumină este un corp care emite lumină în spațiul înconjurător.

În tehnologia filmelor se folosesc numai surse de lumină electrică artificială: lămpi cu incandescență, lămpi cu arc și xenon cu descărcare în gaz.

Mediul optic este spațiul sau corpul în care se propagă lumina. Dacă substanța și densitatea structurii mediului în toate punctele sunt aceleași, atunci un astfel de mediu se numește omogen. Într-un mediu optic omogen, lumina dintr-o sursă punctiformă se propagă în toate direcțiile în linie dreaptă cu o viteză de aproape 300.000 (299.711) în aer, 225.000 în apă și 200.000 km/sec în sticlă. f Oricare dintre direcțiile de-a lungul cărora lumina se propagă se numește fascicul de lumină, iar setul de raze se numește fascicul de lumină.^ 	*

Principalele cantități de iluminare utilizate în tehnologia filmelor includ: fluxul luminos, iluminarea și luminozitatea (Fig. 22, a).

Fluxul luminos F este puterea radiației vizibile sau cantitatea de energie luminoasă emisă de o sursă de lumină pe unitatea de timp.

Fluxul luminos se măsoară în lumeni. Lumen (lm) - unitatea de iluminat de bază, a cărei valoare este determinată de lămpi cu incandescență de referință speciale
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vanitate. De exemplu, un bec electric al unei lanterne emite un flux luminos de aproximativ 6 lm.

Iluminarea E este densitatea de suprafață a fluxului de lumină. Cu cât fluxul luminos este mai mare și cu cât zona luminează mai mică, cu atât iluminarea este mai mare și invers, adică iluminarea este direct proporțională cu fluxul luminos și invers proporțională cu aria suprafeței iluminate:

unde E este iluminarea în lux, F este fluxul luminos în lumeni și S este aria în metri pătrați.

Unitatea de iluminare lux (lx) este iluminarea unei suprafețe cu o suprafață de 1 m2, pe care un flux luminos de o valoare de

A

δ

Orez. 22. Schema cantităților principale de iluminare (a), fluxul de lumină incidentă și reflectarea, transmiterea și absorbția acestuia de către mediul optic (b).

7G

1 lm. De exemplu, citirea necesită o iluminare de aproximativ 50 de lux. 	la

Luminozitatea B este o valoare care caracterizează reflectarea luminii de către orice suprafață luminoasă sau reflectorizante.

Unitatea de măsură a luminozității este stilb (sb) - luminozitatea unei suprafețe plane uniform luminoase care emite lumină de la fiecare 1 cm2 cu o forță de 1 ce într-o direcție perpendiculară pe această suprafață.

Deoarece stilbul este o valoare mare, suprafețele care reflectă lumina au rareori, în practică, se folosesc unități de luminozitate - apostile (asb) (1 sb = 31.400 asb). O luminozitate de 1 asb are o suprafata perfect difuza, absolut alba, cu o iluminare de 1 lux.

Recent, nit (nt) a fost adoptată ca unitate de luminozitate - luminozitatea unei suprafețe plane uniform luminoase, dând într-o direcție perpendiculară pe aceasta o intensitate luminoasă de 1 ce dintr-o suprafață de 1 m2.

Pentru a converti apostilele în fire, acestea trebuie împărțite la 3,14.

Când lumina cade pe un corp (mediu), de exemplu, pe o pânză sau o sticlă, atunci o parte din lumină va fi reflectată de acest mediu, o parte va trece prin el, iar restul va fi absorbit (Fig. 22, b) .

Pentru a caracteriza aceste mărimi sunt coeficienții de reflexie, transmisie și absorbție.

Coeficientul de reflexie p este raportul dintre fluxul de lumină reflectat și fluxul de lumină incidentă.

Transmitanța τ este raportul dintre fluxul luminos trecut printr-un mediu dat și fluxul luminos incident.

Coeficientul de absorbție a este raportul dintre fluxul luminos absorbit și fluxul luminos incident.

Dacă orice coeficient este înmulțit cu 100, atunci îl obținem ca procent.

Toți coeficienții însumează unul, și anume:

p(adică + τ(ï. e. -ζ?ρ—ì + "(adică = 1.

\ 	Г pad J ξΤ pad j<*pad /
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Reflectarea luminii și a oglinzilor

Dacă pe calea fluxului luminos este instalată o suprafață netedă, lustruită cu grijă (oglindă), cu un coeficient de reflexie ridicat, atunci aceasta va reflecta lumina într-o nouă direcție (Fig. 23, a). Reflexia luminii de către o oglindă se numește reflexie speculară, care depinde de lumina însăși și de suprafața reflectantă.

a ■ 	δ6

Orez. 23. Reflecția luminii:

a - o oglindă plată; b - difuz; în - regizat.

Direcția fasciculului reflectat de oglindă este determinată de următoarele legi ale reflexiei:

1. 	Fasciculul incident și fasciculul reflectat sunt în același plan cu perpendiculara restabilită la punctul de incidență și se află pe laturile sale opuse.

2. 	Unghiul de incidență este egal cu unghiul de reflexie (α=β).

3. 	Un fascicul incident pe o suprafață perpendicular este, de asemenea, reflectat de ea perpendicular.

Oglinda va apărea iluminată doar dacă o priviți în direcția fasciculului reflectat.

Dacă_suprafața pe care cade lumina este lustruită și metalizată (de exemplu, aluminizată), atunci reflectă cea mai mare parte a luminii într-o direcție. O astfel de reflectare a luminii se numește direcțională. Pe măsură ce ne abatem de la această direcție, luminozitatea suprafeței scade (Fig. 23, c).

Dacă suprafața pe care cade lumina este albă, dar nu lustruită, ci mată (aspră), atunci razele de lumină se vor reflecta uniform din ea în toate direcțiile. Această reflexie a luminii se numește difuză sau difuză. Luminozitatea unei astfel de suprafețe iluminate va fi practic aceeași din diferite locuri de observație (Fig. 23, b).

U

În tehnologia filmelor, se utilizează reflexia speculară, direcțională și difuză, precum și mixtă (difuzare directă).

Oglinzile sunt din sticlă și metal.

Suprafața reflectorizante a unei oglinzi de sticlă este un strat de argint depus pe partea din spate, constând dintr-un aliaj de argint cu mercur sau aluminiu. De sus, această latură a oglinzii este acoperită cu un strat protector, care constă din cupru și lac alcalin-aluminiu sau cupru lăcuit cu un amestec de pulbere de bronz.

În oglinzile metalice, stratul reflectorizant este aplicat pe partea concavă, pentru care se utilizează crom, aluminiu etc.

În funcție de forma suprafeței reflectorizante a oglinzii sunt plate și concave.

O oglindă plată este o suprafață reflectorizantă plană, perfect netedă, lustruită.

În tehnologia filmelor, o oglindă plană este folosită pentru a întoarce un fascicul de lumină la un anumit unghi și pentru a inversa imaginea. Această oglindă nu poate mări sau reduce imaginea.

Oglinzile concave (reflectoarele) sunt sferice și asferice.

O oglindă sferică concavă este o parte a unei bile goale (sfere), a cărei suprafață concavă este reflectorizantă / fig. 24, a):

Centrul de curbură C al unei astfel de oglinzi este centrul sferei goale, din care oglinda face parte.

Raza de curbură r este orice linie dreaptă (perpendiculară) care leagă centrul de curbură al oglinzii cu orice punct de pe suprafața acesteia.

Vârful, sau polul, al oglinzii O este centrul suprafeței oglinzii.

Diametrul oglinzii D este linia dreaptă AB care trece prin centrul ei și leagă marginile opuse ale oglinzii.

.Axa optică principală O-C este o linie dreaptă imaginară care trece prin partea superioară a oglinzii și centrul curburii acesteia.

Reflectarea luminii de către o oglindă sferică concavă are loc conform acelorași legi ca o oglindă plată, în timp ce perpendiculara este raza oglinzii^

74

Pic. 24. Oglinzi concave:

a - diagrama unei oglinzi sferice; b - reflectarea fasciculului de către o oglindă sferică; c - focalizarea principală și distanța focală a oglinzii sferice; d - construirea unei imagini a unui obiect luminos folosind o oglindă sferică; e — diagrama unei oglinzi concave eliptice.

Pentru a afla cum va fi reflectat un fascicul îndreptat în mod arbitrar către o oglindă sferică concavă (Fig. 24, b), este necesar să se tragă o perpendiculară (rază) până la punctul de incidență și apoi pe cealaltă parte să se lase deoparte o unghi egal cu unghiul de incidență, a cărui latură va indica direcția fasciculului reflectat.

O oglindă sferică are proprietatea de a colecta razele incidente pe ea într-un singur punct. Prin urmare, oglinzile concave se numesc colective și servesc la concentrarea fasciculului de lumină.

Focalizarea principală a oglinzii F (Fig. 24, c) este punctul de intersecție pe axa optică a razelor reflectate incidente pe oglindă în paralel, situate aproximativ la mijlocul razei.

Distanța focală principală f este distanța de la partea superioară a oglinzii la focarul principal;

Dacă o sursă de lumină este plasată în focarul unei oglinzi sferice, atunci razele reflectate de oglindă vor merge paralel cu axa optică principală, cu excepția celor extreme, care vor merge într-un fascicul oarecum convergent, care se numește aberație sferică.

Folosind o oglindă sferică, puteți obține
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imagine reală a unui punct luminos aflat la o distanță diferită de oglindă. -

Fiecare obiect luminos sau iluminat poate fi reprezentat ca o colecție de multe puncte luminoase și notat pentru simplitate printr-o săgeată.

Pentru a obține o imagine a unui obiect luminos folosind o oglindă sferică, se construiește o imagine a celor două puncte extreme ale acestuia.

Primul fascicul de la un obiect luminos este îndreptat paralel cu axa optică, care, după ce a fost reflectată de o oglindă, după cum se știe, va trece prin focarul principal. Al doilea fascicul este îndreptat către oglindă prin focarul principal, care, după ce este reflectat de oglindă, va merge paralel cu axa optică.

Prin direcționarea unui fascicul din punctul extrem al obiectului către marginea oglinzii, obținem reflectarea acestuia de-a lungul razei. Dacă extindem acest fascicul și fasciculul reflectat de oglindă, care trece prin focarul principal, obținem punctul de construcție al obiectului luminos.

Dacă un obiect luminos este plasat între focarul principal și centrul de curbură al oglinzii, atunci imaginea acestuia va fi obținută în spatele centrului de curbură și va fi mărită și inversată.

Dacă un obiect luminos este plasat în centrul curburii oglinzii, atunci imaginea acestuia se va întoarce cu susul în jos, dar egală ca dimensiune cu obiectul (Fig. 24, d).

Primul caz are loc în sistemul de iluminat al proiectoarelor de film staționare, iar al doilea în cele mobile.

Oglinzile asferice sunt oglinzi eliptice.

O oglindă eliptică a cărei suprafață reflectorizante face parte dintr-un elipsoid de revoluție are două focare principale. Dacă o sursă de lumină este plasată într-un focar Fi, atunci razele reflectate de oglindă se vor intersecta într-un alt focar F2 (Fig. 24, e).

Refracția luminii și a prismei

Refracția luminii este o schimbare a direcției luminii atunci când aceasta trece de la un mediu transparent cu o densitate la un mediu transparent cu o altă densitate.

76

De exemplu, dacă un fascicul este îndreptat din aer într-un unghi spre sticlă, atunci la interfața dintre medii (aer și sticlă), fasciculul își va schimba direcția. Dacă o perpendiculară este coborâtă prin punctul de incidență al fasciculului până la interfața dintre medii, atunci obținem unghiul de incidență a și unghiul de refracție β (Fig. 25, a) t

' Refracția luminii este determinată de următoarele legi:

1. 	Fasciculul incident și fasciculul refractat sunt pe părți opuse ale perpendicularei restabilite la punctul de incidență.

2. 	Când un fascicul trece de la un mediu mai puțin dens la unul mai dens (de exemplu, de la aer la sticlă sau apă), unghiul de incidență a va fi întotdeauna mai mare decât unghiul de refracție β. Când fasciculul trece de la un mediu mai dens la unul mai puțin dens (de exemplu, de la sticlă la aer), unghiul de incidență a' va fi mai mic decât unghiul de refracție β'.

3. 	Un fascicul incident perpendicular pe interfața dintre două medii va trece fără refracție.

O placă plan-paralelă este o sticlă transparentă delimitată de două plane paralele.

Un fascicul de lumină îndreptat într-un unghi față de o placă plan-paralelă nu își schimbă direcția, ci face doar o anumită deplasare, a cărei mărime depinde de grosimea sticlei și de unghiul de incidență.

Deoarece sticla unei plăci plan-paralele are o suprafață lustruită, împreună cu fasciculul refractat, conform legilor reflexiei, din punctul de incidență iese un al doilea fascicul - fasciculul reflectat.

O placă plan-paralelă este utilizată în echipamentele staționare de proiecție a filmului (KPT-1, KPT-2 și KPT-3) pentru a împărți fluxul luminos în două părți (Fig. 25, b).

Dacă un fascicul cade pe o placă plan-paralelă la un unghi mare (Fig. 25, c), atunci acesta va fi reflectat de la interfața dintre medii ca dintr-o oglindă și se va propaga în sticlă. Acest fenomen se numește reflexie internă totală.

Pentru a transmite fluxul de lumină fără împrăștiere în optica de citire a proiectoarelor de film, se folosește un ghid de lumină, a cărui funcționare se bazează pe reflexia internă totală a luminii.
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Orez. 25. Refracția luminii:

a, b, c - placa plan-paralela; g - ghid de lumină; e - prismă triedrică.

Ghidul de lumină (Fig. 25, d) este o prismă de sticlă pătrată tetraedrică cu suprafețe laterale placate cu argint.

Fluxul luminos care se încadrează într-un capăt al ghidajului de lumină, după reflectarea repetată în acesta, părăsește celălalt capăt al acestuia, aproape fără a-și schimba secțiunea transversală.

O prismă triedră este o sticlă transparentă delimitată de trei plane egale neparalele.

Pentru a determina modul în care o rază va părăsi o prismă triedră, este necesar în punctul de incidență să o coborâți perpendicular pe suprafața laterală a prismei și să o extindem în interiorul prismei. O rază refractată într-o prismă se va apropia de perpendiculară. După extinderea acestui fascicul în prismă, se stabilește o perpendiculară la punctul de incidență la a doua suprafață laterală a prismei. Fasciculul refractat care părăsește prisma se va îndepărta de perpendiculară (Fig. 25, ά).;
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Astfel, un fascicul de lumină îndreptat într-un unghi față de suprafața laterală a unei prisme tridimensionale își schimbă direcția, deviând spre bază.

Dacă direcționați un fascicul de raze către una dintre limitele unei prisme dreptunghiulare isoscele, atunci în interiorul razelor sale vor fi complet reflectate - obțineți o reflexie internă totală. O astfel de prismă este folosită pentru a roti fasciculul de lumină cu 90° în proiectorul de film Kolos.

O prismă triedrică are, de asemenea, o astfel de proprietate încât un fascicul de lumină albă, după refracția într-o prismă, se descompune în șapte culori ale spectrului solar - un curcubeu (roșu, portocaliu, galben, verde, albastru, indigo și violet), întorcându-se treptat. unul în altul. Acest fenomen se numește dispersie.

lentile

Lentilele sunt sferice și cilindrice.

O lentilă sferică este o sticlă transparentă delimitată pe o parte de o suprafață sferică și pe cealaltă parte de o suprafață sferică sau plană. Lentilele (Fig. 26, a, b) sunt colective (pozitive), în care mijlocul este mai gros decât marginile (din sticlă ușoară „coroană”) și împrăștie (diminuând), în care marginile sunt mai groase decât mijlocul (făcut din sticlă grea „flent”).

Acțiunea lentilelor se bazează pe utilizarea refracției luminii atunci când aceasta trece dintr-un mediu în altul.

O lentilă biconvexă poate fi considerată ca fiind compusă din două prisme triedrice pliate la bazele lor. Atunci când un fascicul de raze cade pe o astfel de lentilă, aceasta din urmă, conform legii refracției luminii într-o prismă, se va abate spre bazele prismelor și, la ieșirea din lentilă, va merge într-un fascicul convergent. Prin urmare, o astfel de lentilă se numește lentilă colectivă (Fig. 26, c).

O lentilă biconcavă poate fi văzută ca fiind compusă din două prisme triedrice stivuite la vârfurile lor. Când un fascicul de raze cade pe o astfel de lentilă, acesta le devia în lateral, de unde și numele de împrăștiere (Fig. '26, d).

Centrul optic al lentilei O este punctul din centrul ei prin care trec razele nerefractante fără deplasări vizibile (Fig. 26, e).
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despre 	δ

Ras. 26. Lentile sferice: a - colective; b - împrăștiere; c - traseul razelor printr-o lentilă colectoare; d este calea razelor printr-o lentilă divergentă; e - focalizarea principală și distanța focală principală a lentilei convergente.

Centrul geometric al lentilei C este centrul mingii, din care suprafața lentilei va face parte. O lentilă biconvexă are două centre geometrice.

Raza de curbură a lentilei este raza bilei sau o linie dreaptă de la centrul bilei până la marginea acesteia.

Axa optică principală este o linie dreaptă imaginară care trece prin centrele optice O și C geometrice ale lentilei.

Diametrul lentilei D este o linie dreaptă care trece prin centrul optic, de la margine la margine a lentilei.

Focalizarea principală F este punctul de pe axa optică în care intră

razele paralele cu axa optică intră în lentilă.

.Distanța focală principală f este distanța de la focarul principal până la centrul optic al lentilei.

Cu cât convexitatea unui obiectiv este mai mare, cu atât distanța focală a acestuia este mai mică.

Planul trasat prin focarul lentilei perpendicular pe axa optică principală se numește planul focal al lentilei.

Fiecare obiectiv are două focare principale F și două distanțe focale principale f și fi și două plane focale.

Dacă o sursă de lumină este instalată la focarul principal, atunci razele care ies din lentilă vor merge într-un fascicul paralel. Prin urmare, razele incidente și razele refractate pot schimba locurile.

Atât cu ajutorul oglinzilor, cât și cu ajutorul lentilelor, acestea controlează cursul razelor de lumină, adică le schimbă în
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bord, primiți o imagine optică a unui punct luminos sau a obiectelor luminoase și iluminate.

Pentru a construi o imagine a unui obiect cu o lentilă, este suficient să construiți o imagine a celor două puncte extreme ale sale. Pentru a face acest lucru, se desenează două grinzi din fiecare punct! unul paralel cu axa optică principală și celălalt prin centrul optic. După trecerea prin lentilă, ambele fascicule se vor intersecta la un moment dat. Al doilea punct se găsește în același mod.

Dacă un obiect luminos AB este situat între focarul principal și centrul geometric al lentilei (Fig. 27, a), atunci imaginea sa va fi inversată și mărită. Aceasta are loc în porțiunea de proiecție a proiectoarelor cinematografice.

Dacă un obiect luminos este situat dincolo de centrul geometric, adică dincolo de punctul C (Fig. 27, b), atunci imaginea sa se va dovedi a fi inversată și redusă. Acest lucru are loc în optica de citire a proiectoarelor de film și filmare.

Astfel, atunci când un obiect se apropie de lentilă, imaginea acestuia se va îndepărta de acesta și va crește

Orez. 27. Construirea unei imagini a unui obiect luminos: a, b - folosind o lentilă sferică colectivă; a — folosind o lentilă cilindrică.
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Pic. 28. Dependența unghiului de acoperire de diametrul și distanța focală a lentilei.

Xia în dimensiune, iar atunci când obiectul este scos din lentilă, imaginea acestuia se va apropia de el și va scădea.

Luminozitatea unei imagini produse de un obiectiv depinde de cantitatea de lumină pe care o poate capta.

Unghiul de acoperire al lentilei este unghiul format de cele două raze extreme.

O lentilă cu un diametru mai mare și o distanță focală mai mică va primi mai multă lumină datorită unghiului mai mare de acoperire (Fig. 28).

Pentru a judeca captarea raportului flux luminos - deschidere al unui obiectiv, este introdus conceptul de deschidere relativă a acestuia.

Deschiderea relativă a lentilei O este direct proporțională cu diametrul său D și invers proporțională cu distanța sa focală f, adică.

0 = ^.

t
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Diafragma relativă este de obicei indicată printr-o fracțiune, de exemplu 1:2, ceea ce înseamnă: diametrul lentilei este jumătate din distanța focală.

Calitatea imaginii obținute cu o singură lentilă convergentă este scăzută, deoarece toate lentilele, în special cele cu o deschidere relativă mare, au erori - dau aberații (distorsiuni de imagine).

Principalele sunt:

1. 	Aberație sferică - o refracție mai mare a razelor extreme decât a celor din mijloc, în urma căreia claritatea imaginii nu este asigurată pe ecran (Fig. 29, a), punctele sunt neclare, un halou neclar este formate în jurul lor.

Lentilele convergente au aberația opusă lentilelor convergente.

2. 	Aberație cromatică - apariția unei margini colorate de-a lungul contururilor imaginii de pe ecran, deoarece o lentilă obișnuită este două prisme pliate care au proprietatea de a descompune un fascicul alb în raze colorate (spectru). Razele violete sunt refractate mai mult decât cele roșii și se intersectează mai aproape de lentilă (Fig. 29.6).

3. 	Distorsiunea - curbura marginilor drepte ale imaginii de pe ecran, ca urmare a căreia laturile pătratului sunt concave sau convexe (Fig. 29, c). Claritatea nu este redusă.

4. 	Astigmatism („wireless”) - puncte luminoase luminoase situate nu pe axa optică, sunt obținute sub formă de elipse și dungi neclare (Fig. 29, d). Coma - un tip de aberație asemănătoare cu astigmatismul, dar care diferă prin aceea că forma de cometă a imaginii - o pată gri neclară, este obținută nu printr-un fascicul îngust, ci printr-un fascicul larg de raze.

5. 	Curbura suprafeței imaginii - datorită formei sferice a lentilei, imaginea pe un ecran plat este clară numai în centru sau de-a lungul godeurilor Kj)a (Fig. 29, e).

Pentru a elimina oarecum aceste erori și a obține o imagine de înaltă calitate, se utilizează un set de lentile - condensatoare și obiective, în care există mai multe lentile de diferite forme din sticlă de diferite grade.
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Orez. 29. Aberații de bază ale unei lentile sferice convergente.

Lentilele cilindrice sunt ochelari transparente delimitate pe o parte de o suprafață cilindrică și pe de altă parte de o suprafață plană sau cilindrică.

Lentilele cilindrice, ca și lentilele sferice, sunt convergente și divergente.

Proprietatea unor astfel de lentile este că acţionează numai într-un plan perpendicular pe axa geometrică a cilindrului. Într-un alt plan, lentilele
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sunt, parcă, plăci plan-paralele și nu acționează (vezi Fig. 27, c).

Astfel, o lentilă cilindrică într-o direcție poate comprima sau întinde imaginea, iar în direcția perpendiculară o lasă la fel.

Lentilele cilindrice dau ușoare aberații.

Astfel de lentile sunt utilizate în optica de citire a proiectoarelor de film.

Datorită proprietății de reversibilitate, lentilele cilindrice pot fi folosite și pentru a obține o imagine reconstruită. Acest principiu este utilizat în cinematografia cu ecran lat (optică anamorfică).

Lentile

O lentilă este un sistem de lentile convergente și divergente, închise într-o anumită ordine într-o ramă metalică. În cinematografie, obiectivul este cel mai complex element optic.

Proiectorul de film are o lentilă de proiecție a filmului și o lentilă micro.

O lentilă de proiecție a filmului este utilizată pentru a oferi o proiecție de înaltă calitate a cadrelor de film, adică pentru a le aduce pe ecran reale, mărite și clare.

Microlentila este folosită pentru a obține o cursă de citire pe coloana sonoră a filmului sub forma unei benzi de lumină strălucitoare și ascuțită.

Există două tipuri de lentile utilizate în cinematografie:

1. 	Aplanat - o lentilă formată din două perechi de lentile. Este principalul obiectiv utilizat în prezent în proiectoarele de cinema convenționale, în care toate aberațiile sunt eliminate, cu excepția astigmatismului și a curburii suprafeței imaginii. Acesta din urmă, atunci când proiectează un cadru relativ mic, nu provoacă nicio deteriorare vizibilă a imaginii de pe ecran. Un aplanat asimetric are două lentile lipite (cu fața spre ecran) și două lentile nelipite (spate) (Fig. 30, a, c).

2. 	Anastigmat - cel mai perfect șase căptuși
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Pic. Fig. 30. Scheme ale principalelor lentile de proiecție de film: a - pentru proiectoare de film mobile de 35 mm; b - pentru proiectoare de film mobile de 16 mm; c - pentru proiectoarele de film stationare de 35 mm; d - pentru prezentarea de filme pe ecran lat; e - pentru prezentarea de filme de format mare.

Tipul de bază de lentilă în care au fost eliminate toate aberațiile. Această lentilă este utilizată în echipamentele cinematografice cu film îngust și cu ecran lat (Fig. 30, b, d).În echipamentele cinematografice universale, se utilizează un anastigmat cu zece lentile (Fig. 30, e).

Axa optică a lentilei este o linie dreaptă imaginară trasată prin centrele optice și focarele principale ale lentilelor.

Focalizarea principală a lentilei este punctul în care razele paralele care intră în lentilă se intersectează pe axa optică.

Distanța focală a lentilei (Fig. 30, a) este distanța de la focarul principal până la punctul de intersecție al fasciculului care intră în lentilă paralel cu optica.
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axa calica, cu fasciculul continuat, refractat, iesind din cristalin. De obicei, acest punct de intersecție se află în interiorul lentilei.

Distanța focală este exprimată în centimetri sau milimetri.

Cu cât distanța focală a obiectivului este mai mică, cu atât mărirea imaginii este mai mare și invers.

Diafragma relativă a unui obiectiv este raportul dintre cel mai mare diametru efectiv al lentilei (pupila de ieșire) al lentilei și distanța sa focală. Este folosit pentru a caracteriza raportul de deschidere al obiectivului - capacitatea de a oferi o imagine luminoasă pe ecran. De exemplu, dacă diametrul pupilei de ieșire a lentilei este de 60 mm și distanța focală este de 120 mm, atunci raportul de deschidere va fi de 1:2 (60:120).

Distanța focală și deschiderea relativă determină, de asemenea, dimensiunile lentilelor și ale cilindrului obiectivului.

Marca, distanța focală și deschiderea relativă a obiectivului sunt gravate pe inelul cilindrului obiectivului. Aceste etichete trebuie întotdeauna orientate spre ecran.

În lentilele convenționale de proiecție a filmului, pe lângă pierderile nesemnificative de absorbție datorate suprafețelor lustruite ale lentilelor, există o pierdere mare de reflexie a luminii (4-5% pentru fiecare suprafață a lentilei). Pentru a reduce aceste pierderi pentru a crește coeficientul de transmisie al lentilei și a obține o imagine de contrast, lentilele sunt acoperite în timpul fabricării lentilelor.

Iluminarea constă în aplicarea pe suprafața lentilelor a una, două sau trei pelicule foarte subțiri din unele substanțe transparente, precum fluorurile de magneziu sau de calciu, având un indice de refracție mai mic decât ochelarii lentilelor.

Datorită fenomenelor complexe care apar în lentilele acoperite (interferența luminii), reflexia de pe suprafața fiecărei lentile acoperite este semnificativ redusă - ajunge la 1,5-2%. Dacă o lentilă neacoperită transmite 70% din lumină, atunci o lentilă iluminată transmite 90%.

Lentilele obiectivului acoperit atunci când sunt privite din lateral au o culoare albăstruie-violet, iar pe butoiul obiectivului - o literă roșie P.
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Pic. 31. Acţiunea duzei anamorfice

Pentru a afișa filme cu ecran lat, se folosește o lentilă de proiecție a filmului cu un atașament anamorf.

Un atașament anamorfic* este un sistem afocal, un sistem optic care nu are distanță focală.

Atașarea anamorfică constă din două componente, fiecare dintre ele având două lentile cilindrice acoperite lipite împreună.

După cum se știe, lentilele cilindrice acționează numai într-un plan perpendicular pe axa geometrică a cilindrului.

Pe direcția orizontală, de-a lungul lățimii cadrului, atașamentul anamorfic mărește scara imaginii, iar pe direcția verticală, de-a lungul înălțimii cadrului, imaginea rămâne neschimbată (Fig. 31).

Parametrul principal al unei duze anamorfice este coeficientul anamorfic, care arată de câte ori se mărește mai mult în planul orizontal decât în cel vertical. Acest raport este de aproximativ doi.

* Anamorfoza înseamnă în greacă un desen distorsionat, neregulat.
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Lentilele obiective sunt realizate din sticla de o uniformitate exceptionala, dar mai moale si mai putin rezistenta decat orice sticla tehnica. În plus, lentilele sunt acoperite, astfel încât lentilele trebuie manipulate cu grijă (vezi pagina 157).

Relația dintre distanța focală a obiectivului, lățimea ecranului și lungimea sălii

Cu o dimensiune constantă a cadrului, mărirea imaginii sale pe ecran depinde de distanța focală a lentilei proiectorului de film și de lungimea sălii (distanța de la obiectiv la ecran). Dacă lungimea sălii este constantă, atunci cu cât distanța focală a lentilei este mai mare, cu atât imaginea de pe ecran este mai mică și, invers, cu cât lungimea sălii este mai mare la aceeași distanță focală a obiectivului, cu atât este mai mare. imaginea de pe ecran.

Distanța focală a lentilei, lungimea sălii, dimensiunea cadrului și imaginea de pe un ecran normal sunt interconectate prin următoarea relație (Fig. 32):

_L = A

L in '

unde J este distanța focală a lentilei de proiecție a filmului în mm

L este lungimea sălii (distanța de proiecție) în m \\ b este lățimea ferestrei cadru a proiectorului de film în mm (pentru filme obișnuite de 35 mm - 20,9 mm și pentru filme de 16 mm - 9,6 mm) \

B este lățimea ecranului în m.

Cunoscând lungimea holului, lățimea ecranului și lățimea ferestrei ramei, puteți afla distanța focală a obiectivului, adică.

'V

Cunoscând lungimea sălii, distanța focală a lentilei și lățimea ferestrei cadru, puteți afla lățimea ecranului:
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De exemplu, lungimea sălii este de 15 m, lățimea ecranului este de 3 m. Cu ce distanță focală este nevoie de obiectivul unui proiector de film pentru a afișa filme obișnuite de 35 mm?

Orez. 32. Dependența dintre distanța focală a obiectivului, lungimea sălii, dimensiunea ecranului și dimensiunea ferestrei cadru a proiectorului de film.

Deoarece nu există lentile cu o astfel de distanță focală, acestea iau cea mai apropiată lentilă cu / \u003d 100 mm (10 cm), apoi specifică dimensiunea ecranului:

in_-a "= 3,13

Deoarece raportul dintre lățimea unui ecran obișnuit și înălțimea sa este de 1:0,73, pentru a afla înălțimea ecranului, este necesar să-i înmulțiți lățimea cu 0,73. În acest exemplu, înălțimea ecranului va fi 3,13X0,73 = 2,2 m.

Cunoscând distanța focală a lentilei, lățimea ecranului și lățimea ferestrei cadru, puteți determina și la ce distanță de ecran ar trebui instalat proiectorul de film, adică puteți afla lungimea sălii ( distanta de proiectie) s

t f-in
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Sisteme de iluminat pentru proiectoare de film

Sursa de lumină emite lumină în toate direcțiile și, prin urmare, doar o mică parte din aceasta intră în fereastra cadru.

Pentru o mai bună utilizare a energiei luminoase a sursei de lumină și iluminarea uniformă a cadrului filmului, fiecare proiector de film are un sistem de iluminare, care, pe lângă sursa de lumină, conține elemente optice.

Sistemul de iluminat este condensator, oglindă-condensator și oglindă.

Un condensator este un set de două sau trei (și uneori una) lentile convergente care servesc la concentrarea luminii - măresc unghiul de acoperire pentru a utiliza cât mai bine fluxul luminos.

Sistemul de condensator (lentila) (Fig. 33, a), format din trei lentile, datorită distanței focale mici, vă permite să apropiați sursa de lumină de condensator și să obțineți astfel un unghi de acoperire de aproximativ 80-90 °. Astfel de sisteme sunt utilizate cu lămpi cu incandescență în proiectoarele mobile de film, deoarece ocupă puțin spațiu și sunt ușoare. Cu toate acestea, o parte semnificativă a luminii se pierde în lentilele acestor condensatoare și, din cauza supraîncălzirii, o lentilă situată în apropierea unei surse de lumină fierbinte se sparge adesea.

Sistemul oglindă-condensator (oglindă-lentila) (Fig. 33.6), constând dintr-un condensator cu trei lentile și o oglindă concavă sferică (reflector, reflector sau contrareflector), crește uniformitatea iluminării cadrului și a iluminării acestuia. . Astfel de sisteme (cu lămpi incandescente) sunt utilizate în prezent în echipamentele mobile de proiecție a filmelor.

Sistemul de oglindă (Fig. 33, c) cu utilizarea unei oglinzi eliptice, atunci când sursa de lumină este instalată într-un focar principal, face posibilă obținerea unei imagini mărite a sursei de lumină în celălalt focar principal, unde filmul se pune cadrul. Unghiul de acoperire în acest sistem va fi de 140° cu pierderi reduse de lumină. Astfel de sisteme sunt utilizate în proiectoarele de film staționare.
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Pic. 33. Sisteme de iluminat pentru proiectoare de film:

a - condensator; b - oglinda-condensator; în - oglindă; g - oglindă * naya cu un contrareflector; e - o lampă cu reflector încorporat.

Recent, când se folosește o lampă cu xenon ca sursă de lumină (Fig. 33, d), în plus față de reflectorul eliptic principal, în sistemul de iluminat este utilizată o oglindă sferică auxiliară (contrareflector) instalată în fața lămpii. Un astfel de sistem asigură cea mai bună utilizare a fluxului luminos emis de lampă, unghiul de acoperire ajungând la 180°.

În echipamentele mobile cu film îngust, o lampă incandescentă K21.5X150 de dimensiuni mici, cu un reflector 2 încorporat în becul său (Fig. 33, e) a început recent să fie folosită ca sursă de lumină, ceea ce oferă un efect deosebit.

Pentru a reduce pierderile de lumină, este important ca sursa de lumină, pe lângă un unghi mare de acoperire, să aibă suficientă

92

luminozitate luminoasă, iar diametrul punctului de lumină de pe fereastra cadru a proiectorului de film a fost cel mai mic. Acest loc ar trebui să fie aproape de forma ferestrei ramei. În echipamentele cinematografice mobile, de exemplu, acest lucru se realizează prin schimbarea formei filamentului luminos al lămpii de proiecție a filmului.

Sistemul de iluminare, împreună cu obiectivul, formează sistemul de iluminare și proiecție al proiectorului de film (vezi Fig. 76, "), care servește la reproducerea pe ecran a unei imagini luminoase, mărite, clare și nedistorsionate a cadrului filmului.

Sistemul de iluminare-proiecție se referă la sisteme diascopice în care imaginile obiectelor transparente sunt formate de razele care trec prin ele.

Sistemul de iluminare și proiecție este un sistem optic-luminos cu medii optice, între elementele cărora trebuie să existe anumite distanțe.

Elementele optice ale sistemului de iluminare și proiecție nu numai că reflectă și transmit lumina, ci și o absorb. Absorbția luminii depinde de natura și grosimea corpului (sticlă), de transparența și densitatea optică a acestuia.

Pentru a răci filmul în fereastra cadru a proiectorului de film, se folosesc filtre de căldură - ochelari refractare marca SZS-14 sau SZS-16, care reflectă sau transmit razele din spectru vizibil, dar rețin razele infraroșii termice. În echipamentele cinematografice mobile s-au folosit în acest scop oglinzi plate speciale, iar în cele staţionare, plăci de sticlă transparentă.

Reflectoarele de interferență sunt utilizate în echipamentele cinematografice universale, care reflectă 90-95% din razele vizibile și doar 12-18% din razele infraroșii (termice). Restul (88-82%) razelor de căldură nu sunt direcționate către fereastra cadru, ci trec liber prin oglindă și se împrăștie.

Pentru a reda filme cu coloană sonoră optică, proiectorul de film, pe lângă sistemul de iluminare și proiecție, are și un sistem optic-luminos de citire (citirea sunetului), numit optic de citire, sau de sunet.
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Optica de citire constă dintr-o sursă de lumină, un condensator cu fantă și un microobiectiv cu lentile sferice (vezi Fig. 102, a).

Proiectoarele mobile de film folosesc pe scară largă optica de citire cilindrice fără slot (o sursă de lumină și un microobiectiv cu lentile cilindrice plan-convexe), care au dimensiuni mici, nu necesită o sursă de lumină puternică și sunt mai ieftine (vezi Fig. 59^).
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CAPITOLUL IV

ecrane de film

Tipuri de ecran și caracteristicile acestora

Un ecran de film este o suprafață plată sau concavă special pregătită pentru difuzarea luminii, concepută pentru a proiecta imagini mărite ale cadrelor de film.

Calitatea proiecției filmului depinde în mare măsură de ecranul filmului. Fiind un element integrant al complexului cinematograf-instalație, ecranul trebuie să transmită publicului tot ceea ce este filmat în film. În același timp, un flux luminos de luminozitate suficientă și uniformă, cu pierderi minime, ar trebui direcționat către fiecare loc vizual de pe ecran.

În funcție de tipul de proiecție a filmului, ecranele sunt împărțite în reflectorizante (pentru proiecția pe reflexie) și translucide (pentru proiecția „la lumină”), în funcție de caracteristicile distribuției luminii - în difuzie, direcțională și direcțională-împrăștiere, conform tipurile de cinematografie - pe ecranele cinematografice obișnuite, cu ecran lat și cu ecran lat.

Cele mai comune în rețeaua de cinematograf sunt ecranele de film reflectorizante utilizate în camerele întunecate, care sunt capabile să reflecte cea mai mare cantitate de lumină care cade asupra lor de la un proiector de film.

Principalii indicatori de iluminare ai ecranelor reflectorizante sunt coeficientul de reflexie, coeficientul de luminozitate și unghiul de împrăștiere util.

Factorul de luminanță r al unui ecran este raportul dintre luminanța unei porțiuni a ecranului într-o direcție dată de vizualizare și luminanța unei suprafețe perfect albe (difuze) care este iluminată în mod egal cu aceasta și are un coeficient de reflexie unitar. Acest raport depinde
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atât pe direcția de incidență a luminii cât și pe direcția de observație, iar în unele cazuri poate fi mai mare decât unitatea.

Unghiul util de împrăștiere (distribuția luminii) al unui ecran de film este înțeles ca dimensiunea zonei unghiulare în grade, în cadrul căreia coeficientul de luminozitate rămâne aproape constant.

Ecranele reflectorizante difuze (alb mat) reflectă lumina uniform în orice. laterale într-un unghi de împrăștiere util de peste 100°, luminozitatea lor nu depinde de unghiul de vizualizare și, prin urmare, pot fi utilizate în săli largi pentru proiecția convențională, ecran lat, ecran lat și film panoramic. • Reflexivitatea unui ecran difuz este aceeași în toate direcțiile și se ridică la 0,85-0,7, adică un astfel de ecran absoarbe 15-30% din lumină. Coeficientul de luminozitate al unui ecran difuz este întotdeauna mai mic decât unitatea și practic corespunde coeficientului de reflexie.

Dezavantajul ecranelor difuze este că împrăștie aproximativ 70% din lumină în direcții în care nu există spectatori.

Ecranele difuze sunt realizate din in sau din altă țesătură fin poroasă, cu cusături verticale, care este acoperită cu un pigment alb, cum ar fi sulfatul de bariu, care reflectă bine lumina.

Dezavantajele ecranelor difuze din pânză sunt dificultatea de curățare și pliere a acestora și eliminarea stratului reflectorizant.

Recent, materialele plastice albe - pavinol și compus din plastic - au început să fie folosite ca materiale de ecran.

Pavinolul este un suport textil, cum ar fi percalul, care este acoperit cu un strat de plastic alb de clorură de polivinil. Un astfel de material oferă un alb bun și de lungă durată, poate fi curățat cu o perie moale, șters și spălat cu apă caldă și săpun. Dezavantajul pavinolului este că, datorită lățimii sale mici (aproximativ 120 cm), trebuie cusut sau lipit pentru ecrane mari (de exemplu, cu lipici BF), iar cusăturile sunt vizibile în timpul proiecției filmului.

Compusul din plastic este un film de clorură de polivinil fără material textil. Pentru a elimina strălucirea, facială
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suprafața plasticului, ca și pavinolul, este ondulată (cu un anumit profil de gofrare). Laminatul are o bună elasticitate, rezistență și, în ciuda lățimii sale mici (55-65 cm), poate fi folosit pentru ecrane mari, deoarece, neavând material textil, este sudat termic prin sudare de înaltă frecvență, ceea ce asigură o cusătură puternică și aproape imperceptibilă. .

Ecranele din plastic și pavinol nu necesită vopsire, sunt bine șters și au proprietăți bune de iluminare.

Ecranele direcționale reflectorizante (metalizate, cu deschidere mare) reflectă fluxul de lumină într-o anumită direcție - conform legii reflexiei oglinzii. Prin urmare, luminozitatea lor este mai mare de-a lungul holului, într-un unghi de împrăștiere util de 32-72°. Pentru spectatorii așezați pe locurile cele mai exterioare, ecranul direcțional va fi întunecat. Prin urmare, aceste paravane sunt recomandate pentru hale înguste.

Reflexivitatea unui ecran direcțional este de 0,75-0,6, adică un astfel de ecran absoarbe 25-40% din lumină. Factorul de luminozitate al unui ecran direcțional în unele direcții poate fi mai mult decât unitatea - 3-4 (mai mare decât cu o suprafață difuză perfect albă, care reflectă toată lumina incidentă). Acest lucru se explică prin faptul că fluxul luminos reflectat de ecranul direcțional este distribuit diferit, în funcție de direcția de incidență a fluxului de lumină al proiectorului de film pe ecran și de proprietățile reflectorizante ale acestuia din urmă. Dacă luminozitatea crește într-o direcție, atunci din această cauză scade în alte direcții.

Ecranele direcționale sunt substraturi flexibile cu o suprafață metalizată.

Pentru astfel de ecrane, se folosește o țesătură densă, care este acoperită cu o soluție specială de legare și apoi, folosind un pistol de pulverizare, cu pulbere sau pulbere de aluminiu (PAK-3 sau PAK-4).

Ecranele metalizate sunt, de asemenea, utilizate din benzi de compus plastic laminat neted, conectate prin sudare de înaltă frecvență într-o suprafață continuă fără sudură, pe care se aplică un strat de pulbere de aluminiu.

Acoperirea metalizată asigură o bună aderență la substrat (pânză sau compus din plastic),

4 E. Krasovsky
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rezistența, elasticitatea materialului ecranului, elimină fisurarea și exfolierea acestuia. Acest strat este rezistent la lumină și rezistent la intemperii, ecranul poate fi curățat cu o cârpă moale și o perie.

Folosite pe scară largă sunt ecranele metalizate cu difuzie direcțională (raster) cu dispersie specială, produse de fabrica din Odessa și recomandate pentru orice săli de proiecție convențională și pe ecran lat.

În comparație cu ecranele difuze, astfel de ecrane au un coeficient mediu de luminozitate cu aproximativ 70% mai mare la același unghi util de împrăștiere.

Pe suprafața lor metalizată din plastic, aceste ecrane sunt în relief sub formă de celule (găuri) dreptunghiulare sferice care măsoară 1,6 mm pe orizontală și 1 mm pe verticală. Raportul de aspect al celulelor oferă luminozitate uniformă la unghiuri mari și diferite de distribuție a luminii în secțiunile orizontale (100°) și verticale (56°) ale auditoriului. La o distanță mai mare de 5 m de ecran, celulele sunt invizibile.

Materialul unui astfel de ecran este, de asemenea, elastic, durabil și rezistent la intemperii.

Recent, au fost introduse ecrane din plastic cu raster fin, având un unghi de împrăștiere de 130°. Astfel de ecrane sunt potrivite pentru afișarea de filme convenționale, cu ecran lat și cu ecran lat în cinematografe, precum și pe dispozitivele de mișcare a filmelor.

Ecranele de film reflectorizante sunt neperforate și perforate - cu găuri de 1-2 mm în diametru, situate la o distanță de 5-7 mm unele de altele. Aceste deschideri sunt invizibile chiar și în rândurile din față și asigură transmisia sunetului, ceea ce este important atunci când sunt plasate în spatele unui ecran de difuzor.

Pentru a crește luminozitatea uniformă în timpul proiecției filmelor, ecranele direcționale și cu difuzie direcțională sunt făcute concave.

Ecranele translucide sunt utilizate pentru proiecția prin film în încăperi neîntunecate, când fluxul luminos al proiectorului de film este plasat pe o parte a ecranului, iar publicul pe cealaltă. Prin urmare, aceste ecrane sunt numite și transmițătoare de lumină, translucide sau translucide.

Ecranele translucide sunt realizate din mat
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sticlă, plastic sau material de mătase special prelucrat.

Utilizarea sticlei pentru ecranul translucid limitează dimensiunile acestuia și, în același timp, este dificil să protejați ecranul de deteriorarea mecanică.

Cel mai bun ecran translucid din acest punct de vedere este un film din plastic, sudat, translucid - clorură de polivinil cu o imprimare raster pe partea din față și o suprafață netedă mată pe partea din spate.

Un paravan translucid din țesătură de mătase întinsă peste un cadru se realizează prin aplicarea lacului uleios incolor încălzit nr. 17 cu o perie moale (se introduce oxid de zinc pentru a-l tulbura).

Dezavantajul ecranelor translucide din plastic și țesătură este abaterea lor de la vânt.

Ecranele translucide sunt caracterizate prin transmitanță, factor de luminanță și, de asemenea, unghi de împrăștiere.

Pentru un ecran translucid din plastic, de exemplu, transmitanța este 0,65-0,7, factorul de luminanță în direcția perpendiculară este 8 și unghiul de împrăștiere este de 25°. Cu un unghi de împrăștiere mai mare, coeficientul de luminozitate scade brusc. Având un unghi mic de împrăștiere, ecranele translucide sunt folosite în hale înguste.

Selectarea dimensiunilor, design-urilor și amplasarea ecranelor

Dimensiunile și tipul ecranului sunt determinate de dimensiunea sălii și de tipul cinematografiei. Dacă fluxul luminos util al unui proiector de film oferă luminozitatea necesară pe un ecran difuz, atunci este utilizat. Într-un alt caz, este utilizat un ecran de difuzie direcțional sau direcțional.

Pentru a afișa filme obișnuite, de regulă, sunt utilizate ecrane plate cu un raport de aspect de 1:1,375.

Conform standardelor existente, lățimea unui ecran obișnuit, fără cadru, ar trebui să fie de 0,25, dar este permisă și 0,2 din lungimea sălii. De exemplu, cu o lungime a halei de 30 m, lățimea ecranului ar trebui să fie de 30X0,2 = 6 m.

4·
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Pentru a determina înălțimea ecranului, trebuie să împărțiți lățimea acestuia cu 1,375 (6:1,375 = 4,4 m) sau să înmulțiți lățimea ecranului cu 0,73.

Pentru afișarea filmelor pe ecran lat, se folosesc ecrane concave (curbilinii sau cilindrice) cu o rază de curbură egală cu lungimea fasciculului de proiecție (lungimea sălii). Raportul de aspect al ecranului pentru filmele cu ecran lat este în prezent 1:2,35, unde 1 este înălțimea ecranului și 2,35 este lățimea (coarda) ecranului.

Lățimea unui astfel de ecran este de 0,43 din lungimea sălii. De exemplu, cu o lungime a halei de 30 m, ar trebui să fie 30X0,43 = 12,9 m.

În unele cazuri, lățimea ecranului pentru filmele jucător-ecran este permisă 0,34 din lungimea sălii. **

Pentru a afla înălțimea unui ecran lat, trebuie să împărțiți lățimea acestuia cu 2,35 (12,9: 2,35 \u003d 5,48 l <) sau să înmulțiți lățimea ecranului cu 0,425.

Cunoscând lungimea sălii (distanța de proiecție), lățimea ecranului și lățimea ferestrei cadru a proiectorului de film, distanța focală necesară a lentilei este determinată de formula:

f_ t (θ 2)

1~V

unde b este lățimea ferestrei cadrului = 21,3 mm înmulțit cu factorul anamorfic, care este de obicei 2.

Pentru afișarea filmelor de format mare se folosesc și ecrane cilindrice concave, doar cu o curbură puțin mai mare (de obicei 0,8 distanță de proiecție - lungimea sălii). Lățimea unui astfel de ecran este de aproximativ 0,6 din lungimea sălii. De asemenea, poate afișa filme pe ecran lat și obișnuite.

Raportul de aspect al ecranului pentru filmele cu ecran lat este de 1:2,2.

Pentru a nu realiza un dispozitiv de caching în funcție de înălțimea ecranului, este necesar ca înălțimea ecranului (0,45 din lățimea acestuia) pentru afișarea filmelor obișnuite, cu ecran lat și cu ecran lat să fie aceeași (Fig. 34). De exemplu, dacă lungimea auditoriului este de 30 m, lățimea unui ecran convențional va fi de 30x0,25 = 7,5 m, iar înălțimea sa va fi de 7,5x0,73 = 5,45 m. Atunci lățimea ecranului pentru filmele cu ecran lat va fi 5,45x2,35 (sau
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Pic. Fig. 34. Raportul Razgler . 	35. Ecran

ecran pentru prezentarea filmelor: 	EPB-C2.6.

a - obișnuit; b - ecran lat; în - ecran lat.

5,45: 0,425) = 12,8 m, iar pentru ecran lat - 5,45X2,2 (sau 5,45: 0,453) = 12 m.

Distanța focală a obiectivului pentru . ecranizarea filmelor de format mare este determinată de binecunoscuta formulă f = 	, unde b este lățimea ferestrei ramei (48,5 mm).

Raza de curbură a ecranului universal este de 0,7 din distanța de proiecție.

De obicei, dimensiunile ecranului sunt ajustate pentru distanța focală a obiectivului. De exemplu, dacă se folosește un obiectiv cu f = 10 cm pentru a afișa filme obișnuite, atunci pentru filme cu ecran lat și ecran lat cu f = 8,5 cm.

Prin design, ecranele sunt mobile și staționare.

Dacă un film este afișat pe un motor de cinema, atunci, de regulă, un ecran rulant suspendat cu difuzie difuză de tip EPB-S2.6 cu o dimensiune de 2,6X1,9 m, cântărind 13 kg și având o se utilizează coeficientul de reflexie de 0,8 (Fig. 35).

Este format dintr-o folie de plastic albă 3 cu un cadru negru. Pânza pe o parte este atașată de o țeavă metalică mică 2, care are un cablu Ì cu un inel pentru agățarea ecranului. Pe de altă parte, pânza este atașată de o țeavă metalică mare 4, care, pe axele fixate în ea, se poate roti într-o carcasă metalică. Prezența durerii în interior
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Conducta cu arc elicoidal de magazin conectată la capacul carcasei, asigură desfășurarea și rebobinarea benzii. Când banda este scoasă din carcasă, arcul este armat și transferă rotația țevii mari. Când pliați banda, țeava mică acoperă fanta carcasei, ceea ce protejează banda de contaminare.

Acest design al ecranului contribuie la instalarea sa rapidă în hol și așezarea în poziția de depozitare.

În timpul transportului, ecranul este plasat într-o cutie de prelată, care are un mâner de transport.

Dacă un astfel de ecran este suspendat în mod constant, atunci carcasa lui este fixată în partea de sus, iar cu ajutorul unui cablu pânza este trasă în jos.

Ecranele mobile cu trepied sunt, de asemenea, comune în rețeaua de cinematografe.

Anterior, erau produse paravane de tip EPP, a căror pânză era acoperită cu pastă de barită.

Cinematografele au ecrane fixe.

Designurile ecranelor staționare sunt diferite. Cel mai adesea, acesta este un cadru rigid din lemn, care în interior are cârlige situate la o distanță de aproximativ 15 cm unul de celălalt.O pânză de ecran cu cusături situate vertical este întinsă la cârlige cu un cordon (4 mm în diametru), având margini puternice de 50 mm lățime cu capace (oeșe), sau pânza este atașată peste cadru cu cuie pentru tapet.

Pentru cea mai bună calitate a filmului - pentru a obține dimensiuni precise ale ecranului și margini ascuțite ale imaginii, se realizează un cadru cu o lățime de 0,2 lățime a ecranului cu colțuri rotunjite "(cu o rază de 0,05 înălțime a ecranului) pe partea frontală a ecranului. De exemplu, dacă lățimea ecranului este de 4 m, atunci încadrarea trebuie să aibă o lățime de 0,8 m.

Încadrarea se realizează cu vopsea neagră de catifea, pluș sau mată în negru sau maro închis pe suprafețele teșite (la un unghi de 30°) ale cadrului de încadrare a ecranului.

Într-un ecran lat, cadrul poate fi absent sau foarte îngust până la 50 cm.

În funcție de caracteristicile auditoriului, scenei și scenei, ecranul este atașat de pereți, podea și tavan.

Dacă în sală, pe lângă proiecțiile de filme,
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Orez. 36. Imaginea marginilor ferestrei cadru de pe ecran:

a - în absența unghiurilor de proiecție orizontale și verticale; b - la unghiuri mari de proiecție.
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Orez. 37. Distorsiunea formei imaginii pe un ecran lat concav:

a - cu unghi mare de proiecție verticală; b - la un unghi de proiecție orizontal.

Dacă există și alte evenimente care folosesc scena, atunci se efectuează un paravan retractabil sau pliabil.Pentru a ridica paravanul se instalează un troliu manual sau electric.

Un ecran lat este realizat pe un cadru metalic, care este atașat de podea.

Pentru a determina curbura ecranului (pentru afișarea filmelor pe ecran lat), un capăt al cablului este fixat pe peretele din spate al sălii între ferestrele de proiecție, iar la celălalt capăt este atașat un creion, cu care o curbă < linia este trasată pe podea la locul de instalare a ecranului.

Calitatea imaginii proiectate este afectată atât de proprietățile de iluminare și de dimensiunea ecranului, cât și de poziționarea ecranului în raport cu proiectorul de film și public.

Dacă ecranul este prea departe de proiectorul de film, coborât prea jos sau ridicat prea sus,
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dacă lungimea razelor extreme nu este aceeași, imaginea ferestrei cadru de pe ecran va fi nedreptunghiulară (Fig. 36 și 37), iar imaginea filmului pe o parte, deasupra sau dedesubt va fi neclară .

Pentru a obține o imagine nedistorsionată, ecranul trebuie instalat în așa fel încât axa optică de proiecție a filmului să fie perpendiculară pe ecran sau unghiurile de proiecție să fie minime.

Unghiul de proiecție β este unghiul format de normală - perpendiculară, coborâtă spre centrul ecranului, și axa optică a lentilei proiectorului de film în planurile orizontale și verticale.

Unghiul de proiecție vertical poate fi pozitiv (dacă axa optică a proiectorului de film este deasupra perpendicularei coborâte spre centrul ecranului) și negativ (dacă axa optică este sub perpendiculară). Un unghi negativ apare atunci când lucrați la glisoare de film.

Orez. 38. Unghiuri de vedere.
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Unghiurile de proiecție sunt permise pe orizontală până la 6° și pe verticală până la 10° pozitiv și până la 5° negativ.

Deoarece luminozitatea ecranelor direcționale (reflectorizante și translucide) depinde de unghiul de vizualizare, pentru o utilizare mai bună a proprietăților de iluminare ale ecranului, este necesar să-l înclinați spre centrul de greutate al locurilor vizuale - spre mijlocul sălii. .

Pentru a asigura unghiul maxim de vedere (viziune), ecranul trebuie instalat la o anumită distanță de primul rând de vizualizatoare și la o anumită înălțime (Fig. 38).

Unghiul de vedere a este unghiul format de planul ecranului și linia de vedere a ultimului vizualizator din primul rând, îndreptată către marginea opusă a ecranului.

Unghiurile de vizualizare sunt orizontale și verticale.

Pentru a afișa filme convenționale, unghiul de vedere trebuie să fie de cel puțin 45° pe orizontală și -50° pe verticală. Pentru a afișa filme pe ecran lat, unghiul orizontal (între linia de vedere și coarda care subtinde arcul ecranului) trebuie să fie de cel puțin 32°.

La unghiuri mari de vedere, fețele de pe ecran vor fi văzute ca alungite și un număr de detalii ale imaginii nu vor fi percepute.

Pentru a asigura unghiuri de vizualizare adecvate, distanța de la ecranul 2 la spătarul scaunelor 1 din primul rând ar trebui să fie de 1,5 ori lățimea unui ecran convențional și de 0,6 lat. De exemplu, dacă lungimea auditoriului este de 30 m, lățimea unui ecran convențional este de 6 m și un ecran lat este de 15 m, această distanță ar trebui să fie de 6X1,5 sau 15x0,6 = 9 m.

Distanța de la marginea inferioară a ecranului și podeaua sălii ar trebui să fie de 1,8 m, iar de la marginea superioară până la tavan, de 1 m.

Distanța dintre ecran și peretele frontal al sălii ar trebui să fie de 1-1,8 m cu un ecran perforat și 0,2-0,4 m cu un ecran neperforat.

În unele cazuri, în încăperi adaptabile, aceste dimensiuni pot fi încălcate.

Pentru vizionarea comodă a filmului, astfel încât publicul să nu interfereze unul cu celălalt pentru a vedea ecranul, podeaua este ridicată în sală, astfel încât un rând să fie cu 0,12 m mai sus decât celălalt.
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Luminozitatea ecranului, reducerea flarelor și îngrijirea ecranului

Fiecare proiector de film oferă o anumită putere de lumină utilă.

Fluxul de lumină util al unui proiector de film este fluxul de lumină care iese din lentila proiectorului cu un obturator rotativ fără peliculă în fereastra cadru. De exemplu, proiectorul de film KPT-2 oferă un flux luminos de 4000 lm, iar proiectorul de film PP16-4 oferă 400 lm.

Iluminarea ecranului, după cum știți, este direct proporțională cu fluxul luminos util al proiectorului de film și invers proporțională cu suprafața ecranului:

Folosind această formulă, ar fi posibil să se determine iluminarea medie a ecranului. Cu toate acestea, din cauza unui număr de motive (din cauza stării tehnice nesatisfăcătoare și a nealinierii elementelor sistemului de iluminare și proiecție al proiectorului, alimentare anormală a sursei de lumină etc.), fluxul luminos util al proiectorului de film poate fi mai mic. .

Iluminarea efectivă a ecranului furnizată de proiector este verificată cu un instrument special, un luminometru (vezi p. 419).

Iluminarea ecranului nu determină calitatea imaginii filmului de pe ecran, percepută de public. Pentru privitor, nu iluminarea ecranului este importantă, ci luminozitatea acestuia, care va fi reflectată de ecran în direcția de observație.

O cantitate suficientă de lumină cu luminozitatea necesară ar trebui să fie reflectată din fiecare punct al ecranului în fiecare loc vizual.

Evident, un ecran cu reflectare a razelor bine colorat va oferi mai multă luminozitate decât un ecran care este gri și murdar,

Luminozitatea ecranului este una dintre cele mai importante condiții care determină calitatea proiecției filmului.

Luminozitatea insuficientă provoacă o tensiune vizuală excesivă, obosește ochii publicului. Se observă mai ales când se arată filme color - imagini
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convenţional

De ignorat

arata estompat, lipsit de viata, micile detalii se pierd.

Luminozitatea excesivă a imaginii mărește vizibilitatea pâlpâirii, defectele de copiere a filmului (zgârieturi, granule, puncte etc.) sunt foarte vizibile pe ecran, orbiește ochii și obosește și publicul.

Datorită luminozității diferite a ecranelor, aceeași copie a filmului în diferite cinematografe poate fi percepută diferit.

Potrivit Normkino, luminozitatea din centrul ecranului pentru afișarea color de 35 mm și alb-negru este de 4-50

filmele ar trebui să fie PO-30 asb, sau

imaginea de pe întreaga zonă a ecranului este percepută uniform luminos, ^ ar trebui să fie netedă

trecerea de la luminozitatea ridicată în centrul ecranului la o luminozitate puțin mai scăzută la marginile acestuia.

În conformitate cu același Normkino, uniformitatea luminozității unui ecran normal (raportul dintre luminozitatea minimă și maximă) ar trebui să fie de cel puțin 0,65.

Pentru ecranele late, luminozitatea medie ar trebui să fie de 4-45 85 "~ 25 asb, iar uniformitatea sa ar trebui să fie de cel puțin 0,5.

Luminozitatea aparentă a unui ecran difuz B poate fi găsită prin înmulțirea iluminării E cu coeficientul de reflexie p al ecranului:

B=E-r.

În plus, luminozitatea poate fi măsurată direct cu un contor de luminozitate (vezi pagina 422).

Raportul dintre luminozitatea părții luminoase a unui obiect și luminozitatea părții sale întunecate se numește contrast.

Pentru a asigura contrastul imaginii, este important ca lumina străină să nu cadă pe ecran, adică, pentru proiecția filmului de înaltă calitate, este important să se minimizeze iluminarea străină (parazitară) a ecranului în sala în sine și din camera de control.

Datorită luminii străine de pe ecran, părțile negre ale imaginii vor fi gri, imaginea va fi albicioasă, ca și cum ar fi acoperită cu ceață, redarea culorii va fi distorsionată.
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Pentru a reduce reflexiile luminii în sala, se recomandă: 1) să vopsiți toate suprafețele paralele cu ecranul (peretele din spate al sălii, partea din față a balconului etc.), 2) să faceți suprafețele de pereți nervurate, 3) o parte a tavanului, adiacentă ecranului, faceți o culoare mată închisă, 4) reduceți luminozitatea lămpilor de deasupra ușilor, 5) asigurați-vă că nu pătrunde nicio lumină străină în sală, nu există praf sau fum în hol.

Pentru a reduce lumina parazită din sala de cinema, este necesar: 1) să folosiți numai lentile acoperite, 2) să monitorizați zilnic curățenia opticii de proiecție a filmului și a sticlei automate de perete, obloane, 3) la instalarea instalațiilor de cinema, instalați obloanele de perete pe proiecție ferestre cu ochelari buni și perpendiculare pe axele lentilelor proiectoarelor de film, 4) reduceți luminozitatea lămpilor din camera de control și, după încărcarea filmului în proiectorul de film, opriți iluminatul local.

Îngrijirea ecranului joacă un rol important.

Pânza ecranului trebuie să fie strâns întinsă, bine colorată, trebuie protejată de praf, umiditate și deteriorări mecanice.

Periodic, ecranul trebuie curățat cu un aspirator sau o perie cu peri lungi și moi. Curățați ecranul, începând de la cadru, cu mișcări verticale de sus în jos.

Cel puțin o dată la șase luni, ecranul realizat pe pânză este pictat.

Cel mai adesea, acoperirea cu bariu este utilizată pentru vopsire, a cărei rețetă este următoarea:

Constituenți 	Procent de conținut i Scopul substanțelor constitutive
Sulfat de bariu 	42 Pigment (materie colorantă), care asigură alb
Gelatina 	1,6 Agent de lipire
Glicerina 	1,6 Pentru elasticitate
Ultramarin (albastru) 	0,08 Pentru a distruge nuanța gălbuie
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Constituenți 	Procent Conținut Scopul constituenților
Fenol Formalină (soluție 1%) Apă 	0,02 3 51,7 Pentru a preveni putrezirea gelatinei Pentru a se îngroșa și a reduce higroscopicitatea gelatinei Solvent

Procedura pentru realizarea unei astfel de acoperiri este următoarea. Gelatina se dizolvă în apă încălzită la 40-50°C, se adaugă glicerină și fenol, apoi se adaugă sulfat de bariu, apoi ultramarin, soluția este bine agitată și se adaugă formol înainte de utilizare.

Recent, pasta de baritică, care se vinde gata făcută, a fost folosită pentru a picta ecranele de pânză. Inainte de utilizare, pasta se dilueaza in apa fierbinte> si se injecteaza formol.

Pe lângă bariu, un strat de magneziu poate fi folosit și pentru un ecran difuz.

Dacă nu există vopsea specială, atunci puteți văru ecranul cu cretă sau pudră de dinți diluată în lapte degresat cu adaos de albușuri și albastru.

Înainte de vopsire, se recomandă opărirea pânzei cu apă clocotită, spălarea, uscarea, călcarea și întinderea.

Ecranul este vopsit de două ori cu o perie moale lată. În acest caz, al doilea strat este aplicat pe ecran după ce primul strat este complet uscat.

Dacă vopseaua este aplicată nu cu o perie, ci cu un pistol de pulverizare, atunci trebuie adăugată apă la soluție.

Pentru a reduce transmisia luminii, mai întâi trebuie să pictați partea din spate a ecranului și apoi partea din față.

Pavinol și ecranele din plastic sunt curățate cu un aspirator sau o perie moale.

Dacă este necesar, pot fi spălate cu apă cu săpun la temperatura camerei cu o perie moale sau un burete.

Depozitarea ecranului din plastic trebuie efectuată în încăperi cu o temperatură de la -5 la +40 ° C. Nu trebuie plasat lângă sobe de încălzire, calorifere și ferestre împotriva soarelui.
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Dacă înainte de instalare ecranul a fost transportat sau păstrat la o temperatură scăzută, atunci înainte de desfășurare trebuie păstrat cel puțin 3 ore la o temperatură nu mai mică de +15°C.

Pentru a proteja ecranul de poluare și praf, precum și pentru a decora sala din cinematografe, în fața ecranului este instalată o perdea.

și operarea echipamentelor de proiecție a filmelor

CAPITOLUL V

Proiectoare cinematografice ușoare pentru filme convenționale de 35 mm

Set echipament cinematograf KN-14

Setul KN-14 este o instalație de film cu două stații care asigură afișarea continuă a copiilor de film alb-negru și color de 35 mm cu o coloană sonoră optică în săli cu o capacitate de până la 200-250 de spectatori.

Setul include (Fig. 39):

1) 	proiectoare de film 1 și 3 marca KN-13 pentru proiectarea cadrelor de film pe ecran și pentru redarea coloanei sonore optice înregistrate în film;

2) 	un dispozitiv universal 2 amplificator sau reproductor de sunet al mărcii KUUP-56 (format dintr-un amplificator 90U-2 și un difuzor 25A-17) cu o putere de ieșire de 10 W pentru a amplifica curenții de frecvență audio recepționați de la fotomultiplicator și convertiți-le în vibrații sonore;

3) 	autotransformator 5 marca CAT-16 pentru furnizarea tensiunilor necesare unui curent electric alternativ unui proiector de film și unui dispozitiv de amplificare;

4) 	cablu de corecție 4 pentru conectarea elementelor unui set de echipamente de filmare și comutarea semi-automată a proiectoarelor de film;

5) 	două coloane 6 și 8 pentru instalarea proiectoarelor de film;

6) 	tabelul 7 pentru instalarea unui amplificator și a unui autotransformator;

7) 	accesorii pentru proiectoare de film, piese de schimb și unelte.

Este prevăzut un ecran EPP-2M pentru proiectarea imaginii.

Setul de echipamente cinematografice este conceput pentru a fi alimentat de la o tensiune de rețea AC de 127 sau 220 V prin autotransformatorul propriu CAT și consumă aproximativ 750 de wați.
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Caracteristicile tehnice ale proiectorului de film KN-13

Proiectorul de film KN-13 fabricat de Uzina din Minsk are un design care este în esență același cu cel al proiectoarelor de film de tip K produse anterior, dar, diferențiat în componentele individuale, oferă de două ori mai mult flux luminos util, o rezistență mai bună la uzură de piese, siguranța copiilor de film și o calitate mai bună a reproducerii sunetului.

Sursa de lumină din proiector este o lampă de proiecție K30X400 (K-22) cu o bază 1F-34 cu o flanșă de fixare.

Sistemul de iluminare și proiecție folosește un condensator cu trei lentile, un reflector sferic,
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o oglindă plată și un obiectiv cu patru lentile marca KO-120M cu f=l2 cm.

Fluxul luminos util al proiectorului de film este de 500 sau 700 lm (când lampa de proiecție a filmului este alimentată la 33 V).

Mecanismul proiectorului de film este acționat de un motor electric asincron monofazat (PO c) marca DO-50M.

Mecanismul de transmisie este asamblat în principal într-o manieră secvențială.

Calea filmului este închisă, are două tamburi dinți - un salt de 32 de dinți combinat și un salt de 16 dinți.

Canalul de film este drept cu rolă cu arc, cu frânare constantă.

Mecanism maltez de mișcare intermitentă.

Disc obturator cu două lame.

Bobinator și derulator combinate, în funcție de greutatea rolei.

Acționarea către bobinator este rigidă (roți dințate și arbore cardanic).

Stabilizator de viteză cu două brațe cu amortizor de frecare uscată.

Optica de citire fara fanta cu lentile cilindrice si lampa incandescenta marca K4KhZ (K-29), avand baza 1F-19 cu flansa de fixare.

În mecanismul de setare a cadrului, fereastra cadrului, lentila și a treia lentilă a condensatorului se deplasează în raport cu filmul.

Capacitate caseta 300 m.

Dispozitivele de stingere a incendiului ale proiectorului de film sunt: un amortizor automat cu frecare centrifugă, o supapă de lumină, casete, canale de stingere a incendiilor cu role de stingere a flăcării și un întrerupător.

Proiectorul de film consumă energie electrică de aproximativ 535-635 wați de curent alternativ monofazat cu o tensiune de 0 și 30 (33) V și 4 e de curent continuu.

Dimensiunile proiectorului de film sunt 430x420x220 mm iar in pozitia de lucru 800X1300X1800 mm.

Greutatea videoproiectorului este de 26 kg.

Proiectorul de film (Fig. 40) este format dintr-o carcasă 7, două casete 2 și 3 și o lanternă 4.

Corpul proiectorului este o valiză
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din aliaj de aluminiu și acoperit cu email ciocan gri. Pe partea dreaptă și stângă (de-a lungul razelor), are capace detașabile ștampilate (uși) ținute în poziția închis (ridicat) de două încuietori (zăvoare).

Fiecare usa este acoperita cu catifea la interior pentru izolare fonica*.

Două deschideri vitrate rotunde în ușa dreaptă servesc la monitorizarea progresului filmului, iar fantele din partea inferioară sunt pentru ventilație. O deschidere în colțul din dreapta sus al ușii permite accesul la mânerul comutatorului atunci când ușa este închisă.

În ușa din stânga, o gaură mare servește pentru trecerea luminii și a răcirii și trei găuri mici pentru fixarea baionetă a unui felinar detașabil. Când transportați proiectorul, toate deschiderile sunt închise cu un capac separat cu un zăvor.

Pe interiorul ușii din dreapta este un circuit pentru încărcarea unui film într-un proiector de film, iar pe interiorul ușii din stânga este un circuit pentru echipamentul electric al proiectorului.

Deasupra carcasei se află un mâner pentru transportul proiectorului, o fantă cu adâncituri prin care iese pârghia mecanismului de fixare a cadrului în cadru și un platou cu trei găuri în formă pentru fixarea cu baionetă a casetei de alimentare și o fantă pentru alimentarea filmului în proiector.

Pe peretele frontal există o fereastră de proiecție ovală și un panou cu trei prize pentru conectarea unui furtun foto.

Pe peretele din spate există un panou de alimentare cu prize și pini pentru conectarea cablurilor de alimentare ale proiectorului, un dispozitiv de amplificare și o lampă de iluminat pentru auditoriu, precum și un platou cu trei găuri în formă pentru fixarea cu baionetă a casetei receptoare cu o fantă. pentru trecerea unui film de la proiector în el și a unui orificiu cu fiting pentru arborele cardan al bobinatorului.

În partea de jos a carcasei sunt două picioare cu cap de cauciuc și un șurub de ridicare similar pentru

* In cele mai noi modele de proiectoare de film, avand in vedere ca sunt instalate in camera de control, usile nu sunt lipite peste.
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poziționând proiectorul pe ecran pe masă. Există, de asemenea, o flanșă cu orificiu filetat pentru montarea proiectorului pe o coloană sau trepied și, ca și în partea de sus, orificii pentru ventilație. Pentru o instalare mai convenabilă a proiectorului pe un trepied, în partea inferioară a carcasei sunt realizate trei zăvoare speciale.

Orez. 40. Tip de proiector de film:

a - pe partea dreaptă; b - pe partea stângă.

În interiorul carcasei proiectorului, pe mareele sale, este ținut un platou divizat, care împarte proiectorul în două compartimente (părți).

Compartimentul din dreapta conține părți ale traseului filmului, sistem de iluminare și proiecție, motor electric, unități de stabilizare a vitezei, optică de citire și o celulă foto.

În compartimentul din stânga există un mecanism de transmisie, un mecanism maltez cu un obturator și un auto-obturator, un mecanism de setare a cadrului, elemente de echipamente electrice și un volant stabilizator de viteză.

Detaliile părții de proiecție sunt plasate pe un platou mare, iar partea de sunet - pe una mică. Platourile sunt izolate unele de altele și atașate de corpul proiectorului cu șuruburi cu șaibe de oțel prin șaibe de cauciuc și bucșe de cauciuc.

Astfel, partea sonoră a proiectorului de film este izolată de partea mecanică (motor electric, transmisie și mecanisme malteze), ceea ce este important în
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pentru a evita interferențele și distorsiunile în reproducerea sunetului.

Găurile longitudinale din platoul mare și mic servesc la monitorizarea rotației angrenajelor mecanismului de transmisie și a volantului stabilizatorului de viteză.

Calea filmului a proiectorului de film KN-13

Traseul filmului sau al casetei unui proiector de film este un set de părți care servesc la promovarea filmului.

Traseul de film al proiectorului de film KN-13 este închis (Fig. 41). Este alcătuit dintr-un tambur combinat /5, ghidaje 16, 20, 21 și care susțin 14 role, plăci de ghidare 3 și 22, un canal de film 5 cu o rolă de ghidare transversală 4, un tambur de salt 7 cu un glisier semicircular 8, canale de foc cu role de stingere a flăcării 2 și 18, bobinator 19 și derulator 1, tambur neted stabilizator 11, presiune 10, tragere 12, role liniștitoare 9 și cu arc 13, ejectoarele de film 6 și 17 și scutul 23 al supapei de lumină.

Filmul, derulat la „început” (partea superioară a cadrului este orientată în jos) și așezat pe discul de derulare în așa fel încât stratul său de emulsie să fie îndreptat spre sursa de lumină, iar coloana sonoră cu fața către proiectionist, este derulată în sens invers acelor de ceasornic. .

După trecerea prin rolele de stingere a flăcării ale canalului de stingere a incendiilor, pelicula intră în secțiunea căii de distribuție a filmului. Aici ocolește rolele de ghidare, intră în perforațiile de pe dinții părții superioare a tamburului combinat, ocolește placa de ghidare, face o buclă de 10-12 cadre și, rotunjind rola de ghidare transversală, intră în canalul filmului, unde este tras intermitent de o tobă de săritură, pe care este ținută de o sanie semicirculară .

După ce a făcut o buclă de 6-8 cadre, filmul intră în secțiunea de sunet a proiectorului de film. Aici merge în jurul rolelor liniştitoare şi de presiune, tamburului neted, rolelor de tragere şi cu arc. Apoi filmul se înfășoară
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partea inferioară a tamburului combinat, pe care este ținută de role de susținere și ghidare.

După aceea, filmul trece prin rolele de stingere a flăcării ale canalului de foc și este înfășurat în sensul acelor de ceasornic pe un disc montat pe arborele bobinatorului.

Tamburul combinat trage filmul prin dinți în mod uniform - 24 de cadre sau 456 mm pe secundă. Cu aceeași frecvență și viteză, dar cu intermitență, tamburul de salt întinde filmul.

Un tambur neted pe un arbore cu un volant, presiune, tragere și role cu arc asigură o mișcare strict uniformă a filmului înainte de cursa de citire.

Distanța de la fereastra cadru până la cursa de citire (pe un tambur neted) este de 20 de cadre de film, ceea ce este important pentru reproducerea sincronă a sunetului.

Orez. 41. Schema mișcării filmului în proiectorul de film KN-13.
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Pentru a verifica încărcarea și mișcarea corectă a filmului, se pune un mâner pe arborele tamburului combinat.

După cum am menționat mai devreme, atunci când încărcați și mutați filmul într-un proiector de film, este foarte important să respectați dimensiunea buclelor. Buclele anormale duc la deteriorarea filmului, perturbă sincronismul sunetului și imaginii și provoacă zgomot în timpul funcționării.

Starea tehnică și poziția relativă a părților traseului filmului afectează siguranța copiilor de film, calitatea proiecției filmului și a reproducerii sunetului, precum și siguranța la incendiu și zgomotul proiectorului de film. Prin urmare, problemelor de funcționare corectă, reglare și lubrifiere a pieselor și ansamblurilor proiectorului ar trebui să li se acorde o mare atenție.

Scopul, dispozitivul, principiul de funcționare și reglare a unităților, mecanismelor și sistemelor proiectorului de film KN-13

Tobe dinţate

Tamburul combinat servește atât ca un extractor care trage filmul din caseta de alimentare, cât și ca un tambur de întârziere, asigurând alimentarea uniformă a filmului către bobinator și menținând o buclă constantă de film în secțiunea sonoră a proiectorului.

Tamburul este dintr-o bucată, din oțel, are 32 de dinți pe ambele părți (cu pas longitudinal de 4,71 mm), iar curelele de susținere sau de lucru sunt presate la cald de-a lungul marginilor tamburului pentru a ține și salva filmul.

Unitatea de cilindru combinată (Fig. 42, a) este montată într-o carcasă separată.

Tamburul combinat 1 este fixat cu două șuruburi de blocare 12 de manșonul cu clichet 10 fixat pe arborele central 11.

La celălalt capăt al arborelui, este atașat un angrenaj mare 5 pentru a primi rotația de la mecanismul de transmisie.Pentru a se angaja cu mânerul, manșonul cu clichet are proeminențe.
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Pic. 42. Tamburi cu dinti:

a - unitatea tamburului combinat; b - tambur de salt montat pe arbore; c - dinte reparabil și uzat al tamburului; d - introducerea corectă și incorectă a dinților tamburului în perforarea peliculei.

Arborele central al tamburului combinat se rotește în doi rulmenți cu bile.

Rulmenții sunt într-o flanșă de oțel 7 și sunt acoperiți cu capacele 6 și 9. Un angrenaj conic este atașat de același arbore, care transmite rotația altui

120

o roată dinţată conică montată pe un arbore înclinat auxiliar 3, care transmite mişcarea arborelui cardanic al bobinatorului.

Arborele auxiliar se rotește în doi rulmenți separati cu bile și se termină cu un fiting 4 înșurubat pe arbore cu filet la stânga. Rulmenții cu bile sunt așezați în suportul 2, care, cu arborele auxiliar, angrenajul conic, distanțier și inelul de tracțiune, este fixat cu patru șuruburi și două știfturi pe lateralul flanșei arborelui central.

Flanșa este fixată cu șuruburi și știfturi pe platoul mare al proiectorului folosind boșonul 8.

Pentru a evita uzura excesivă a filmului, tamburul combinat trebuie să aibă dinți reparabili și curați și curele de lucru.

Dinții tamburului de la bază se uzează și în timp iau forma unor gheare (Fig. 42, c), care distrug marginile perforațiilor filmului - le provoacă o crestătură. Deoarece dinții tamburului combinat sunt încărcați pe ambele părți, nu se recomandă întoarcerea tamburului pe cealaltă parte.

Pentru a preveni deteriorarea perforațiilor filmului, dinții tamburului trebuie să intre în centrele perforațiilor (Fig. 42, d). Pentru a face acest lucru, tamburul (după instalarea rolelor de ghidare) trebuie să fie corect poziționat și fixat în siguranță pe arbore, să nu aibă o rupere diametrală vizibilă pentru ochi, iar axul său să nu aibă rupere și joc axial.

Pentru a muta tamburul, trebuie mai întâi să slăbiți cele două șuruburi de blocare ale acestuia, iar pentru a scoate tamburul, îndepărtați și opritorul de ghidare.

Verificarea instalării tamburului în raport cu filmul, adică intrarea dinților în perforații, se realizează folosind un șablon de control special sau un film încărcat în proiector. În acest din urmă caz, înainte de verificarea poziției filmului încărcat, se fac câteva spire cu mânerul, iar apoi se examinează instalarea corectă a tamburului printr-o fantă care servește la trecerea filmului din caseta de alimentare.

Tamburul de salt (Fig. 42, b) trage, ca și cel combinat, dar, primind rotație de la mecanismul maltez, trage filmul prin canalul de film în mod intermitent și nu uniform.
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Tamburul este realizat din otel rezistent la uzura, are 16 dinti caliti pe ambele fete (cu pas longitudinal de 4,74 mm) si curele de lucru. Pentru a reduce uzura filmului și mecanismul de mișcare intermitentă, tamburul este ușurat - gâtul Í are un diametru mic, iar la capete se fac găuri.

Tamburul se montează pe axul crucii malteze cu un șurub 2 cu piuliță, care trece prin orificiile din gâtul tamburului și prin orificiul din arborele crucii.

Pentru a asigura o presare strânsă și concentrică a tamburului pe arbore, pe tambur sunt realizate fante speciale, formând două limbi elastice. Pentru a poziționa corect tamburul față de canalul de film, orificiul pentru șurubul de fixare de pe arborele transversal este alungit.

Pentru a elimina jocul axial al arborelui crucii malteze în spatele tamburului de salt, un inel de reținere 3 este atașat de arbore cu două șuruburi.

Tamburul de salt, rotindu-se intermitent, lovește cu mare forță marginile perforațiilor filmului cu dinții și, în plus, depășește frânarea filmului în canalul de film.

Pentru a evita deteriorarea filmului și pentru a asigura stabilitatea imaginii de pe ecran, se pun cerințe sporite pe tamburul de salt.

Dintii si curelele de lucru ale tamburului nu trebuie deteriorati, iar tamburul sa nu prezinte rupere diametrala (este permis pana la 0,02 mm)*. Tamburul trebuie fixat ferm și corect pe axul față de canalul de film, care este verificat printr-un șablon special (vezi pagina 414) sau prin filmul încărcat în proiector după câteva rotiri ale mânerului.

După slăbirea șurubului de fixare, tamburul este deplasat într-o parte sau în cealaltă, dacă este necesar, până când dinții își găsesc o poziție de mijloc în perforațiile peliculei.

Corectitudinea instalării tamburului de salt - intrarea dinților acestuia în centrele perforației filmului - este examinată prin fereastra de lumină din fața proiectorului de film după îndepărtarea saniei semicirculare.

* Luptele diametrale ale tamburului combinat sunt permise până la 0,05 mm.
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Dacă dinții tamburului sunt uzați pe o parte, acesta poate fi răsturnat pe cealaltă parte.

Funcția de funcționare a dinților și instalarea corectă a tamburului de salt sunt verificate prin trecerea unui inel de control prin proiectorul de film (vezi pagina 414).

Bătaia diametrală a tobei de salt face ca filmul să se balanseze pe verticală și, în consecință, imaginea de pe ecran să se balanseze pe verticală. Se întâmplă din cauza inexactităților în fabricarea și fixarea tamburului și a curburii arborelui crucii malteze.

Dacă există o luptă diametrală a tamburului de salt în sine, se recomandă să scoateți tamburul și să îl întoarceți cu 180 ° pe arbore sau să îl înlocuiți.

Prezența unei bătăi de tobe diametrale este verificată cu un indicator (vezi pagina 418).

Dacă există un joc longitudinal al tamburului și fixarea șurubului nu ajută, este necesar să scoateți tamburul, slăbiți șuruburile care fixează inelul de reținere, trageți arborele spre dvs., glisați inelul de reținere pe platoul proiectorului și fixați ferm. inelul, apoi toba.

Role de ghidare și de susținere. Plăci de ghidare

Rolele de ghidare servesc la ghidare, împiedică mișcarea laterală și țin filmul pe tamburul combinat.

Rolele tamburului combinat sunt instalate astfel încât să fie convenabil să încărcați filmul și să acoperiți dinții tamburului cu ele.

Există șase role cu același design în proiectorul de film KN-13*, dintre care trei sunt situate în partea de sunet a proiectorului de film și au un scop ușor diferit.

Fiecare rolă (Fig. 43, a) constă din două flanșe de ghidare cu flanșe 2 și 4 și un manșon distanțier 3. Flanșele rolelor sunt realizate din metal neferos și sunt cromate pentru o mai bună rezistență la uzură. Manșonul distanțier este din aluminiu.

* În cele mai recente modele de proiectoare de film, există cinci astfel de role, iar lângă tamburul combinat din stânga jos, rola a fost îndepărtată.
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F 2 	3 4 5

a - ansamblu role de ghidare; b - flanșe de role neuzate și uzate; c - rola de sustinere la tamburul combinat; ¿ - placa de ghidare.

In flanse se pun rulmenti cu bile si se inchid cu dopuri, cu ajutorul carora rolele se rotesc usor pe osii.

Pentru a preveni atingerea suprafeței filmului cu rola, diametrul exterior al distanțierului este mai mic decât diametrul exterior al flanșelor.

Axul rolei este fixat într-o flanșă separată /, care este fixată cu trei șuruburi pe placa proiectorului, iar ansamblul rolei este ținut pe ax cu un șurub tubular 5.

Pentru o mai bună reținere a filmului, există o rolă de susținere pe partea inferioară a tamburului combinat (Fig. 43, c). Este format din două flanșe cu caneluri pentru trecerea dinților tamburului. Rola se rotește pe o axă atașată la capătul pârghiei 5. Pârghia, la rândul său, se rotește pe o altă axă atașată la
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inel de reținere pe platoul proiectorului. La celălalt capăt al pârghiei se află un știft 2 care trece prin fantă/plato. Din partea laterală a mecanismului de angrenare, capătul arcului spiralat 4 este atașat de acesta, care este ținut pe cealaltă parte pe platoul proiectorului. La încărcarea filmului, pârghia este ridicată și apoi este coborâtă sub acțiunea unui arc.

Distanța dintre rolă și tambur (0,3 mm - două grosimi ale peliculei - pentru trecerea lipirii) este asigurată de fixarea corespunzătoare a șaibei excentrice 5, care se sprijină pe știftul pârghiei.

Pentru a evita deteriorarea foliei, rolele trebuie să nu prezinte uzura stratului de crom (Fig. 43, 6), defecte și joc axial, marginile lor ascuțite trebuie să fie rotunjite. Flanșele rolelor trebuie să fie de același diametru, ușor și rapid de rotit.

Rulmenții cu bile ale ghidajelor și rolelor de susținere nu necesită lubrifiere frecventă. Sunt lubrifiate cu vaselină tehnică la repararea unui proiector de film.

Plăcile de ghidare servesc la reducerea vibrației filmului, la schimbarea direcției acestuia, la abaterea de la cadrul oglinzii și la creșterea unghiului de acoperire al tamburului combinat.

Un scut mare, numit canal mic de film, este turnat dintr-un aliaj de aluminiu sau ștanțat, este deschis, ceea ce este convenabil pentru curățarea acestuia și verificarea stării sale tehnice (Fig. 43, d). Pentru a păstra suprafața filmului, scutul are părți de lucru proeminente (curele) care ating doar perforațiile filmului.

Baza scutului este atașată de platoul proiectorului, iar ușa sa cu balamale este articulată de bază și închisă cu un arc. Partea inferioară îndoită a scutului împiedică înfășurarea filmului pe tamburul combinat atunci când se rupe.

Pentru a evita vibrațiile puternice, zgomotul și deteriorarea filmului, scutul trebuie instalat fără distorsiuni și să nu atingă părțile rotative, să nu aibă margini ascuțite și să nu aibă uzură.

Pentru a păstra suprafața filmului, un scut separat este fixat pe corpul proiectorului de film deasupra buclei sale superioare.
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Pentru a evita înfășurarea filmului pe tamburul de salt (și curbura arborelui crucii malteze), în partea de jos a bazei canalului de film este fixat un scut de protecție.

Pentru a preveni ca filmul să se înfășoare pe tamburul combinat atunci când se rupe, pe partea stângă a tamburului este instalat un limitator (preluator de film).

Film de diapozitiv cu presiune nanală și semicirculară

Canalul de film asigură o mișcare rectilinie, perpendiculară pe axa optică a filmului la o distanță constantă de lentilă, rambursarea inerției și eliminarea mișcării laterale a filmului în timpul proiecției sale pe ecran.

Canalul de peliculă (Fig. 44, a) este o bază (carcasa) din aliaj de aluminiu turnat 1 cu o ușă cu balamale 11 articulată la bază (două șuruburi cu piulițe).

Baza este atașată cu patru șuruburi și fixată cu doi știfturi pe placa proiectorului. În interior este introdus și ținut de știfturi cu capete în două găuri pentru baionetă cu arc, o inserție înlocuibilă 8 cu un glisier cromat lustruit. Pe ambele părți ale inserției, plăcile laterale 17 și 18 * sunt fixate cu șuruburi, iar în interiorul acesteia (și la baza canalului) există un decupaj dreptunghiular pentru trecerea luminii. Pe partea laterală a platoului, există o fantă în bază, care include un scut 3 cu o fereastră de cadru, care este o parte a mecanismului de setare a cadrului.

Pe partea dreaptă a bazei canalului, pentru blocarea acestuia pe un știft conic și un arc spiral, este suspendat pivotant un zăvor 2 care, cu proeminența sa, intră în balamaua 14 a ușii.

Ușa canalului are o deschidere mare pentru trecerea luminii și caneluri în care șinele de prindere 10 și 12 sunt introduse liber și ținute pe știfturile lor.

Pentru a păstra mai bine copiile de film prezentate, șinele de prindere sunt din lemn.

* Cele mai recente modele de proiectoare de film nu au plăci de mărgele.
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(din fag) si fiert in parafina. Galeriile sunt așezate în canal astfel încât secțiunile lor, în scopul trecerii nestingherite la ecranul luminos, să fie în fața una cu cealaltă.

Pentru a asigura presiunea patinelor pe culisul insertului (și cu o peliculă încărcată pe șinele de perforare), există două benzi (tampoane) în exteriorul ușii, care, cu ajutorul arcuri spiralate, apasă pe capetele șuruburilor patinelor.

Capetele arcurilor elicoidale sunt conectate la șaibe profilate 13 și 15, care sunt situate în adânciturile lamelelor și ușii canalului.

Presiunea arcului nu este reglabilă. Când ușa este închisă, atunci

Orez. 44. Canal de film (a) și sanie de presiune semicirculară dezasamblată (b).

filmul va fi prins între sania interschimbabilului

căptușeală și canale de prindere, ceea ce creează o frânare a filmului, excluzând mișcarea prin inerție și oscilația sa verticală. Forța de frecare (frânare pe film) în canal este constantă și se ridică la 140-180 g.

Când sunt afișate noi copii de film în canalul de film, pe glisiera căptușelii, se formează depuneri de carbon și întărirea stratului de emulsie al filmului și praf. Acest depozit crește frecarea în canal, drept urmare tamburul de salt poate provoca crestături la perforațiile filmului și denivelări întărite și ascuțite.

funingine ** bandă crestătură.
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Îndepărtați depunerile de carbon înainte de a încărca fiecare parte a filmului cu o racletă din metal moale (de exemplu, aluminiu), plastic sau lemn. În niciun caz nu trebuie îndepărtate depunerile de carbon cu o șurubelniță sau alte obiecte dure, precum și cu hârtie abrazivă, deoarece acest lucru dăunează suprafeței lustruite a lamei și creează condiții favorabile pentru acumularea depunerilor de carbon.

Pentru a preveni formarea funinginei în timpul demonstrației noilor copii de film, se folosește o inserție înlocuibilă cu piele de căprioară lipită de sanie, care este frecată cu parafină pentru o alunecare mai bună a filmului. Suede este lipită cu adeziv special (de exemplu, BF-2) și fixată pe lateral cu plăci laterale, iar la capetele sănii - cu sârmă sau fir.

Pentru copiile de film cu perforații uzate (categoria II și mai mult), se folosește o inserție fără piele de căprioară - cu o glisă din oțel lustruit. (Canalul de film este echipat cu o inserție specială cu un filtru de căldură pentru a trece ziarele ușoare).

În niciun caz nu trebuie să utilizați o inserție cu piele de căprioară atunci când săriți peste copiile vechi ale filmului, deoarece acest lucru provoacă o uzură crescută a filmului.

Este necesar să se monitorizeze fiabilitatea fixării inserției și starea saniei sale, deoarece atunci când sunt uzate, partea de emulsie a filmului va atinge partea nefuncțională a inserției, din cauza căreia se vor forma daune pe suprafața (intrigă și coloana sonoră) a filmului - zgârieturi și dungi.

Plăcile laterale ale canalului trebuie instalate fără distorsiuni. Când sunt uzate, apar caneluri, acestea pot fi răsturnate peste Hà pe cealaltă parte.

Benzile de presiune trebuie să fie curate, să asigure o presiune fermă și lină pe film și să nu prezinte uzură sau deteriorare.

În caz de frânare insuficientă, arcurile sunt înlocuite. Frânarea filmului în canal este verificată cu un dinamometru (vezi pagina 416). Încuietoarea canalului de film trebuie să funcționeze în siguranță.

Pentru a elimina balansarea orizontală spontană a filmului în canal și, prin urmare, a imaginii de pe ecran, există o rolă de ghidare transversală în partea superioară a bazei canalului. Rola este formată din două
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- flanșele 7 și 9, care sunt așezate în decupajul bazei canalului. Între flanșă și bază, mai aproape de platoul proiectorului, se plasează un arc spiral, după care se introduce și se înșurubează axa 5, care are un filet exterior la un capăt și o fantă pentru șurubelniță la celălalt.

Un manșon de reglare 6 este așezat liber la capătul axei și, folosind fanta acestuia, este înșurubat în baza canalului, care se sprijină pe flanșa fixă a rolei și este blocat pe lateral cu un șurub 4.

Deoarece distanța dintre părțile laterale ale flanșelor rolei este întotdeauna mai mică decât lățimea filmului, partea mobilă se îndepărtează atunci când filmul este încărcat și apoi, datorită unui arc cu o forță de 40-60 g, este presat. față de partea fixă, ceea ce elimină balansarea orizontală a filmului.

Partea de bază (fără arc) a rolei trebuie să fie în același plan cu placa laterală. Pentru a face acest lucru, slăbiți șurubul de blocare și rotiți manșonul. Pentru a verifica poziția părții rolei, în canal este instalată o riglă, un șablon sau un patin, care ar trebui să se potrivească perfect pe placa laterală și ușor pe partea laterală a rolei.

Periodic (după 50 de ore de funcționare), uleiul trebuie turnat în orificiul flanșelor rolei cu un ulei.

Rețineți că, dacă arcul de la talonul mobil este prea puternic sau rola se lipește, filmul va începe să se lade, provocând ocazional neascuțire, mai ales în mijlocul cadrului.

La dezasamblarea rolei, numai axa este deșurubată, iar șurubul de blocare și manșonul rămân în poziția reglată.

Sania de presiune semicirculară (derapant semicircular, bloc semicircular) 16 este o continuare a canalului de film și servește la ținerea filmului pe tamburul de salt.

Din partea inferioară a ușii canalului de film (Fig. 44, b), un suport sau suport, 1 cu o proeminență 7, este atașat prin șaibe prin șaibe, șurubul special este înșurubat până la eșec. Capul șurubului comprimă arcul

5 E. Krasovsky
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zhinu si asigura prinderea saniei de curelele tobei de salt.

Pentru trecerea dintilor tamburului, sania prezinta subtaieri (fante) 4 si 6, formand doua perechi de patine, iar pentru a salva suprafata peliculei, patinele exterioare sunt mai groase. Șinele de glisare sunt lustruite, iar capetele glisierei sunt rotunjite pentru trecerea lină* a cleiurilor.

Presiunea arcului saniei nu este reglabilă.

Pentru a regla locația saniei față de tambur, găurile 2 și 3 din suport pentru șuruburile care o fixează pe ușa canalului de film sunt mărite. După slăbirea șuruburilor, suportul cu glisiera este deplasat în direcția corectă, după care șuruburile sunt înșurubate.

Este necesar să se monitorizeze cu atenție starea și reglarea saniei semicirculare. Diapozitivele uzate, murdare sau instalate necorespunzător uzează filmul și dinții tamburului și provoacă clătinare verticală pe ecran și zgomot atunci când proiectorul de film este în funcțiune.

mecanism maltez

Pentru a implementa o schimbare secvențială a cadrelor de film în canalul de film, este utilizat mecanismul de mișcare intermitentă.

În proiectorul de film KN-13, precum și în alte proiectoare pentru filme de 35 mm, precum și în echipamentele pentru filme de 70 mm, mecanismul maltez (sistemul maltez) cu un unghi de mișcare de 90 ° este utilizat ca mecanism de mișcare intermitentă. .

Mecanismul maltez transformă mișcarea uniformă în intermitentă și o raportează tobei de salt.

Mecanismul maltez al proiectorului de film KN-13 este o unitate ușor de îndepărtat, care constă din două părți principale - o cruce malteză și un excentric (Fig. 45, a).

Crucea Malteză este fabricată din oțel crom-nichel călit. Este alcătuit dintr-un cap 2 sudat pe un arbore 1. Capul are patru lame cu adâncituri de blocare situate la un unghi de 90° una față de alta.
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prieten. Fiecare lamă se termină cu pene, între care se fac fante (fante) de 4 mm lățime. Axul crucii are o gaură alungită pe lateral pentru fixarea tamburului de săritură.

Excentricul este format dintr-un arbore de oțel 5, pe care se fixează cu un știft un disc 6 prelucrat din fontă antifricțiune cu un disc de blocare sau de frână 7.

În soclul discului, cu ajutorul unei piulițe, se atașează la bază un dispozitiv prelucrat excentric, din material rezistent.

5·

Orez. 45. Mecanism maltez:

a - principiul de funcționare; b ~~ mecanism de asamblare; c - cheie în formă de ajustare.

131

oțel și știftul 3 tratat termic, cu diametrul de 4 mm.

Principiul de funcționare al mecanismului maltez este următorul. Arborele excentric primește o rotație uniformă de la angrenajul 4 al mecanismului de transmisie. Pentru fiecare rotire a excentricului (360°), știftul fixat pe discul său intră într-o fantă a crucii și rotește crucea un sfert de tură (90°). Deoarece un tambur de săritură cu 16 dinți este montat pe axul crucii, atunci un sfert din tură va însemna mutarea a patru dinți și mutarea unuia prin canalul de film? cadru al filmului în timpul V4.

În restul perioadei - 3/4 din timp, când știftul excentric nu este în fanta transversală, iar șaiba de blocare excentrică alunecă de-a lungul crestăturii de blocare a lamei transversale, aceasta din urmă și, în consecință, tamburul cu film , stați nemișcat - cadrul este proiectat.

Datorită presării canelurilor crucii pe suprafața șaibei de fixare a excentricului, crucea stă nemișcată, iar crestătura din șaibă nu împiedică degetul să intre în fantele crucii și să-l rotească.

În timpul funcționării, excentricul suferă o sarcină neuniformă: atunci când crucea este apăsată pe șaiba de blocare, excentricul încetinește ușor, iar când un deget intră în fanta crucii, în timpul cursei de lucru, excentricul suferă o sarcină mare, deoarece depășește forța de inerție a crucii și a tamburului de salt și, de asemenea, frânarea filmului în canalul de film. Prin urmare, pentru a asigura o rotație uniformă a excentricului, la arborele său este atașat un volant din fontă, a cărui masă are o forță de inerție mare.

Crucea și excentricul sunt plasate într-o cutie turnată dintr-un aliaj de aluminiu - o baie de ulei 1 (Fig. 45, 6), închisă printr-o garnitură de hârtie cu capac 10, ținută cu opt șuruburi 11, 14 și, pentru precizie de fixare , doi ace. Pentru rigiditate, cutia din interior si capacul din exterior au nervuri.

Arborele crucii (cu o șaibă subțire de oțel) este introdus într-o bucșă excentrică reglabilă din bronz sau fontă 3, care este fixată în cutie cu un șurub de blocare 2 folosind o barbă.

Arborele excentric se potrivește în doi cilindri convenționali
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bucșe din bronz dric sau fontă, dintre care una, în afara cutiei, este închisă cu un dop 7 pentru ca uleiul să nu se scurgă, iar celălalt se află în capac.

Pentru alimentarea continuă cu ulei, arborii excentrici și transversali au șanțuri spiralate prin care uleiul intră în bucșe și, pentru a nu curge din bucșe, se prelucrează o canelură în jurul circumferinței arborilor, returnând uleiul înapoi în cutie. .

La capătul proeminent al arborelui transversal, un inel de împingere 5 și apoi un tambur de salt 4 sunt fixate cu șuruburi de blocare.

Un angrenaj mic de oțel cu 13 dinți este montat lejer pe arborele excentric cu 12 caneluri spre exterior. Apoi, pe arbore este montat un volant 13 care, cu proeminențele de pe gât, intră în canelurile angrenajului. Volanul este montat pe arborele excentric cu o piuliță despicată, care se înșurubează împreună cu volantul pe capătul filetat al arborelui excentric și, pentru a preveni autodeșurubarea, se blochează pe acesta cu un șurub de cuplare.

Pentru a atașa mecanismul pe platoul proiectorului de film, cutia are trei urechi 8 și 16 (al treilea nu este vizibil în figură) cu orificii filetate.

În capac sunt trei orificii, înșurubate cu dopurile 9 și 15 (al treilea dop nu este vizibil în figură) cu garnituri din piele: cel de sus este folosit pentru umplerea uleiului (40 g), cel de jos este pentru scurgerea uleiului și cel din mijloc este pentru evacuarea aerului la umplerea uleiului și controlul nivelului uleiului.

Pentru a preveni scurgerea uleiului în deschiderea superioară a cutiei, se înșurubează un aerisire în loc de plută, care este un rezervor gol cu o plasă de filtrare, închis cu un capac cu găuri. Datorită unui astfel de dispozitiv, cavitatea internă a cutiei comunică cu atmosfera, în urma căreia presiunea este echilibrată, ceea ce împiedică curgerea uleiului prin bucșe și la joncțiunea cutiei cu capacul.

Pentru a monitoriza nivelul uleiului din cutia mecanismului maltez, pe partea laterală a traseului filmului este montată o fereastră de măsurare a uleiului 6. Pentru funcționarea normală a mecanismului, uleiul trebuie umplut până la nivelul liniei inelare superioare a tubului. fereastră.

Schimbarea uleiului (Autol 6 sau MS) în mecanismul maltez al proiectorului de film cu piese noi, primele două
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ori produs după 15 ore de muncă și apoi - după 25.

La schimbarea uleiului în mecanismul maltez, o tavă este plasată sub dopul de jos, toate dopurile sunt deșurubate și uleiul este golit. Apoi, dopul inferior este înșurubat, kerosenul este turnat în cutie și, dacă apare o scurgere din orificiul din mijloc, dopurile din mijloc și de sus sunt înșurubate. Rotiți mecanismul proiectorului cu mânerul de 20-25 de ori, după care se deșurubează dopurile, se scurge kerosenul, se lasă să se evapore reziduurile și se toarnă uleiul. După 15-20 de minute de funcționare a proiectorului de film, uleiul se scurge și se toarnă proaspăt.

Mecanismul maltez trebuie să funcționeze fără să bată, să ofere o proiecție stabilă a filmului și să nu provoace deteriorarea filmului.

În procesul de funcționare, chiar și cu o lubrifiere bună în mecanismul maltez, știftul și șaiba de blocare a excentricului, adânciturile și fantele crucii, precum și bucșele se uzează (Fig. 46).

Ca urmare a uzurii cavităților crucii și a șaibei de fixare, între ele se formează un spațiu, datorită căruia, în momentul proiecției, crucea nu stă nemișcată împreună cu tamburul de săritură, ci se leagănă. Un astfel de fenomen provoacă balansarea verticală a filmului în canal și balansarea imaginii pe ecran, precum și deteriorarea perforațiilor filmului.

Din cauza introducerii incorecte a degetului în fantele crucii, precum și a lipsei de ulei în cutia mecanismului, mecanismul maltez bate în timpul funcționării.

Pentru a preveni fenomenele de mai sus, mecanismul maltez trebuie reglat și lubrifiat.

Reglarea mecanismului necesită multă atenție, grijă și timp.

Prin rotirea manșonului excentric, crucea poate fi apropiată de excentric și spațiul dintre crestăturile de blocare ale crucii și șaiba de blocare excentrică poate fi eliminat.

Rotirea manșonului este asigurată după slăbirea șurubului de blocare a fixării acestuia cu o cheie cu formă specială (Fig. 45, c), care este introdusă în fantele capului manșonului în afara cutiei, în spatele tamburului de salt. După reglare, manșonul este blocat cu un șurub.

Această reglare se verifică cu poziţia
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Orez. 46. Detalii ale mecanismului maltez: a - ajustat, nepurtat; b - nereglat uzat.

cruce și săritură tambur „Proiecție” (când degetul excentric nu este în fanta crucii). Dacă tamburul de săritură, împreună cu arborele crucii, nu se leagănă cu mâna în patru poziții ale crucii sau când proiectorul este pornit, tamburul pare să fie staționar, iar mecanismul se rotește cu ușurință, decalajul este considerat. pentru a fi ajustat.

Eliminarea decalajului din mecanismul maltez este determinată și de stabilitatea imaginii de pe ecran cu un film de control (vezi p. 424).

Trebuie avut în vedere faptul că atunci când decalajul dintre cruce și excentric se modifică, distanța dintre axele lor se modifică, din cauza căreia unghiul de intrare a degetului în fanta crucii se modifică, ceea ce provoacă uzura și lovirea acestora. Prin urmare, după reglarea distanței dintre cruce și șaiba de blocare excentrică, știftul trebuie reglat.

Intrarea lină, fără șocuri a știftului excentric în fantele crucii se realizează prin rotirea știftului și prin fixarea corectă a acestuia în discul excentric.

Pentru a regla degetul, trebuie să deschideți cutia mecanismului, care se recomandă să se facă în atelierele de reparații de filme.
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Dacă această ajustare este efectuată pe o instalație de film, atunci mecanismul maltez nu poate fi scos din proiectorul de film, ci doar deschis. Pentru a face acest lucru, scoateți capătul arcului auto-amortizor, slăbiți șurubul de cuplare al piuliței despicate, apoi țineți tamburul de salt cu o mână printr-o cârpă și deșurubați volantul cu cealaltă. După demontarea volantului cu obturator și amortizor, este necesară îndepărtarea angrenajelor mari și mici. După aceea, se pune o baie sub mecanismul maltez, se deșurubează dopurile și se eliberează uleiul. Apoi șuruburile sunt deșurubate și capacul cutiei mecanismului este deschis.

Degetul se reglează cu o cheie (11 mm) și o șurubelniță. După eliberarea piuliței cu o cheie și introducerea unei șurubelnițe în fanta degetului, acesta din urmă este rotit și deplasat în direcția corectă. Apoi, ținând degetul cu o șurubelniță, strângeți bine piulița cu o cheie.

Reglarea degetelor este verificată după asamblarea mecanismului. Rotirea arborelui excentric cu mâna nu ar trebui să provoace o lovitură a degetului când acesta intră în fiecare fantă a crucii. Dacă se aude o bătaie, cutia mecanismului maltez trebuie deschisă din nou și ajustările făcute din nou.

Dacă mecanismul maltez a fost scos din proiectorul de film și dezasamblat complet, atunci acesta este asamblat, reglat și instalat în următoarea ordine:

1) 	un manșon excentric este introdus în orificiul cutiei până la eșec;

2) 	pe arborele crucii se pune o șaibă subțire și se introduce în manșonul excentric;;

3) 	din exterior, se pune un inel de blocare pe arborele crucii, arborele este tras spre sine și (pe masă) inelul este blocat cu șuruburi, prevenind prezența unui joc axial al arborelui crucii . Apoi, tamburul de salt este fixat pe arbore cu un șurub și o piuliță (locația corectă a acestuia trebuie apoi verificată cu un șablon sau un film încărcat în canalul de film);

4) 	introduceți capătul scurt al arborelui excentric în bucșa cutiei. Dacă arborele nu intră, întoarceți manșonul în cruce sau excentric;

5) 	după verificarea ajustării manșonului și știftului excentric și așezarea garniturii de hârtie, înșurubați capacul la cutie cu șuruburi;

6) 	întoarcerea în lateralele unui bine fixat
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tambur de salt și rotirea arborelui excentric verifică reglarea mecanismului asamblat. Dacă se simte un gol sau mecanismul se rotește cu dificultate, întoarceți puțin manșonul excentric;

7) 	un mic angrenaj din oțel este pus pe arborele excentric cu caneluri spre exterior;

8) 	se introduce cutia mecanismului maltez în decupajul platoului și, având asigurată aderența normală (decalaj mic) între dinții angrenajului, se fixează cu șuruburi;

9) 	puneți un volant cu amortizor și obturator pe arborele excentric și, ținând tamburul de salt (printr-o cârpă), înșurubați volantul împreună cu o piuliță despicată, după care se strânge șurubul de cuplare.

Dacă mecanismul proiectorului de film este greu de rotit, slăbiți șurubul de blocare al piuliței despicate, rotiți ușor roata de mână împotriva rotației și strângeți șurubul. În prezența unui joc axial al arborelui excentric, volantul este înșurubat.

Uzura bucșelor arborilor crucii și a excentricului face ca uleiul să curgă din cutia mecanismului și lupta diametrală a tamburului de salt și a excentricului.

Obturator

Obturatorul este un obturator care blochează ieșirea luminii la fiecare schimbare a cadrului și asigură frecvența de fuziune.

Frecvența de fuziune, sau frecvența critică, este frecvența minimă de iluminare și estompare a ecranului la care privitorul nu observă pâlpâirea.

Absența unui obturator în proiectorul de film provoacă neclaritate și estompare a imaginii în timpul proiecției filmului - dungi albe se întind din zonele sale luminoase de-a lungul întregii verticale a ecranului.

Principala caracteristică a obturatorului este transmisia sa - raportul dintre fluxul de lumină care trece prin obturatorul rotativ și fluxul de lumină incident pe acesta.

Transmitanța obturatorului depinde în principal de tipul de obturator, de dimensiunea acestuia, de locația față de fereastra cadru și de numărul de lame.

Proiectorul de film KN-13 folosește un obturator de disc (Fig. 47, a), care are două lame 1 și 3 de 90° fiecare cu

137

colțuri rotunjite. Pentru a ventila compartimentul mecanismului de transmisie, lampa și cartușul lămpii de proiecție a filmului, lamele obturatoarelor au fante radiale, la marginile cărora sunt nituite pătratele 4.

Obturatorul este situat pe calea fluxului luminos - între a doua și a treia lentilă a condensatorului.

Obturatorul este montat pe proeminența volantului situat pe arborele excentric, fixat cu o șaibă de prindere 2, fixată cu patru șuruburi, face 24 rpm.

Pentru o revoluție a excentricului, obturatorul blochează fluxul luminos de două ori: o dată (cu o lamă de lucru) în momentul schimbării cadrului și a doua oară (cu o lamă inactivă) în momentul proiecției.

Când fereastra cadru se suprapune de 48 de ori pe secundă, clipirea pe ecran devine imperceptibilă.

Obturatorul întârzie cea mai mare parte a fluxului luminos, care, după cum sa menționat deja, este caracterizat de un coeficient

NINO

FILM

δ

a - vedere generală;

Orez. 47. Obturator:

b - absența obturatorului „împingere” pe ecran; c - prezența „tracțiunii” l
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Rata de transmisie. Pentru acest obturator, este de 0,5 sau 50%.

Obturatorul trebuie să blocheze fluxul luminos în timp, adică. e. Funcționarea obturatorului trebuie să fie coordonată cu funcționarea mecanismului maltez (Fig. 47, b). În caz contrar, pe ecran se va obține o imagine neclară și vor fi vizibile dungi verticale, care se întind de deasupra sau dedesubtul imaginii - „tragerea” obturatorului.

Dacă dungile urcă, atunci obturatorul întârzie, dar dacă coboară, atunci obturatorul deschide fluxul de lumină înainte ca cadrul să fi avut timp să se schimbe (Fig. 47, c).

Reglarea obturatorului se reduce la schimbarea poziției acestuia față de elementele mecanismului de transmisie.

La verificarea și reglarea obturatorului, este necesar să țineți tamburul de salt cu o mână și să rotiți încet obturatorul în sensul acelor de ceasornic (în sensul de rotație) cu cealaltă mână până când tamburul de săritură începe să se rotească. Când este reglat corespunzător, obturatorul acoperă lentila condensatorului cu 2/3 din aceasta. În caz contrar, slăbind cele patru șuruburi care fixează obturatorul cu una sau două ture și ținând volantul, trebuie să rotiți obturatorul la unghiul necesar și să fixați șuruburile.

Trebuie amintit că, dacă „tragerea” în sus este vizibilă pe ecran, atunci obturatorul trebuie rotit într-un anumit unghi în direcția de rotație - în sensul acelor de ceasornic și cu „tragerea” în jos - împotriva rotației.

Instalarea corectă a obturatorului poate fi verificată prin rotirea obturatorului și examinarea poziției acestuia în lentilă prin fereastra de proiecție a proiectorului, cu condiția ca lumina să lovească lentila condensatorului, pentru care este necesară deschiderea obturatorului automat. Înainte de rotirea tamburului de salt, obturatorul trebuie să acopere complet fereastra cadrului.

Reglarea corectă a obturatorului este vizibilă clar pe ecran când săriți peste un film de control special (vezi p. 424) sau un film cu litere albe pe fundal negru.

La asamblarea ansamblului obturator trebuie avut în vedere faptul că orificiul din volantă trebuie să se potrivească cu orificiul din spălatorul cu presiune prin care sunt lubrifiate piesele clapetei automate de incendiu.
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Ecran automat de protecție împotriva incendiilor

Filmul din fereastra cadru a proiectorului de film este translucid cu un flux de lumină având o temperatură de încălzire semnificativă. Dacă proiectorul de film se oprește (din cauza unei defecțiuni a motorului electric, a comutatorului, a cablurilor electrice sau a mișcării grele a mecanismului), atunci un imobil, imprimat pe o peliculă pe bază de nitro, sub influența energiei radiante, se poate aprinde în fereastra cadru. .

Un amortizor automat de incendiu este utilizat pentru a bloca imediat fluxul luminos în cazul unei opriri bruște a proiectorului de film.

Obturatorul automat al proiectorului de film KN-13 (Fig. 48) este de tip centrifugal-frecare. Este o lamă de tablă /, nituită la cupa 2, în centrul căreia este plasat un rulment cu bile 3.

Cupa este așezată lejer pe gâtul proeminent 10 al volantului 8 al arborelui excentric și, pentru a evita jocul axial, este ținută de inelul 7, care este blocat de șurubul 6.

În interiorul volantului, patru came din plastic 9 sunt așezate pivotant pe axele șuruburilor, care se află în interiorul cupei amortizorului.

Pinul 4 este fixat pe partea laterală a cupei, la capătul căruia și pe știftul // atașat corpului proiectorului de film, se pune un arc spiral 5.

Când proiectorul de film este pornit, când volantul începe să se rotească, camele diverg din cauza forței centrifuge și sunt apăsate pe cupa amortizorului montată lejer pe marginea volantului. Frecarea formată între came și cupă trage obturatorul până când este. se sprijină pe un știft atașat de placa proiectorului. În acest caz, arcul este întins și obturatorul deschide accesul luminii către fereastra cadru prin lentila condensatorului 12.

Când proiectorul de film se oprește din cauza unei încălcări a frecării, camele converg și se relaxează, arcul revine la poziția inițială - se contractă și ridică amortizorul, care blochează fluxul de lumină. Ridicarea amortizorului este limitată de degetul cupei care se sprijină pe opritorul capacului cutiei mecanismului maltez.

Pentru a împiedica obturatorul să acţioneze proiectorul
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zgomot, se pune o bucșă de cauciuc pe știftul fixat pe platoul proiectorului.

Pentru o funcționare normală și fără probleme a amortizorului automat, la fiecare 25 de ore de funcționare, este necesar să se unge cupa și camele acestuia, lăsând să intre 3-4 picături de ulei prin orificiul din spălatorul cu presiune al obturatorului și al volantului. Rulmentul cu bile amortizor automat este spălat cu benzină și umplut cu ulei gros după 200 de ore.

Obturatorul automat trebuie reglat astfel încât atunci când viteza mecanismului este redusă la jumătate, acesta închide complet fereastra cadrului, iar după pornirea proiectorului, o deschide imediat. Pentru a face acest lucru, arcul nu trebuie să fie slab sau prea puternic. Dacă arcul este slab, atunci amortizorul se închide lent când este oprit sau nu se închide deloc. Dacă arcul este foarte puternic, atunci amortizorul se deschide prost, se închide periodic din mers, provocând intermitent.

Orez. 48. Clapete antifoc automate: a - detalii ale ansamblului clapetei; b - amortizor închis; c - amortizorul este deschis.
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Dacă arcul a sărit, amortizorul nu va funcționa.

Lucrul la un proiector de film cu obturatorul automat defect este strict interzis.

supapă de lumină

Pentru a preveni aprinderea filmului în fereastra cadru din cauza temperaturii crescute din cauza unui flux luminos semnificativ, proiectorul de film este echipat cu o supapă de lumină mecanică.

Supapa de lumină este activată (blochează fluxul luminos) automat atunci când filmul se rupe în canalul filmului sau pe tamburul de salt în timpul proiecției filmului.

Supapa (Fig. 49) este plasată între a treia lentilă a condensatorului și oglinda plată. Se compune din supapa propriu-zisă 1 cu o proeminență 7, care este fixată pe o rolă balama 4, care se termină cu un mâner 5. Balamaua supapei este așezată liber în suportul 3t, care este atașat de platoul proiectorului de film.

În partea de sus a suportului, pe o altă balama, se află un scut b, care are opritorul 8.

Prin rotirea mânerului în sens invers acelor de ceasornic, supapa luminii este ridicată. În acest caz, proeminența supapei alunecă peste opritorul scutului, iar supapa se află în partea de sus, deschizând lentila condensatorului 2, care, cu ajutorul unei oglinzi, direcționează fluxul de lumină în fereastra cadru.

Orez. 49. Supapă de lumină: a - deschisă; b - închis.
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Când filmul se rupe, bucla acestuia crește și apasă pe scut în direcția indicată de săgeata din figură. În acest caz, din cauza unui efort nesemnificativ (15-25 e), scutul, împreună cu accentuarea la un anumit unghi, se rotește în sensul acelor de ceasornic. Ca urmare, proeminența supapei rămâne liberă iar aceasta din urmă, din cauza propriei greutăți, cade, închizând fluxul luminos.

Pentru a preveni deteriorarea suprafeței filmului, scutul are patioane care ating doar perforațiile filmului.

mecanism de transmisie

Mecanismul de transmisie (mecanism de antrenare, mecanism de angrenare) al proiectorului de film KN-13 este utilizat pentru a transmite rotația către tamburul combinat, mecanismul maltez, tamburul de salt, obturatorul și bobinatorul.

Mecanismul de transmisie este practic un simplu circuit cinematic secvenţial (Fig. 50). Este alcătuit dintr-un motor electric, trei roți dințate elicoidale cilindrice și patru angrenaje conice, un arbore cardanic, precum și rulmenți și elemente de fixare.

Două roți dințate mici cilindrice cu 13 dinți sunt din oțel, iar patru roți dințate conice cu 28 de dinți sunt din oțel sau nailon. Un angrenaj cilindric mare de 104 dinți este realizat din PAL (plastic laminat din lemn), furnir de lemn, ceea ce reduce zgomotul proiectorului de film.

Motorul electric marca DO-50M (vezi p. 176) este motorul mecanismului de transmisie. Cu ajutorul a doi urechi de pe carcasa motorului, acesta este atașat de platoul mare al proiectorului cu patru șuruburi și fixat cu doi știfturi.

Pe arborele motorului electric 7, care se rotește în rulmenți cu bile, se află un mic angrenaj cilindric 2. Se fixează cu ajutorul unei chei de capăt, care cu proeminențele sale intră în canelurile arborelui și ale angrenajului și apoi este ținut de capul șurubului înșurubat în orificiul filetat al capătului arborelui. Acest angrenaj se îmbină cu Big Gear 3 central*
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Pic. 50. Mecanism de transmisie a proiectorului de film (vedere de sus).

arborele piciorului 8 al tamburului combinat care se rotește în rulmenții cu bile 5 și 9.

Angrenajul mare este atașat cu trei șuruburi de o flanșă care este ținută de arborele central printr-un știft. Se cuplează cu o altă roată dințată mică 4, fixată cu un volant și o piuliță cresată cu un șurub de cuplare pe arborele 6 al excentricului mecanismului maltez.

Dacă arborele motorului cu angrenajul mic face 1440 rpm, atunci datorită raportului dinților angrenajului (8 : 1), arborele tamburului combinat cu angrenajul mare face 180 rpm sau 3 rpm. Ca urmare, tamburul combinat trage uniform 24 de rame (32 de dinți x 3 rotații : 4 perforații = = 24 de rame). 	"

Dacă, datorită raportului dintre dinții angrenajului mare și angrenajul excentric (1: 8), arborele excentric face 1440 rpm, sau 24 rpm, atunci arborele transversal maltez face 6 rpm și apoi tamburul de salt fixat pe axul crucii malteze trage intermitent 24 de rame (16 dinți Xb spire : 4 perforații = = 24 de rame).

Rotația către bobinator de la arborele central al tamburului combinat este transmisă fără schimbarea co
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numărul de rotații (la începutul înfășurării). Acest lucru se face folosind un cardan, un arbore auxiliar și două perechi de roți dințate conice identice.

Pe arborele central al tamburului combinat este fixat un angrenaj conic 7, care transmite rotația unui alt angrenaj conic 10, fixat pe arborele auxiliar 12. Arborele auxiliar se rotește în doi rulmenți cu bile 11 și 13 și se termină pe peretele posterior al proiectorul cu un orificiu cu un racord de ieșire 14 înșurubat pe arbore pentru a evita auto-deșurubarea prin filetul stâng. Un arbore cu arc cardan 17 este introdus în fiting, articulat pe exteriorul casetei de primire.

Arborele cardanic prin angrenajul conic 16 transmite rotația angrenajului conic 15 al bobinatorului.

Arborele cardanic (Fig. 51) este un tub - un arbore tubular 2, la capătul căruia se ține pivotant o lesă încoronată 1. Un arc spiral 3 este plasat în canelura arborelui și un arbore 5 cu un diametru mai mic. este introdus, in orificiul caruia trece prin fanta laterala a arborelui tubular un bolt 4. Datorita acestui dispozitiv se asigura cuplarea si decuplarea usoara a arborelui cardanic cu montajul arborelui auxiliar.

O furcă 6 este prinsă de arborele cardan, care este conectată pivotant cu o altă furcă 13 prin intermediul unui manșon 7, care face posibilă transmiterea rotației fără a menține aliniere.

A doua furcă este fixată pe un arbore separat 10 care se rotește într-un suport 12 atașat casetei. Suportul are un orificiu 8 pentru lubrifierea arborelui. La capătul arborelui este fixat pinionul 11, care transmite rotația angrenajului 9, fixat cu o cheie și șurub pe arborele bobinatorului.

La dezasamblarea setului de echipamente, arborele cardan este decuplat și fixat pe suportul casetei.

Angrenajele mecanismului de transmisie trebuie să fie cu dinți reparabili și lubrifiați. Distanța minimă dintre dinți și lubrifiere asigură o îmbinare bună și o mișcare ușoară și silentioasă a mecanismului.

Îmbinarea dinților tuturor angrenajului este reglată din fabrică și nu se modifică în timpul funcționării proiectorului de film. Excepția este cuplarea angrenajului arborelui
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Orez. 51. Arborele cardanic.

excentric cu un angrenaj mare, care poate fi reglat prin deplasarea mecanismului maltez după slăbirea celor trei șuruburi care îl fixează pe placa proiectorului.

Ungerea dinților angrenajelor mecanismului de transmisie și articularea furcilor arborelui elicei cu auto-break-6 se efectuează la fiecare 50 de ore de funcționare, iar suportul lagărului arborelui elicei cu auto-break-6 la fiecare 25 de ore. orele de funcționare.

Rulmenții cu bile ale motorului electric și arborii sunt lubrifiați cu ulei gros în timpul reparațiilor, dar cel puțin după 500 de ore de funcționare.

Casete, bobinator si derulator

Casetele sunt folosite pentru a plasa role de film, pentru a le proteja de aprindere, praf și deteriorări mecanice.

Fiecare casetă este o cutie rotundă, ștanțată și sudată, articulată cu un capac care se închide cu un zăvor. Capacul și corpul casetei au găuri-grile care servesc la protejarea casetei de rupere în cazul aprinderii peliculei din ea. În caseta de alimentare, aceste găuri servesc și la monitorizarea sfârșitului unei secțiuni de film.

O placă cu trei știfturi de formă este sudată pe casetă pentru montarea cu baionetă pe corpul proiectorului.

Pentru a asigura cea mai bună fiabilitate a instalării casetelor, fiecare dintre ele are doi știfturi cu arc.
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Pe partea laterală a corpului casetei există o fantă pentru trecerea filmului, lângă care se fixează canalul de prevenire a incendiilor cu șuruburi.

Canalul de foc (Fig. 52, a) constă dintr-o carcasă separată în care sunt amplasate trei role de stingere a flăcării.

Rola mare 1 se rotește în fante oblice, drept urmare este presată împotriva rolelor mici 2 și 3 cu greutatea sa.

Când filmul se mișcă, este prins de role de-a lungul șinelor perforate. Dacă un film se aprinde într-un proiector de film, focul nu pătrunde în casete, deoarece, ca urmare a conductivității termice a masei rolelor filmului aprins, căldura filmului aprins este transferată rolelor, temperatura de pelicula de ardere scade si arderea lui se opreste.

Canalele pot fi deplasate după slăbire pentru a poziționa corect clipurile în raport cu filmul

Orez. 52. Elemente casete:

a - canal de foc cu role de stingere a flăcării; b - bobinator.
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șuruburi de fixare. Pentru a conserva filmul și pentru a asigura funcționarea fiabilă a rolelor de stingere a flăcării, este necesar să se asigure că rolele sunt curate, în stare bună și se rotesc ușor pe osiile lubrifiate.

Axele rolelor sunt lubrifiate cu ulei lichid la fiecare 25 de ore de funcționare. În acest scop, există găuri în fiecare corp de canal (pe partea stângă a casetelor).

Fiecare casetă conține un disc din aliaj de aluminiu turnat cu cinci găuri, nervuri de rigidizare și o bucșă, care are o canelură în interior pentru a preveni mișcarea arbitrară a discului de-a lungul axei.

Pentru înfășurarea și desfășurarea filmului, casetele au ambreiaje de frecare: în caseta inferioară există un bobinator, iar în caseta superioară există un derulator.

Bobinatorul este folosit pentru a asigura rotirea discului pentru înfășurarea automată lină și strânsă a filmului.

Proiectorul de film KN-13 folosește o bobinatoare de tip combinat cu un cuplu de frecare constant-variabil, a cărui funcționare depinde de greutatea rolei. Acest bobinator este convenabil și stabil în funcționare.

Bobinatorul constă dintr-o piesă de antrenare și una de antrenare conectate între ele prin frecare.

O axă-lagăr este introdusă în deschiderea corpului casetei sub forma unui suport, care este fixat cu șuruburi din interiorul casetei.

Un boț 1 este montat lejer pe axa lagărului (Fig. 52, b), o lesă 6 este plasată în canelura de capăt a boșului.Un arbore 7 este introdus în rulment prin orificiul lesei, la un capăt al pe care se montează și se asigură o roată dințată / 6 cu o cheie de capăt 17 și un șurub tubular 18, iar la celălalt capăt al arborelui, lea este ușor fixată cu un șurub de cuplare 5, după care se înșurubează șurubul 14.

Două plăcuțe de frecare (căptușeli sau semicilindri) 2 și /І9 sunt așezate în locașul boșului, ținute de axele 3 și 5, fixate în boss.

Între plăcuțe, pe o parte, sunt plasate două arcuri elicoidale 13 și /5, iar pe cealaltă, piulițe conice 11 înșurubate pe un știft 4 (șurub) din dreapta și
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Filetul din stânga, care este introdus liber în capătul bofului și este blocat pe lateral cu șurubul 9.

Datorită arcurilor și orificiilor mari pentru osii din plăcuțe, acestea din urmă sunt elastice și apăsate pe butucul discului purtat pe boșă.

Partea principală a bobinatorului este un șef cu plăcuțe de arc, iar partea antrenată este un disc.

Când mecanismul proiectorului funcționează, o roată dințată se rotește cu ajutorul arborelui cardan, care rotește boșa cu plăcuțe. Deoarece plăcuțele sunt încărcate cu arc și ținute în poziție de știfturi, se generează frecare între plăcuțe și butucul discului, ceea ce face ca discul să se rotească, iar filmul este înfășurat în sensul acelor de ceasornic cu partea lucioasă în afară. Odată cu creșterea cantității de film înfășurat între plăcuțe și disc, are loc alunecarea, care este necesară pentru a reduce viteza de rotație a discului.

Pentru a crește tracțiunea (forța de tensiune) a filmului, slăbiți șurubul de blocare cu bobinatorul și rotiți șurubul de reglare în sensul acelor de ceasornic, iar pentru a reduce tracțiunea, în sens invers acelor de ceasornic. În primul caz, piulițele evazate se apropie una de alta și împing plăcuțele, în al doilea, invers.

Fixarea nerigidă a arborelui în conducător este necesară pentru a asigura alunecarea în momentul în care bobinatorul trage prea mult pelicula, ceea ce o va împiedica să se rupă și să se strice.

Pentru funcționarea normală a bobinatorului, este necesar să lubrifiați manșonul discului și plăcuțele arcului cu vaselină tehnică la fiecare 25 de ore, precum și auto-6 - rulmentul bobinatorului (după scoaterea discului) prin orificiul 12 când arcurile sunt la top. Înainte de ungere, aceste piese sunt recomandate să fie șters și spălate în kerosen.

Dacă suprafața plăcuțelor de înfășurare și manșonul discului nu sunt lubrifiate sau murdare, piulițele evazate sunt aproape una de cealaltă sau șoferul este strâns puternic pe arbore cu șurubul de cuplare, bobinatorul va întinde inevitabil filmul excesiv. Aceasta, la rândul său, provoacă deteriorarea colțurilor nefuncționale ale perforațiilor filmului de către tamburul combinat și deteriorarea suprafeței filmului din cauza înfășurării prea strânse a acestuia.
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Dacă arcurile sunt slabe, plăcuțele sunt prea lubrifiate, piulițele evazate sunt îndepărtate sau arborele se rotește cu ușurință în șofer, atunci bobinatorul trage slab, în urma căruia se colectează o peliculă desfășurată, nu poate fi afișată și se deteriorează.

Tracțiunea bobinatorului trebuie să fie de 180 g la începutul piesei și de 130 g la sfârșit.

Tragerea bobinei este verificată cu un dinamometru (vezi pagina 416).

În practică, puteți verifica funcționarea bobinatorului fără dinamometru. Pentru a face acest lucru, în timpul demonstrației filmului, aproximativ în mijlocul piesei, în zona dintre tamburul combinat și canalul de foc, filmul este apăsat cu un deget. Dacă bucla rezultată este îndepărtată fără probleme, fără smucituri, reglarea bobinatorului este considerată corectă.

Desfăşurătorul (derulator sau dispozitiv de frână) serveşte la prevenirea derulării spontane a filmului prin inerţie şi la desfăşurarea uniformă a acestuia de pe discul casetei de alimentare.

Desfășuratorul diferă de bobinator doar prin faptul că bobul său este atașat în interiorul casetei și nu se rotește. Frecarea are loc între plăcuțele de arc ale bofului și manșonul discului de film rotativ.

În decoiler, plăcuțele de arc sunt lubrifiate cu ulei gros după 25 de ore de funcționare.

Pentru a asigura funcționarea normală a proiectorului de film și pentru a salva filmul, frânarea (forța de tragere) a filmului de către desfășurator ar trebui să fie de 30 g la începutul piesei și 80 g la sfârșit.Frânarea puternică provoacă deteriorarea perforațiilor și suprafața filmului și frânarea slabă, de regulă, provoacă uzura suprafeței.

În practică, decelerația filmului de către desfășurator ar trebui să fie astfel încât, în cazul în care un proiector de film se oprește, spirele superioare ale rolei să se desfășoare oarecum, dar să nu atingă caseta.

Sistem de iluminare si proiectie

Sistemul de iluminare și proiecție asigură o iluminare strălucitoare și uniformă a cadrului filmului și proiecția sa mărită și clară pe ecran.
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Sistemul de iluminare și proiecție al proiectorului de film KN-13 este condensator-oglindă. Se compune dintr-o lampă incandescentă 2, un condensator cu trei lentile 5, un reflector /, o oglindă plată 4 și un obiectiv 5 (Fig. 53).

Condensatorul captează lumina de la lampă și o direcționează către o oglindă plată.

Ca urmare a faptului că oglinda este setată la un unghi de 45°, aceasta rotește fasciculul de lumină cu 90°, ceea ce oferă o imagine mărită a filamentului lămpii în spatele ferestrei cadru a canalului de film, în fața filmului. lentila de proiectie.

Reflectorul, după ce a primit o parte din lumină de la lampă, o returnează și o direcționează către condensator, care crește fluxul luminos al proiectorului de film și asigură uniformitatea acestuia.

Sursa de lumină din partea de iluminare a sistemului este o lampă de proiecție cu film K30X400 (K-22). Această lampă are un bec cilindric, un filament sub formă de spirală plată de tungsten de 6X9 mm și o bază baionetă cu un singur știft 1F-34 cu o flanșă de fixare. Lampa este alimentată la 30 V și
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are o putere de 400 ft. În acest mod, durata de viață a lămpii este de 30-70 de ore.

Pentru a crește luminozitatea filamentului lămpii și, prin urmare, a imaginii de pe ecran, care este deosebit de importantă atunci când se prezintă filme color, lampa poate funcționa într-un mod forțat, adică să fie alimentată cu o tensiune de 33 V. În acest caz În caz, durata sa de viață este redusă cu mai mult de jumătate.

δ

Orez. 54. Elemente ale sistemului de iluminare și proiecție:

A-lanternă: b - Reflector; c—reflector dezasamblat; d - suport pentru lentile.
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Lampa cu film, două lentile de condensare și un reflector sunt plasate într-o lampă separată, care împiedică împrăștierea luminii în cameră.

Lanterna (Fig. 54, a) este o unitate ușor demontată. Este alcătuit dintr-o bază /, la care sunt atașate un scut reflectorizant, un corp de protecție împotriva luminii 10, peretele frontal este un platou și un ecran perforat de protecție 11. În spatele felinarului se află un suport de sticlă 9 pentru o oglindă sferică.

Cu ajutorul peretelui frontal, care are trei știfturi în formă, lanterna este atașată în mod baionetă de capacul-ușă din stânga a carcasei proiectorului de film.

Suportul cartușului 8 este atașat la baza lămpii cu două șuruburi speciale cu șaibe.Găurile mari din suport pentru fixarea șuruburilor 2 și 7 cu capete de plastic permit lămpii să se deplaseze în direcția orizontală în timpul reglajului.

Există un șurub special separat 6 pe partea laterală a suportului pentru cartuș pentru a ține cartușul 3 și a muta lampa vertical.

Cartușul este format dintr-o carcasă din plastic în care este plasat un manșon din alamă cu două ghidaje semicirculare, conectat la un contact, și un cap central cu arc conectat la un alt contact, la care este conectat un fir cu două fire 4. Contactele sunt acoperite cu un capac din plastic, prin care iese firul, care se termină cu un dop întărit.

Ghidajele pentru mandrine au opriri la capete.

La instalarea lămpii în cartuş, baza este plasată astfel încât sectorul mare al flanşei să intre în decupajul mare al cartuşului, iar sectorul mic să intre în decupajul mic. Apoi apăsați becul lămpii în jos și rotiți lampa în sensul acelor de ceasornic până când se oprește. În acest caz, proeminențele flanșei de fixare a plintei se vor întoarce în manșoanele de ghidare către limitator.

Cartușul, capacul și manșonul acestuia, precum și suportul pentru cartuș au orificii pentru aerisire.

Proeminența 5 de pe cartuș intră în decupajul de pe suportul cartușului, datorită căruia orificiile de ventilație coincid și poziția lămpii față de axa optică este fixă.
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Designul bazei și al soclului lămpii vă permite să o înlocuiți rapid în caz de ardere a lămpii.

O lentilă concav-convexă într-un cadru este introdusă în orificiul din peretele frontal al felinarului, iar apoi o lentilă biconvexă printr-un con de distanță metalic, care sunt ținute de un inel de montare.

A treia lentilă condensatoare biconvexă (cu o convexitate mai mică) este atașată printr-un inel de placa mobilă a mecanismului de setare a cadrului într-un cadru special.

Lentilele condensatorului sunt acoperite, iar prima lentilă este din sticlă termorezistentă. În comparație cu alte modele, forma lentilelor și distanțele dintre ele sunt ușor modificate.

Reflectorul (Fig. 54, b, c) este plasat într-un manșon despicat fixat în peretele din spate al felinarului. Este o oglindă sferică concavă 10 cu diametrul de 57 mm, care se fixează cu un inel cu arc într-un cadru special 9, care are o suprafață ovală cu tijă la exterior 8. Tija are filet exterior și diametru mai mic. la capăt cu o tăietură laterală și un orificiu interior filetat.

Cadrul reflectorului cu tija acestuia este introdus într-un orificiu încastrat al unei cupe speciale 7, iar pe partea proeminentă sunt așezate o șaibă sferică (sub formă de reflector) 6, un arc de revenire spiralat 5 și un manșon de prindere 4. O piuliță de blocare din plastic 3 este înșurubată pe filetul tijei și a și este ținută de un șurub cu cap 1 mâner din plastic 2 cu un orificiu figurat.

Când este asamblată, unitatea reflector este introdusă cu sticla sa în manșonul despicat (suportul de sticlă) al felinarului și este ținută de o clemă, care este strânsă cu un șurub de cuplare.

O oglindă plată de 75X66X2 mm este realizată din sticlă optică rezistentă la căldură LK-5. Deoarece oglinda nu este un filtru de căldură, nu este sigilată și solidă.

Pentru a asigura o anumită poziție a oglinzii, cadrul acesteia intră în locașul canalului de film și este fixat cu două șuruburi speciale.

Partea de proiecție a sistemului constă dintr-o lentilă acoperită marca KOM cu o deschidere relativă de 1: 1,8 și o distanță focală de f-12 cm, de tip aplanat,
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având patru perechi de lentile lipite. Diametrul exterior al cilindrului este de 62,5 mm. În locul unui obiectiv cu f = 12 cm, proiectorul de film poate fi echipat cu un obiectiv cu / = 9 sau 14 cm (cu primul obiectiv imaginea este mare, iar cu al doilea - mai mică).

Suportul lentilei (Fig. 54, d) constă dintr-un manșon exterior 1 (corp), care este atașat cu patru șuruburi și doi știfturi de placa mobilă a mecanismului de setare a cadrului și un manșon interior 4 în care este introdusă lentila. . Pentru o mișcare lină a lentilei în timpul focalizării, manșonul exterior are o fantă oblică 2, în care se așează și se înșurubează insertul 3 pe manșonul interior.La focalizare, rotiți manșonul interior prin proeminența și moletarea 5. Pentru a preveni mișcarea spontană a lentila, manșonul interior are patru fante duble care formează jumperi elastici.

Pentru a asigura o luminozitate și o claritate bună și uniformă a imaginii de pe ecran, sistemul de iluminare și proiecție trebuie ajustat (reglat), părțile sale trebuie să fie curate și trebuie să existe contacte fiabile în soclul lămpii.

Datorită prezenței unei baze de montare (flanșă de fixare) într-o lampă de proiecție cu film, a instalării permanente a unui condensator, a unei oglinzi și a unui reflector reglat, partea de iluminare a sistemului poate fi reglată o dată și nu poate fi ajustată în viitor.

Lampa de proiecție este înlocuită cu alimentarea oprită.

Reglarea părții de iluminare a sistemului constă în centrarea lămpii și a reflectorului. Este produs fără film în următoarea ordine:

1. 	Pentru ca în viitor să nu existe întreruperi în partea de jos sau de sus a ecranului, pârghia mecanismului de setare a cadrului este setată în poziția de mijloc, aliniind marginea superioară a carcasei suportului lentilei cu crestătura de pe film. platou proiector.

2. 	După ce ați curățat contactul central din cartuș, instalați lampa.

3. 	După slăbirea șurubului de prindere, scoateți ansamblul reflector din lanternă. Apoi cartușul cu lampă este introdus în suportul lămpii și fixat cu un șurub de blocare astfel încât
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astfel încât planul filamentului lămpii să fie perpendicular pe axa optică și să fie situat în centrul lentilelor condensatorului.

4. 	După ce ați fixat lampa în siguranță pe ușă și ați conectat-o, rotiți mânerul comutatorului în poziția „Proiectie”, adică porniți motorul electric și lampa de proiecție.

5. 	Prin deplasarea lentilei, marginile imaginii ferestrei cadru sunt ascuțite pe ecran, fără a fi atentă la iluminarea neuniformă a ecranului.

6. 	După verificarea poziției cadrului oglinzii plate, slăbiți șurubul și mutați soclul lămpii în înălțime, realizând o iluminare mai bună pe ecran, după care soclul se fixează bine cu un șurub.

7. 	După slăbirea a două șuruburi, mutați suportul pentru cartuș cu lampa de-a lungul și peste axa optică, obținând o iluminare uniformă a ecranului, apoi strângeți șuruburile.

8. 	După ce ați instalat ansamblul reflector, utilizați mânerul pentru a-l înclina și, slăbind șurubul de prindere, deplasați reflectorul de-a lungul axei optice. După ce ați obținut o iluminare mai bună și mai uniformă pe ecran, fixați piulița de blocare și șurubul.

După aceea, pârghia mecanismului de setare a cadrului este mutată în pozițiile extreme, verificând dacă nu există întreruperi în partea de sus sau de jos a ecranului la mutarea ferestrei cadrului.

Reglarea proiecției constă în focalizarea obiectivului, ceea ce se realizează cel mai bine la proiectarea unui film de control (vezi p. 424) sau a unui film cu litere albe pe fond negru.

Lentila trebuie să se miște ușor și fără probleme. Dacă se mișcă spontan în suportul lentilei, este necesar să scoateți lentila și apoi să îndoiți jumperii cu arc ai bucșei.

Focalizarea obiectivului - menținerea clară a imaginii trebuie făcută rapid și precis de către proiectionist.

Dacă sistemul de iluminare și proiecție nu este reglat, defectele de proiecție a filmului sunt inevitabile. Dacă lampa și oglinda nu sunt reglate corect, ecranul va fi întunecat sau luminat neuniform.

Iluminarea insuficientă a unui ecran bun se poate datora și întunecării becului lămpii, tensiunii scăzute furnizate lămpii, poluării și
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a părților optice ale sistemului. Murdăria, aburirea și deteriorarea lentilelor obiectivului, precum și focalizarea slabă, nu oferă claritate și contrast de imagine pe un ecran instalat corespunzător.

Se recomandă ștergerea prafului care se depune pe becul lămpii cu vată ușor umezită cu alcool.

Suprafețele celei de-a doua și a treia lentile ale condensatorului sunt acoperite cu praf și picături de ulei din cauza rotației obturatorului. Suprafața exterioară a obiectivului este, de asemenea, murdară. Praful, murdăria și uleiul formează o peliculă tulbure.

În fiecare zi, înainte de a începe lucrul, proiectionistul inspectează părțile optice ale sistemului. Praful este îndepărtat cu o perie moale curată sau cu o suflantă medicală. Petele rămase pe părțile optice se îndepărtează cu o cârpă de flanel albă curată, ușor umezită cu eter sau alcool. Petele de ulei sunt îndepărtate cu un tri-bud înmuiat în benzină, iar petele de vopsea cu terebentină sau acetonă. În acest caz, este necesar să vă asigurați că lichidul nu pătrunde în interiorul lentilei, altfel lentilele vor fi dezlipite sau vopsite de la dizolvarea lacului folosit pentru cadru.

În cazuri extreme, lentilele pot fi șterse cu o cârpă umezită cu apă caldă și săpun. Apoi, suprafețele exterioare ale lentilelor ar trebui să fie uscate.

Este interzisă utilizarea țesăturilor din lână și mătase, precum și piele de căprioară pentru ștergerea pieselor optice.

Având în vedere că curățarea frecventă a pieselor optice este dăunătoare, este necesar să păstrați curate proiectorul de film și încăperea în care este instalat.

Nu atingeți suprafețele pieselor optice, deoarece acestea vor prezenta amprente și zgârieturi.

Dezasamblarea lentilelor este strict interzisă. Dacă este nevoie urgentă de a dezasambla condensatorul, atunci lentilele acestuia trebuie așezate numai pe o cârpă moale și curată sau, în cazuri extreme, pe o foaie de hârtie albă. Lentilele nu trebuie schimbate, fixate puternic sau lăsate să se miște în cadru.

Nu așezați echipamentul în apropierea dispozitivelor de încălzire, deoarece acest lucru duce la lipirea și crăparea ochelarilor optici.

Pentru a preveni aburirea și deteriorarea opticii
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piese, este necesar să protejați proiectorul de film de schimbările bruște de temperatură.

Un proiector de film adus într-o cameră caldă trebuie pornit nu mai devreme de 30 de minute până la 1 oră mai târziu, deoarece lentilele pot avea crăpături și plăci din cauza încălzirii și se pot desprinde. O lentilă încețoșată nu trebuie șters sau încălzită în niciun fel. După un timp, lentila se va încălzi de la sine și aburirea va dispărea.

După lucru, obiectivul trebuie închis cu un capac.

Mecanism de instalare Nadra

În timpul proiecției filmului, este important ca cadrele filmului să fie așezate exact vizavi de fereastra cadru a proiectorului de film. În caz contrar, imaginea de pe ecran va ieși din „cadru”, adică nu întregul cadru va fi vizibil, ci părți din două cadre adiacente cu o linie intercadru (chenarul cadrului).

Când vizionați filme de 35 mm, aspectul unui „cadru” pe ecran se poate datora:

1) 	încărcarea incorectă a filmului - alinierea greșită a cadrului acestuia cu fereastra cadru a proiectorului de film în momentul „proiecției” (adică atunci când degetul excentric nu se află în fanta crucii malteze);

2) 	proiecții de film cu lipire incorectă („out of frame”);

3) 	proiecția unei pelicule care prezintă goluri sau perforații pe ambele părți, din cauza cărora pelicula poate aluneca pe tamburul de săritură;

4) 	proiecții de film cu erori de imprimare, când este imprimat un cadru incomplet sau când limitele cadrului nu sunt situate exact vizavi de zonele de interperforare.

Pentru a elimina „cadra” de pe ecran, adică pentru a combina cadrul filmului cu fereastra cadru a proiectorului, în timpul proiecției filmului, se folosește mecanismul de fixare a cadrului în cadru.

Când proiectați filme de 35 mm, deplasarea cadrului filmului în raport cu fereastra cadrului poate fi mare - poate fi un multiplu al pasului de perforare. Dacă cadrul este deplasat față de fereastra cadru cu două perforații (două trepte longitudinale), atunci ecranul va face
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jumătate din două cadre sunt vizibile, iar dacă decalajul este o perforație, atunci vor fi vizibile V4 dintr-un cadru și % din celălalt.'

Datorită posibilității unei deplasări atât de mari a cadrului, mecanismul de setare a cadrului din proiectoarele de film pentru imprimări de film de 35 mm trebuie să asigure că fereastra cadrului este deplasată față de rama filmului (sau invers, în funcție de designul dispozitivului) de la poziția de mijloc cu cel puțin două trepte de perforare (jumătate de cadru) într-una și cealaltă parte. Deplasarea totală trebuie să fie de cel puțin patru perforații sau 19 mm (4X4,75).

În proiectorul de film KN-13, mecanismul de setare a cadrului asigură mișcarea ferestrei cadrului în raport cu cadrul filmului cu mișcarea simultană a lentilei și a celei de-a treia lentile a condensatorului.

Mișcarea lentilei face imperceptibilă mutarea* fereastra cadru proiectat pe ecran. Mișcarea lentilei condensatorului reduce pierderea de lumină a proiectorului de film.

Dacă doar fereastra cadrului s-ar muta în raport cu cadru, iar obiectivul rămâne staționar, atunci odată cu eliminarea „cadrei” de pe ecran, întreaga imagine s-ar muta în sus sau în jos. Această deplasare s-ar produce într-o cantitate mare, în funcție de mărirea imaginii, ar fi observată de public, ar depăși cadrul ecranului și ar fi necesar să existe un ecran cu o marjă mare de înălțime. (Fig. 55, a).

Deplasarea împreună cu fereastra cadru a lentilei provoacă aceeași deplasare a imaginii pe ecran și este aproape imperceptibilă (Fig. 55, b).

Având în vedere că fereastra cadru ar trebui să fie deplasată cu 19 mm, punctul de lumină („mărul”) din jurul ferestrei cadru ar fi trebuit să fie mărit (sau întins în sus) de aproape două ori. Aceasta ar duce la o scădere a fluxului luminos util al proiectorului de film (Fig. 55, c).

În proiectorul de film KN-13, nu este necesară creșterea punctului de lumină, deoarece este deplasată simultan cu fereastra cadrului și lentila din cauza deplasării celei de-a treia lentile a condensatorului (Fig. 55, d).

A treia lentilă a condensatorului funcționează într-un fascicul paralel de raze; prin urmare, atunci când este mișcat, uniformitatea
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iluminarea ferestrei ramei nu este practic perturbată, punctul de lumină se mișcă în aceeași cantitate ca și lentila. În consecință, punctul de lumină de pe fereastra rama rămâne neschimbat atât ca dimensiune, cât și ca poziție.

Mecanismul de setare a cadrului în proiectorul de film KN-13 este deschis (Fig. 56),

Din partea laterală a compartimentului de viteze până la platoul proiectorului de film, este atașat cu șuruburi un platou separat 1. Pe acesta sunt fixate vertical două ghidaje 10 și 3.

Orez. Fig. 55. Scheme de funcționare a mecanismului de setare a ramei: a - cu deplasarea doar a ferestrei ramei; b - cu o deplasare a ferestrei ramei cu lentila; a - dimensiunea spotului de lumină cu o fereastră fixă și cu o fereastră cu cadru mobil; d este deplasarea punctului de lumină atunci când a treia lentilă a condensatorului este deplasată.
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Orez. 56. Mecanismul de setare a cadrului proiectorului de film KN-13.

în care există o placă mobilă (glisor) 2. Un suport de obiectiv 11 este atașat la urechile glisorului, iar un suport cu o lentilă 6 a condensatorului și un scut cu o fereastră cadru 5 sunt atașate la glisor cu șuruburi. Glisorul are un deget 8 care se cuplează cu furca (fantul) manivelei 9, articulat cu o piuliță ondulată pe o șină și scos din partea superioară a carcasei proiectorului de film.

La fixarea cadrului, rotiți maneta spre ecran sau departe de acesta, în timp ce furca manetei apasă pe deget și glisorul cu fereastra ramei, obiectivul și lentila condensatorului se deplasează în ghidaje.

Pentru ca glisorul să nu se miște spontan, adică să nu existe „alunecare” a imaginii pe ecran, unul dintre ghidaje nu este fixat rigid, ci este plantat pe două știfturi filetate cu un dispozitiv de frână - două arcuri elicoidale și două de reglare nucile 4 și 7.

Rotirea piulițelor asigură o astfel de frânare, în care pârghia se rotește liber și cadrul nu alunecă singur pe ecran. Pentru ca glisorul să se miște fără probleme, acesta trebuie lubrifiat cu ulei de mașină lichid în punctele de frecare de-a lungul ghidajelor la fiecare 50 de ore de funcționare.

6 E. Krasovsky
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Fereastra rama, in comparatie cu rama de film, are o dimensiune ceva mai mica - 20,9X15,2 mm, cu colturile rotunjite. Acest lucru se face astfel încât zonele din afara cadrului să nu fie vizibile pe ecran, ceea ce se poate întâmpla din cauza:

a) 	erori de tipărire ale copiei filmului (inecizii în plasarea cadrelor în ea);

b) 	uzura, instalarea și reglarea incorectă a părților canalului de film și a mecanismului de mișcare intermitentă a proiectorului de film;

c) 	micsorarea copiilor de film.

Dacă ecranul pentru fereastra cadru nu este instalat corect, coloana sonoră va fi vizibilă pe ecran sau cadrul imaginii proiectate va fi deformat. Pentru a elimina acest defect, este necesar să îndepărtați o oglindă plată cu un cadru și, după slăbirea a două șuruburi, să mutați scutul cu o fereastră cadru, care are fante pentru șuruburi.

Avantajul acestui mecanism este că nu afectează siguranța filmului și stabilitatea imaginii de pe ecran, elimină rapid „cadra”.

Ansamblu stabilizator de viteză

Când un film este trecut printr-un proiector de film, viteza acestuia poate fluctua. Aceste fluctuații pot apărea din cauza funcționării intermitente a mecanismului maltez, a variației tensiunii în rețea, a sarcinii neuniforme a motorului electric, a prelucrării incorecte a arborilor și a angrenajelor mecanismului, a frecării neuniforme în rulmenți, a ruperii angrenajului și a decalajului dintre acestea, din cauza uzurii și spargerii tamburilor angrenajului, angajarea necorespunzătoare a filmului cu dinții tamburului (inegalități în pasurile perforațiilor filmului și a dinților tamburului), smucituri ale bobinatorului, lubrifiere slabă a proiectorului , etc.

Dacă viteza fonogramei nu corespunde cu viteza cu care a fost înregistrat sunetul, atunci tonalitatea va fi perturbată în reproducerea sunetului - sunetele muzicii sau vorbirii vor fi mai mari sau mai mici decât sunetele înregistrate. Viteza neuniformă a filmului va provoca distorsiuni în reproducerea sunetului - detonare.

Cu modificări lente ale vitezei (de până la 12 ori per
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sec.) sunetul „plutește” - se aud detonații de primul fel, care sunt deosebit de sensibile la redarea muzicii - * cântatul la pian.

Cu modificări rapide ale vitezei filmului (de peste 12 ori pe secundă), sunetul devine răgușit - se aud detonații de al doilea fel. Aceste detonații sunt sensibile atât la redarea muzicii și la cântatul înalt (se aud sunete impure, răgușite), cât și la redarea vorbirii (cuvintele vor fi ilizibile).

Pentru a asigura o mișcare strict uniformă a filmului prin optica de citire, ceea ce este important pentru obținerea unei reproduceri nedistorsionate a sunetului, se folosește un stabilizator de viteză.

Stabilizatorul de viteză din proiectorul de film KN-13 (Fig. 57) este un filtru mecanic cu două secțiuni. Include: un tambur neted 1 pe un arbore cu volant 2, o rolă de pâslă sub presiune 5, cu arc 4, tragere 3 și 6 role liniştitoare.

Un tambur neted 1' (Fig. 58, a) pe un arbore cu volantă este prima și principala verigă a stabilizatorului de viteză. Tamburul este montat rigid pe un arbore care se rotește în rulmenți cu bile. Rulmenții, cu un manșon distanțier între ei, sunt amplasați într-o flanșă specială 2 și sunt acoperiți cu capace. Manșonul cu flanșă este introdus în orificiul platoului mare al proiectorului de film din partea laterală a compartimentului angrenajului și este atașat de acesta cu patru șuruburi.
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Pic. 58. Nodurile stabilizatorului de viteză:

a - un tambur neted cu volant; b - rolă de pâslă sub presiune; c - rolă cu arc.

cu cât este mai mică lățimea pe părțile laterale ale rolei, iar imprimarea sa phono are o cursă de citire.

După instalarea inelului, volantul este atașat la arborele stabilizator din partea laterală a mecanismului de viteză cu o piuliță despicată 4 cu un șurub de cuplare.

O rolă de pâslă sub presiune (Fig. 58.6) servește la presarea filmului pe un tambur neted și asigură poziția corectă a coloanei sonore a filmului în raport cu cursa de citire.

Rola de presiune este ghidată transversal. Se compune din 4 flanse fixe si 1 mobile cu laterale, puse pe ax.

Flanșa fixă este o flanșă de ghidare (de bază), se fixează pe ax cu un știft 3 (sau un șurub).

Inelele din pâslă 2 sunt montate pe butucul flanșei mobile (de prindere) și presate cu o bucșă.În interiorul flanșei mobile este așezat un arc spiralat, ținut de o piuliță înșurubată pe ax. Din acest motiv, flanșa mobilă se mișcă pe axă și este presată pe flanșa fixă, în legătură cu care filmul, care are contracție sau nu va fi întotdeauna
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Axa rolei se rotește în doi rulmenți cu bile introduși în orificiile suportului (cărucior) din aluminiu și se fixează pe ambele părți cu piulițe. Rulmenții sunt acoperiți cu capace 5, care se înșurubează pe șaibe plasate între rolă și suport.

Suportul rolei 7 se rotește pe o axă 9 fixată într-o flanșă 12 înșurubată pe placa proiectorului. Într-una dintre orificiile flanșei și în orificiul suportului sunt introduse capetele arcului spiral 11, care este pus pe ax și este necesar să se apasă rola pe tamburul neted. Există, de asemenea, un arc de întoarcere în interiorul suportului.

Suportul este ținut pe ax cu ajutorul unei piulițe despicate 10 cu un șurub de cuplare 8. (Prin rotirea piuliței, suportul cu rola și filmul poate fi deplasat în raport cu cursa de citire).

Pentru a ține suportul cu rola în poziție deschisă, se folosește o bară transversală (tijă sau zăvor) 6, care este o tijă cu arc, care, trasă spre sine și ridicată, intră cu capătul în decupajul flanșei. fixat pe platoul proiectorului.

O rolă cu arc (mobilă, tensionată) (Fig. 58, c), reprezentând a doua verigă a stabilizatorului, este necesară pentru a reduce tensiunea filmului atunci când proiectorul de film este pornit și pentru a netezi vibrațiile stabilizatorului care apar datorită la rotația neuniformă a tamburului combinat, bobinatorului, adezivii de film etc. d.

Rola cu arc este o rolă de ghidare convențională care se rotește pe axa unui braț cu arc.

O flanșă 1 cu o axă este atașată de platoul proiectorului de film. Pe ax este pusă o bucșă cu un arc spiral 8, al cărei capăt este introdus în orificiul flanșei, iar celălalt capăt în orificiul inelului 7, pus și atașat de bucșă cu un șurub de blocare 2. .

Apoi, pârghia 5 cu rola 6 este pusă pe proeminența manșonului și fixată ferm cu o piuliță specială 3 înșurubată pe ea (cu o cheie modelată).

Pârghia este ținută pe axa flanșei printr-un șurub tubular 4. Înfășurarea arcului (acțiunea rolei) este asigurată prin rotirea inelului în sensul acelor de ceasornic după slăbirea (bit) șurubul de blocare.
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Rola de tragere, care servește la crearea unghiului necesar de acoperire a tamburului neted de către film, este o rolă de ghidare convențională.

Rola de calmare, care servește la reducerea vibrațiilor filmului și la asigurarea buclei sale normale între fereastra ramei și linia de citire, este și o rolă de ghidare convențională.

Partea principală a stabilizatorului de viteză este un tambur combinat, care, cu ajutorul unui film, datorită rolelor de presiune și de retragere, face ca partea antrenată să se rotească - un tambur neted cu un arbore și un volant.

Datorită balamalelor elastice ale filmului înainte și după tamburul neted și inerției volantului relativ greu, oscilațiile în mișcarea filmului sunt eliminate.

Amortizarea - netezirea vibrațiilor proprii ale stabilizatorului se realizează prin frecare în rulmenții cu bile ale arborelui neted al tamburului și prin lucrul unei role cu arc.

Când pornește un proiector de film cu un film, acesta din urmă rotește pârghia rolei cu arc în poziția extremă din stânga. După ce viteza volantului purtat de film se stabilizează, tensiunea filmului dintre tamburul combinat și neted este redusă, iar arcul pune pârghia rolei în poziția de mijloc. Perioada de pornire este de aproximativ 8 secunde.

Dacă, în timpul demonstrației unui film, șocuri vin din partea laterală a tamburului combinat, acestea nu vor fi transmise tamburului neted din cauza răsucirii și deșurubarii arcului - balansarea pârghiei rolei cu arc.

Dacă elementele stabilizatoare de viteză nu sunt reglate și lubrifiate, ciocănirea sonoră și uzura anormală a copiei filmului sunt inevitabile.

Un tambur neted atinge partea lacuita a filmului, asa ca trebuie sa aiba o suprafata de lucru curata si atent prelucrata, sa se roteasca usor si lin cu volantul si, de asemenea, sa nu prezinte o ruptura diametrala mai mare de 0,02 mm si joc axial. Reglarea normală este atunci când rola de pâslă de presiune este sus și roata de mână este rotită la o rotație rapidă timp de cel puțin 45 de secunde.
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Rulmenții cu bile ai arborelui stabilizator sunt spălați și lubrifiați cu vaselină curată atunci când reparați un proiector de film la fiecare 500 de ore de funcționare.

Rola de presiune trebuie să fie instalată corect, să aibă o suprafață curată și uniformă, să se rotească lin, să nu aibă rupere diametrală și joc axial, flanșa sa mobilă trebuie să fie presată împotriva unei forțe staționare de cel mult 40-70 g. Rola este presat pe un tambur neted cu o forta de 150-300 g .

Apăsarea normală a unei role pe un tambur neted este practic considerată a fi astfel încât, atunci când filmul este tras încet prin partea de sunet a proiectorului de film, tamburul neted se va roti.

Dacă trebuie să schimbați presiunea rolei de presiune pe un tambur neted, trebuie să:

1) 	slăbirea șurubului de cuplare, deșurubați piulița despicată;

2) 	scoateți suportul cu arc de retur și rolă de presiune și apoi scoateți arcul de pe axa flanșei;

3) 	deșurubați flanșa cu axa din platoul proiectorului;

4) 	după ce a instalat un capăt al arcului într-una dintre orificiile flanșei, puneți un suport cu o rolă pe ax și, introducând al doilea capăt al arcului în orificiul suportului, înșurubați piulița despicată pe ax. În acest caz, arcul ar trebui să fie doar pe manșonul flanșei, iar piulița este înșurubată până la eșec, astfel încât să nu existe un spațiu între suport și manșonul flanșei, unde bobina arcului ar putea cădea;

5) 	ținând flanșa cu o mână, întoarceți suportul cu rola pe axă în sens invers acelor de ceasornic cu aproape o tură - porniți arcul și introduceți capătul barei transversale în locașul de pe flanșă; ,

6) 	fixați ansamblul rolei de presiune pe platoul proiectorului de film;

7) 	folosind filmul, reglați poziția rolei de presiune față de tamburul neted (poziția coloanei sonore a filmului în raport cu cursa de citire). După ce ați găsit poziția corectă a piuliței despicate, strângeți șurubul de strângere.

Axa rolelor, axa suportului și rulmenții cu bile trebuie lubrifiate sistematic.

Axa rolei este lubrifiată cu ulei lichid la fiecare 25 de ore de funcționare. Pentru acest mobil
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flanșa rolei este împinsă înapoi până la defecțiune și o picătură de ulei este lăsată cu grijă să intre o picătură de ulei pe ax prin gol cu un ulei. Prin rotirea rolei, îndepărtați cu grijă excesul de ulei.

Pentru a lubrifia rulmenții cu bile cu role de presiune (la fiecare 200 de ore), întregul ansamblu de role trebuie îndepărtat de pe platoul proiectorului de film fără a perturba reglarea acestuia. În acest caz, înainte de deșurubarea șuruburilor de fixare a flanșei, este necesar să setați bara transversală în poziția superioară, astfel încât capătul său să fie în locașul flanșei. Apoi, după ce au deșurubat șuruburile, capacele (capacele) rulmenților cu bile trebuie îndepărtate, iar acestea din urmă nu trebuie îndepărtate.

Înainte de ungere, rola este scufundată într-o baie de benzină, iar rulmenții cu bile și pâsla de role sunt spălate cu o periuță de dinți. Apoi câteva picături de ulei pentru instrumente de vaselină sunt lansate în rulmenți, aceștia se închid cu capace și excesul de ulei este șters cu o cârpă. După aceea, axa flanșei este lubrifiată cu ulei lichid, iar ansamblul rolelor este atașat de platoul proiectorului de film.

Deoarece rola de presiune atinge partea de emulsie a filmului, pentru a asigura siguranța filmului, este necesar să se monitorizeze starea pâslei și ușurința de rotație a rolei.

Puteți curăța pâsla ruloului fără a o scoate. Peria înmuiată în benzină este apăsată pe rola de pâslă, iar rola este rotită în sensul acelor de ceasornic.

Când proiectorul nu funcționează, pentru a evita deformarea (păscării) pâslei, care afectează calitatea reproducerii sunetului, rola trebuie ridicată cu o bară transversală.

Rola cu arc ar trebui să se rotească ușor, iar pârghia sa nu trebuie să se blocheze și să fie în poziția de mijloc în timpul ședinței și să ofere o presiune de aproximativ 50 g, pentru care arcul său trebuie înfășurat.

Rolele de tragere și de rulare trebuie să fie în stare bună și să se rotească ușor pe osiile lubrifiate.

Rolele cu arc, cele de rulare și cele de rulare sunt lubrifiate în același timp cu toate rolele de ghidare.

Optica de citire

Citirea, sau sunetul, optica servește pentru producerea (citirea) coloanei sonore optice a filmului. Se creează o lovitură de lumină, care, după ce a fost modulată de o fonogramă, este direcționată către un fotomultiplicator.
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Pic. 59. Optica citirii: a - schema opticii; b - nodul său.

Optica de citire a proiectorului de film KN-13 este de tip fără slot (nu există un singur slot mecanic), cilindric (Fig. 59, a). Este alcătuit dintr-o lampă de citit /, un microlens (tub de optică cilindric) 2 și un ghidaj luminos 3.

Lampă de lectură (sau lampă de transmisie), care este o sursă de lumină, marca K4 X 3 (K-29) cu un filet spiralat de 3 X 0,2 mm și o bază mică baionetă cu un singur pini 1F-19 cu o flanșă de fixare. Lampa este alimentată de curent continuu de la amplificator în modul de 4 până la 3 wați. Durata de viață a lămpii este de aproximativ 100 de ore.

Microobiectivul este format din trei lentile cilindrice plan-convexe 4U 6 și 8, care, cu trei bucșe de distanță care stabilesc distanța dintre lentile, cu un arc distanțier și trei limitatoare.

uite

diafragmele 5, 7, 9 sunt plasate într-un cadru. Pentru instalarea precisă a unui microlentil, cadrul acestuia are un știft pe lateral - o cheie, iar pentru focalizare - un filet exterior.

Microobiectivul reduce filamentul lămpii și formează o cursă de citire pe coloana sonoră a filmului care măsoară 2,15 X 0,02 mm.

Primele 8 și a doua 6 lentile ale microobiectivului sunt un condensator și reduc filamentul lămpii de 10 ori în lungime, iar a treia lentilă de 4 - în înălțime (grosime) * În alte direcții, prima și a doua lentilă în înălțime și a treia în lungime nu acționează, reprezentând * parcă plăci plan-paralele.

Ghidul luminos este o prismă dreptunghiulară din sticlă de 5 X 5 X 54 mm cu suprafețe interioare placate cu argint, care sunt acoperite cu un lac de protecție la exterior.

Ghidul de lumină captează fasciculul divergent de lumină modulată care a trecut prin coloana sonoră a filmului și, după reflexii repetate, îl direcționează către fotomultiplicator.

Lampa de lectură și microlentila sunt într-un atașament special, care este introdus cu manșonul său și fixat în flanșa atașată de platoul mic al proiectorului cu trei șuruburi.

Într-o clemă divizată 1 a corpului atașamentului 2 (Fig. 59, b), cartușul 14 al lămpii de citit este fixat cu un șurub de cuplare 15. Acest design face posibilă mutarea lămpii în înălțime și rotație, ceea ce este necesar la centrarea acesteia.

Firul de la contactul cu arc izolat central al suportului lămpii iese prin tija atașamentului și este conectat la panoul de alimentare. Al doilea contact este corpul metalic al cartușului. Lampa este acoperită cu o carcasă, care este fixată cu un șurub special.

Microobiectivul 10 cu un știft (pentru a elimina deformarea cursei de citire) este introdus în suportul divizat 11 și este ținut de șurubul de strângere 12. Inelul de reglare 13 este înșurubat pe capătul filetat al cadrului microlentillei. Mașină de spălat
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elimină decalajul dintre cilindrul micro lentilei și piuliță, ceea ce este important atunci când focalizați cursa de citire pe film.

Ghidul de lumină 5 într-un cadru cilindric este atașat cu o bară de un suport special, care este înșurubat de suportul de scut 8 cu două șuruburi, iar acesta din urmă este ținut cu piulițe pe două știfturi înșurubate în platoul proiectorului. Un orificiu dreptunghiular în suport pentru șuruburi de montare vă permite să mutați ghidajul de lumină în timpul ajustării.

Un astfel de sistem de optică de citire se distinge prin simplitatea dispozitivului, are dimensiuni mici și o lampă cu putere redusă. Utilizarea unei lămpi K4KhZ (K-29), care funcționează cu o incandescență normală și emite un flux de lumină albă, și utilizarea unui fotomultiplicator de cesiu antimoniu asigură o bună calitate a reproducerii sunetului pentru filmele color.

Dezavantajele unui astfel de sistem includ dependența calității cursei de citire de calitatea spiralei (filamentului) lămpii, care trebuie luată în considerare la înlocuirea lămpii.

Pentru a asigura o reproducere a sunetului de înaltă calitate, optica de citire trebuie să aibă o lumină strălucitoare, uniform iluminată, ascuțită, situată simetric pe coloana sonoră și perpendicular pe marginea cursei de citire a filmului (Fig. 60, a). În plus, optica de citire trebuie să direcționeze întregul flux de lumină modulat către fotomultiplicator.

Luminozitatea scăzută a cursei nu asigură volumul sunetului. Iluminarea neuniformă a cursei provoacă distorsiuni ale sunetului la redarea unei coloane sonore transversale, iar la redarea unei coloane sonore intense, reduce volumul sunetului.

Dacă lovitura nu este ascuțită (Fig. 60, b), sunetul va fi distorsionat, liniștit și fără frecvențe înalte. Dacă neclaritatea este prea mare - conturul este mărit și neclar, sunetul nu se va auzi deloc.

Deplasarea cursei - locația sa asimetrică pe fonogramă, reduce volumul sunetului, introduce distorsiuni și sunete suplimentare. Deplasarea cursei spre cadru (Fig. 60, c) determină, pe lângă sunetul înregistrat, ascultarea limitelor cadrelor sub formă de lovituri străine cu o frecvență de 24 Hz. Cursa decalată spre margine
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Pic. 60. Defecte ale cursei de citire.

film (Fig. 60, d) determină, pe lângă sunetul înregistrat, ascultarea perforației sub forma unui fundal (zâmbit) cu o frecvență de 96 Hz.

Lipsa orizontalității (înclinație) a cursei (Fig. 60, e) duce la pierderea frecvențelor înalte și la apariția unor distorsiuni puternice la redarea atât a fonogramelor transversale, cât și a celor intense.

Când tăiați fluxul de lumină modulat și nu ajungeți complet la fotomultiplicator, sunetul va fi liniștit și distorsionat.

Optica de citire este reglată din fabrică, iar capetele șuruburilor sunt umplute cu vopsea. Proiectionistul trebuie doar să schimbe lampa de citit fără a elibera priza.

Când scoateți lampa de citit, este necesar să apăsați ușor pe becul acesteia și să rotiți lampa în sensul acelor de ceasornic. La instalarea lămpii, este necesar să instalați proeminența îngustă a flanșei de fixare în canelura îngustă a cartușului și să rotiți lampa în sens invers acelor de ceasornic.

Verificarea și reglarea opticii de citire după curățare
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ki elementele sale sunt realizate folosind un film de control special și inele de control (vezi p. 426). În lipsa acestora, ajustarea se face vizual (ochi) în următoarea ordine.

Tensiunea filmului încărcat verifică locația corectă a rolei de pâslă de presiune. Ambele margini ale filmului trebuie să fie întinse în mod egal.

Apoi este centrată lampa de lectură aprinsă (curată și cu contact bun) aprinsă, ceea ce realizează luminozitatea și uniformitatea iluminării cursei de citire. Pentru a face acest lucru, șurubul de prindere care ține cartușul lămpii este eliberat, iar locația sa corectă este controlată de luminozitatea maximă a punctului de pe pupila de ieșire a microobiectivului sau de cursa de citire pe fonogramă.

Claritatea cursei este asigurată prin focalizarea microlentillei cu piulița de reglare după slăbirea șurubului de strângere al suportului. Este important ca filmul să fie bine întins pe un tambur neted. Focalizarea microlentillei este efectuată cu ureche atunci când săriți peste un film cu înregistrarea sunetului de înaltă frecvență. Prin rotirea piuliței se obține un sunet puternic și distinct, după care se strânge șurubul de cuplare. Dacă focalizarea este efectuată vizual, atunci pentru o mai bună examinare a cursei, suportul cu ghidajul de lumină trebuie îndepărtat. Claritatea și poziția loviturii sunt bine de văzut prin lentilă.

Poziția corectă a cursei față de linia centrală a fonogramei se realizează prin mișcarea ușoară a suportului rolei de presiune cu filmul, care este asigurată prin rotirea piuliței despicate 4 (vezi Fig. 59, 6) după slăbirea strângerii acesteia. șurubul 3. În acest caz, fonograma filmului se mișcă în raport cu cursa de citire. Această reglare este verificată cu ureche, sărind peste film și cu ochii.

Dacă suportul microobiectivului din tub este fixat, atunci din cauza proeminenței de pe cadrul microobiectivului, cursa nu va fi oblică.

Ghidul de lumină este situat de-a lungul axei optice, astfel încât să nu atingă tamburul neted și lumina să cadă complet pe acesta. Un capăt al ghidajului de lumină trebuie să fie situat la o distanță de aproximativ 2 mm de film, iar celălalt trebuie să ofere fotografii.
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multiplicator mic punct de lumină. Acest lucru se realizează prin deplasarea ghidajului de lumină după slăbirea șuruburilor 6 și 7 care îl fixează, precum și prin atașarea corectă a suportului de ghidare a luminii pe platoul proiectorului. Controlul luminii care lovește fotomultiplicatorul 9 poate fi efectuat cu ochiul prin plasarea hârtiei albe pe pupila de ieșire a ghidajului de lumină.

Reglarea opticii de citire se efectuează de către persoane cu experiență suficientă și numai în caz de urgență, atunci când există încredere că amplificatorul, difuzorul, proiectorul de film și elementele opticei de citire sunt în stare bună, coloana sonoră a filmului este adecvată și echipamentul este alimentat cu tensiunea corespunzătoare.

Reglarea opticii de citire necesită atenție și timp considerabil, trebuie făcută în prealabil, înainte de începerea ședințelor.

Dezasamblarea microlentilului este strict interzisă. Pentru a evita reducerea volumului și distorsiunea sunetului, elementele optice ale opticii de citire trebuie protejate împotriva deteriorării mecanice și a contaminării.

Fotocelula

O fotocelulă este un nod cu un fotomultiplicator, care este necesar pentru transformarea vibrațiilor luminoase în vibrații de curent electric.

Fotomultiplicatorul din proiectorul de film KN-13 este marca FEU-1.

Fotocelula este dispusă în felul următor (Fig. 61), în micul platou al proiectorului de film se face un orificiu rotund, care este acoperit de un panou triunghiular din plastic 1 pe partea laterală a mecanismului de transmisie. Sunt două prize 2 cu piulițe. fixat în acest panou pentru instalarea și conectarea unui fotomultiplicator și există un orificiu.

Un alt panou rotund din plastic cu trei prize pentru conectarea furtunului foto de la amplificator este atașat de peretele frontal al carcasei proiectorului de film folosind clema 4.

Panourile sunt interconectate prin fire izolate, care sunt lipite de panoul furtunului foto pe o parte. Pe de altă parte, două fire ("catod" și 174

Pic. 61. Fotocelulă!

a - elemente fotocelule; b - circuit electric.

„anod”) sunt presate cu piulițe pe prizele panoului fotomultiplicator, iar al treilea fir („emițător”) trece prin orificiu și se termină cu un vârf pentru conectarea directă la contactul lateral al bazei fotomultiplicatorului.

' Pentru a evita sunete suplimentare în reproducerea sunetului de la interferența electromagnetică și lumina străină, bornele prizelor panourilor sunt închise cu capace 5, firele de plumb sunt ecranate (protejate) de o spirală de sârmă 3 conectată la corpul proiectorului, iar fotomultiplicatorul este închis de o carcasă cilindrică cu un orificiu pentru intrarea fasciculului de lumină modulat .

Dacă linia de conectare a fotomultiplicatorului este în stare bună, atunci când carcasa este îndepărtată, fotomultiplicatorul este îndepărtat cu grijă și se atinge mufa inferioară (cu dispozitivul de amplificare pornit), ar trebui să se audă un bâzâit și când vârful firului emițătorului este scurtcircuitat la carcasă, ar trebui să sară o scânteie. Funcția de funcționare a cablajului este verificată cu o lampă de testare când setul este oprit.

Fotomultiplicatorul trebuie instalat astfel încât fereastra sa să fie orientată spre ghidajul de lumină.

Înlocuirea sau îndepărtarea fotomultiplicatorului trebuie făcută
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conduceți cu fotohose-ul oprit. Pentru. Pentru comoditate, fotomultiplicatorul este mai întâi scos din prize, apoi rotit cu aproximativ 180 ° și firul emițătorului este deconectat.

Carcasa de protecție a fotomultiplicatorului este instalată astfel încât proeminența sa cheie să intre în fantă

Echipament electric

Echipamentul electric al proiectorului de film include colectoare de curent conectate între ele prin fire și elemente electrice care servesc la pornirea și oprirea proiectorului de film și pentru iluminarea sălii.

Echipamentul electric al proiectorului de film KN-13 (Fig. 62) constă dintr-un motor electric, lămpi de film, un panou de alimentare, un comutator și un comutator.

Motorul electric este folosit marca DO-50M de tip asincron, proiectat pentru tensiune NO în curent alternativ monofazat, consumând 135 W și furnizând 1440 (1425) rpm și putere utilă la arbore de 50 W. Are două înfășurări în stator - funcționează și pornind cu un comutator centrifugal. Înfășurarea de pornire este necesară pentru a crea un câmp magnetic rotativ la pornirea motorului electric și este proiectată pentru pornirea pe termen scurt.

Comutatorul centrifugal este format din două lamele situate în capacul motorului electric, la care sunt lipite firele înfășurării de pornire, și un contactor disc cu două greutăți pe arborele rotorului motorului.

Când motorul nu este pornit, contactorul închide lamelele înfășurării de pornire. La pornirea motorului electric, înfășurările de lucru și de pornire sunt pornite simultan. Când rotorul atinge o anumită turație (aproximativ 1000 rpm), greutățile sub acțiunea forței centrifuge deturnează contactorul din lamele, care deschide contactele.

Motorul electric este conectat printr-un bloc adaptor, ceea ce este convenabil atunci când îl opriți pentru inspecție sau reparație.

După cum am menționat deja, lampa de film K30X400 (K-22) este o lampă de proiecție, iar lampa de film K4KhZ (K-29) este o lampă de lectură.
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Pozițiile comutatorului 				Citește lampăMotorLamp lightWork lamps Proiector lampă
\ Dezactivat 1 	IFNR. 46 MOT°R MM 				••	
I 	II 				•••	
Í 	III'' hmJ•• 			•
1 	IV 				•••	

Puc 62. Schema echipamentului electric al proiectorului de film KN-13.

Două lămpi de lucru (auxiliare) ale mărcii STs-21 (NO la 8 W) luminează traseul filmului proiectorului de film, compartimentul de viteză și fereastra cadru.

Panoul de alimentare are o carcasă din plastic, pe care sunt fixate prize și pini încastrate, firele sunt lipite de ele.

Două prize întărite l., situate în partea de sus a panoului, sunt folosite pentru a conecta ștecherul firului cu două fire al lămpii lămpii de proiecție de film.
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Prizele „Zal” sunt folosite pentru a conecta o lampă de iluminat aala sau rezistența de balast (sarcină), care este necesară atunci când setul este operat de la o centrală de cinema. Mufele de intrare SW sunt folosite pentru a furniza energie dispozitivului de amplificare. Pentru acestea se folosesc știfturile încastrate armate și regulate 30 și NO in

conectarea de la un autotransformator a unui bloc (conector) a unui fir de alimentare cu trei fire (cu un singur miez comun) cu tensiuni de 30 (sau 33) și software c. Sunt folosiți doi pini de 4V încastrati separati pentru a activa o sursă de alimentare separată de 4V DC de la amplificator.

Întrerupătorul rotativ cu trei pachete (trei secțiuni) marca 2PP-45 este utilizat pentru a porni și opri într-o anumită secvență motorul electric, lampa de proiecție, lampa de citit, lampa de iluminat pentru hol și lămpile de lucru.

Fiecare pachet de comutatoare este un comutator separat montat pe un arbore pătrat comun care se termină într-un mâner.

Atunci când axa este rotită, contactoarele (pensete) din tablă de bronz, care nu sunt conectate electric între ele și sunt fixate pe plastic, se rotesc în același timp. Contactoarele închid sau deschid contactele prinse cu garnituri de plastic, la care sunt conectate fire (Fig. 63).

Pachetul A (vezi Fig. 62) este conceput pentru a aprinde și stinge lampa de citire (4 V), pachetul B este pentru motorul electric, lampa de hol și lămpile de lucru (NO c), iar pachetul C este pentru proiecția filmului lampă (30 sau 33 V).

Axa comutatorului este trecută printr-un suport, care este fixat pe un mic platou al proiectorului. Sub mânerul fixat pe ax, din lateralul filmului
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cale, există o scară (membrul) care indică patru poziții fixe sau poziții comutatoare: „Oprit”, „Motor”, „Proiecție” și „Motor”.

Comutatorul funcționează numai după ce alimentarea cu tensiune a proiectorului de film este ON și 30 (sau 33) V de la autotransformator și 4 V de la amplificator.

Când butonul comutator este în poziția OPRIT, lampa de hol și lămpile de lucru sunt aprinse, iar motorul, lampa de proiecție și lampa de citire sunt stinse.

În poziția Motor, motorul, lampa de hol și lămpile de activitate sunt aprinse, iar lămpile de proiecție și de citit sunt stinse.

Cu poziția „Proiectie” indicată în Fig. 62, motorul, lămpile de proiecție și de citit sunt aprinse, iar lampa de hol și lămpile de lucru sunt stinse.

În poziția a patra - „Motor” se observă același lucru ca și în poziția a doua. Acest lucru face posibilă săriți peste liderul filmului după terminarea proiecției.

Un comutator VK de tip comutator este conectat în paralel cu pachetul A. Acesta servește la aprinderea lămpii de citire indiferent de comutator, care este necesar la reglarea opticii de citire. Comutatorul este situat în vârful unui mic platou, deasupra obiectivului.

Inscripția „On. prin PB" înseamnă că acest comutator este oprit și lampa de citire este aprinsă de comutatorul pachetului. Inscripția „On”. înseamnă că întrerupătorul este pornit și comutatorul pachetului nu poate stinge lampa.

Echipamentul electric trebuie să aibă un întrerupător funcțional. La punctele de conectare și pe panoul de alimentare, contactele trebuie să fie fiabile și lipsite de oxidare. Motorul electric ar trebui să ia viteză fără a roti mecanismul proiectorului cu mânerul. Lampa de proiecție trebuie aprinsă numai când motorul este pornit.

Atât cablurile electrice din proiectorul de film, cât și cablurile de conectare trebuie să fie bine izolate, iar ștecherele și ștecherele trebuie să fie în stare bună și bine înfipte.

Cordon, coloană și masă ale setului KN-14

Cordonul de corecție (Fig. 64) este format din cinci pachete (prize) interconectate într-o cutie adaptor. Un singur cablaj 1 este conectat la autotransformator, două cablaje duble 4 și 5 sunt conectate la panourile de alimentare ale proiectoarelor de film și un cablaj dublu 6 este conectat la amplificator.

Orez. 64. Cordon de corecție.

Un cablaj separat 2 se termină cu un dispozitiv semi-automat, care este un comutator cu doi poli (PK-3) 3 pentru comutarea lămpilor de proiecție și de citit ale proiectoarelor.

Dispozitivul semi-automat asigură o tranziție clară de la un proiector (post) la altul. În același timp, publicul nu observă tranzițiile, proiecția filmului continuă continuu pe toată durata sesiunii.

Coloana (Fig. 65) este formată dintr-o țeavă de oțel de diametru mare /, care este conectată cu baza 2 și suportul 7 cu platforma 6 cu ajutorul flanșelor 3 și 8.

Baza coloanei are patru proeminențe și este fixată pe podeaua camerei de control. Suportul este atașat de flanșa superioară cu șuruburi și este articulat pe platformă cu ajutorul a doi arbori de osie 5. Acest lucru face posibilă

180

înclinați sau ridicați (reglați) proiectorul de film pe verticală, după care scena este blocată cu șurubul 4.

Deplasarea orizontală a proiectorului de film pentru a combina imagini de la două proiectoare de film pe ecran este asigurată de o anumită rotație a proiectorului de film pe site până când șurubul de fixare este strâns.

Greutatea coloanei 16 kg.

Dimensiunile proiectorului de film instalat pe coloana sunt 1600X 1300X X 1800 mm.

Masa cu dimensiunile 520X400X1000 mm si cu o greutate de 14 kg este realizata din otel coltar si are doua rafturi si patru picioare fixe. la podea. Deasupra

un amplificator este instalat pe raft și pe

jos - autotransformator. Sub coloana Fig-65, raftul de jos al mesei este atașat la

cutia principală a cordonului de corecție și în dreapta

picior de masă - comutator dispozitiv semi-automat.

, Desfășurarea și conectarea electrică a elementelor setului de echipamente KN-14

Pentru a asigura siguranța la incendiu, echipamentul cinematograf KN-14 este amplasat doar în sala de cinema.

Proiectoarele de film sunt montate pe coloane. Lanternele și casetele sunt atașate de proiectoare, arborii cardanici sunt cuplati.

Jumperul de corecție din amplificatorul 9DY-2 se deschide.

Difuzoarele sunt instalate pe părțile laterale ale ecranului, deasupra capetelor spectatorilor așezați.

Conexiune electrică - conectarea elementelor setului de echipamente cinematograf KN-14 se realizează cu ajutorul unui cordon de corecție conform schemei prezentate în fig. 66.
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Conectarea elementelor kit-ului se poate face numai prin rotirea completă a mânerului comutatorului din autotransformator în sens invers acelor de ceasornic și setarea mânerului comutatorului din proiectoare în poziția „Oprit”.

După verificarea conexiunilor efectuate, autotransformatorul este inclus în rețeaua electrică, adică firul de rețea este conectat ultimul la autotransformator. În cazurile în care tensiunea rețelei este necunoscută, în autotransformator este utilizat un panou de 220 V. Dacă voltmetrul arată o tensiune de aproximativ 50-60 V, atunci aceasta înseamnă că tensiunea rețelei este de 127 V, iar firul este comutat la panoul de 127 V.

Dacă lămpile din amplificator, autotransformator și proiectoarele de film se aprind, atunci se aplică tensiunea kit-ului.

Folosind mânerul comutatorului de pe autotransformator, tensiunea necesară pentru proiectoarele de film și amplificator este selectată folosind un voltmetru, NO V.

Înainte de a porni proiectorul de film, pentru a facilita pornirea mecanismului, acesta se întoarce de 2-3 ori cu un mâner.

Rotiți mecanismul proiectorului de film cu mâna stângă, cu mâna dreaptă rotiți butonul comutatorului mai întâi cu un sfert de tură în poziția „Motor” (motorul electric se va porni), apoi încă un sfert de tură la „Proiecție” ( cu excepția motorului electric, lămpile de proiecție a filmului și de citit se vor aprinde). După aceea, mânerul este îndepărtat.

Oprirea (oprirea) proiectorului de film se face prin rotirea mânerului comutatorului în orice direcție în poziția „Oprit”.

Dacă lămpile de lucru nu se aprind în proiectorul de film atunci când kitul este conectat, este necesar să verificați dacă dispozitivul prezintă tensiune pe autotransformator. Lipsa tensiunii se poate datora unei defecțiuni a autotransformatorului siguranței, unei lipse de contact în bloc, ștecher sau din cauza unei ruperi a firului de conectare. Toate acestea se verifică cu o lampă de test 220 sau 127 la 25 wați.

Dacă lampa de proiecție nu se aprinde când butonul comutator este setat pe „Proiectie”, trebuie să deconectați proiectorul de la panoul de alimentare al proiectorului.
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Pic. 66. Schema schematică a echipamentului electric al setului KN-14.

cablul lanternei, scoateți felinarul, deconectați blocul de fire de 110/30 V de la autotransformator și conectați ștecherul felinarului direct la autotransformatorul de 30 V. Dacă lampa nu se aprinde, atunci este inutilizabilă sau firul sau priza de conectare este defectă.

Dacă comutatorul nu pornește lampa de proiecție, atunci prin dezactivarea temporară a proiectorului, puteți schimba firele lămpilor de citire și de proiecție la bornele acestuia. În acest caz, lampa de citit ar trebui aprinsă cu comutatorul VK.

Dacă lampa de citit nu se aprinde când comutatorul este în poziția „Proiectie”, trebuie să vedeți dacă lămpile din amplificator luminează. Lipsa căldurii se poate datora unei siguranțe defectuoase în amplificator.

Dacă amplificatorul funcționează, atunci prin intermediul unui scurtcircuit, prezența tensiunii este verificată pentru o scânteie la prizele „4 V” ale panoului său și apoi în blocul firului conectat. Dacă a fost găsită o scânteie în aceste locuri, trebuie să verificați tensiunea în cartuş. Pentru a face acest lucru, lampa de citire este îndepărtată și, în poziția „Proiectare” (sau pornirea lămpii de citire), contactele din cartuș sunt închise cu o șurubelniță. Prin urmare, dacă este detectată o scânteie în cartuş, este furnizată energie, iar lampa de citire este defectă.

Trebuie amintit că. deschideți prize și ștecheri
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ștecherele pot fi verificate pentru defecțiuni numai folosind o lampă de testare.

Dacă în cazuri extreme este necesară inspectarea și repararea comutatorului, atunci această lucrare este efectuată de un proiectionist înalt calificat. În primul rând, cu proiectorul de film dezactivat, firele sunt deconectate de la comutator, apoi comutatorul este dezasamblat și asamblat în poziția „Proiecție”. Apoi, folosind o lampă de test, verificați întrerupătorul și firele de conectare din proiectorul de film. Apoi firele sunt conectate la comutator și funcționarea acestuia este verificată sub tensiune.

Este necesar să vă asigurați că carcasa proiectorului de film nu este alimentată cu 110 sau 30 (33) V.

Pregătirea proiectorului de film pentru funcționare, încărcare și afișare a filmului

În fiecare zi, înainte de încărcarea filmului, pentru a preveni deteriorarea acestuia și pentru a asigura funcționarea normală a proiectorului de film, se efectuează inspecția 01 - pregătirea proiectorului de film pentru funcționare, adică se verifică următoarele:

1) 	starea tehnică și curățenia rolei, inserția înlocuibilă, patinele de presiune și glisiere semicirculare ale canalului de film, role de ghidare, tamburi dinți, rolă de susținere, plăci de ghidare, rolă de pâslă sub presiune, tambur neted și role de stingere a flăcării. În același timp, piesele sunt curățate, după care șterg părțile interne ale carcasei compartimentului angrenajului și carcasa proiectorului;

2) 	funcționalitatea și instalarea corectă a casetelor;

3) 	ușurința de rotire a tuturor rolelor și a stabilizatorului de viteză, mobilitatea rolei canalului de film, patinele de prindere, glisiere semicirculare, acțiunea rolelor de reținere, presiune și arc;

4) 	ușurința de rotație a mecanismului proiectorului și acțiunea mecanismului de setare a cadrului;

5) 	funcționarea supapei de lumină, reglarea corectă a obturatorului, funcționarea clapetei antifoc și ușurința de rotație a transmisiei și mecanismelor malteze;
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6) 	acţiunea bobinatorului şi desfăşurării;

7) 	prezența unui mecanism de ulei maltez în cutie;

8) 	fiabilitatea contactelor în echipamentul electric al proiectorului de film și în firele de conectare;

9) 	lentilă, oglindă, condensator, microlentila și ghidaj de lumină și, dacă este necesar, ștergeți-le (cu o cârpă curată de flanel);

10) 	instalarea proiectorului pe ecran și reglarea sistemului de iluminare și proiecție, dacă este necesar, se înlocuiește lampa;

11) 	prezența sunetului pentru modulare (pieptene) și reglare a opticii de citire;

12) 	capacitatea de funcționare a rebobinatorului.

Lubrifierea proiectorului de film și rebobinatorului este prezentată în tabelul de mai jos. Protejează suprafețele de frecare ale pieselor de uzura rapidă, încălzire și gripare, asigură o mișcare ușoară, silentioasă și neîntreruptă a mecanismului, ceea ce garantează păstrarea copiilor de film și calitatea ecranării filmului.

Lubrifiere proiector de film local (individual) combinat - lichid si gros. Unsoarea lichidă se face cu o cutie de ulei, iar grăsimea groasă cu o spatulă.

Pentru lubrifierea lichidă a echipamentelor de proiecție a filmului se folosesc uleiuri: avtol-6 (AK-6), Industrialnoe-30 (mașină L), Industrialnoe-45 (mașină C), motor M, ax sau instrument de vaselină.

Pentru lubrifiere groasă se utilizează vaselină tehnică, grăsime (US-2), grăsime, constalină și unguent de grafit.

Uleiul trebuie să fie lipsit de impurități metalice, acizi și alcalii.

Înainte de ungere, se recomandă spălarea temeinică a pieselor în benzină sau curățarea kerosenului cu o periuță de dinți și apoi ștergerea.

După lubrifiere, uleiul în exces este îndepărtat din piesele și carcasa proiectorului de film cu o cârpă curată.

După curățarea pieselor mecanice, după ce v-ați spălat pe mâini, treceți la curățarea suprafețelor exterioare ale părților optice cu o perie moale și o cârpă curată de flanel.

Trebuie avut în vedere că uleiul și murdăria de pe film reduc iluminarea ecranului, reduc volumul și distorsionează reproducerea sunetului, făcând treptat filmul inutilizabil.
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Punct de lubrifiere 	Date de lubrifiere Tip ulei
Mișcarea malteză 1 	După 15 ore de funcționare - primele două schimburi de ulei într-un nou proiector de film și apoi la fiecare 25 de ore Avtol-6
Tampoane de bobinare și derulare - 	După 25 de ore Tehnic
vaselina 	_
Rulmentul (osia) bobinatorului 	AcelașiAvtol-6
Camere și o ceașcă de declanșator automat 	»»
Axele rolelor de stingere a flăcării 	»»
Rulment arbore cardanic 	»»
Manșonul unei plăci mobile o clemă -		
cine a simțit role 	»»
Bucșă manivelă 	»»
Bucșe de rebobinare 	»»
Axa rolului transversal al canalului de film 	După 50 de ore de funcționare"
Îmbinări ale arborelui cardanic 	La fel»
Marginile plăcii mobile		
ma seteaza cadrul 	»»
Dinți angrenaj proiector de film 	»»
Dinți angrenaj de rebobinare 	»Avtol-6 sau MS
Ghidaj cu rulmenti cu bile - 	Dupa 200 ore - Vaselina
role 	de lucru
Rulmenți cu bile		
rolă de pâslă 	Idem Idem
Rulment cu bile cu obturator automat 	»»
Combinație de rulmenți cu bile a tamburului și arborelui auxiliar 	După 500 de ore de funcționare (la revizie)"
Rulmenți cu bile de arbore		
bilizator 	La fel"
Rulmenți cu bile cu arbore electric		
motor 	»»
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Pătrunderea uleiului și murdăriei în părțile optice, așa cum sa menționat deja, reduce calitatea proiecției filmului și a reproducerii sunetului. Prin urmare, proiectorul de film este curățat înainte și după sesiune.

După ce ați pregătit, adică rebobinat și, dacă este necesar, reparat copia filmului, deschideți ușa carcasei proiectorului de film și, în funcție de starea tehnică a copiei, instalați o inserție înlocuibilă curată cu o glisă de piele intoarsa sau oțel în canalul de film. .

Încărcarea filmului (vezi Fig. 41) se realizează după cum urmează.

Mai întâi, deschideți ușa dreaptă a proiectorului, ușile casetei, canalul de film, caruciorul rolei de pâslă sub presiune și setați pârghia de setare a cadrului în poziția de mijloc, astfel încât, dacă cadrul iese din cadru, să nu fie nevoie să rotiți pârghie într-o direcție sau alta.

Apoi rola filmului, rebobinată la „început” cu stratul de emulsie scos, este plasată în caseta de alimentare pe butucul discului, astfel încât coloana sonoră să fie mai aproape de proiectionist, iar stratul de emulsie al filmului să fie cu fața la sursa de lumină.

După ce a introdus filmul oarecum înclinat în canalul de foc și l-a scos în afară aproximativ 1,5-2 m prin rolele de stingere a flăcării ale canalului, caseta este închisă. După rotunjirea rolelor de ghidare, filmul este plasat pe dinții părții superioare (de tragere) a tamburului combinat. Apoi, după ce au rotunjit placa de ghidare, fac o buclă care nu ajunge la 10-15 mm până la placa superioară fixată pe corpul proiectorului de film. Și, în cele din urmă, după ce a rotunjit rola de ghidare transversală, filmul este încărcat în canalul de film, combinând cadrul liderului filmului „Încărcare în fereastră” cu fereastra cadru a proiectorului de film, iar filmul este plasat pe dinții tobei de salt, unde, după ce canalul este închis, filmul este ținut de diapozitive semicirculare.

După toba de săritură, după ce a făcut o buclă, filmul este trimis la partea de sunet a proiectorului. Aici, o rolă liniștitoare, o rolă de presiune din pâslă, un tambur neted sunt îndoite în jurul lui (cu cadrul „Încărcare în bloc”) și suprapuse rolelor de tragere și arc; coborând rola de presiune, filmul este aplicat pe dinții părții de protecție (reținere) a combinatului.

187

tambur, pentru care rola de sustinere se ridica prin apasarea manetei din stanga tamburului.

După ce a trecut filmul prin rolele de stingere a flăcării, acesta este plasat pe manșonul discului detașabil liber al bobinatorului casetei de primire, unde este înfășurat împreună cu discul în sensul acelor de ceasornic.

Pentru a verifica încărcarea corectă a filmului, puneți mânerul pe ax și faceți-l de câteva rotații în sensul acelor de ceasornic. În același timp, o fereastră de cadru este observată printr-o fereastră de cadru iluminată de o lampă de lucru, în care ar trebui să apară un cadru de conducere cu inscripția „Porniți motorul”.

Dacă cadrul filmului nu este aliniat cu fereastra cadrului, atunci manivela mecanismului proiectorului de film este rotită cu mâna stângă, iar pârghia de setare a cadrului este rotită cu mâna dreaptă, observând prin fereastra cadrului. După ce v-ați asigurat că filmul este înfășurat de bobinator, ușile casetei de primire sunt închise.

După ce ați început să afișați filmul, ar trebui să ajustați claritatea imaginii de pe ecran în funcție de primele sale inscripții și, dacă este necesar, să eliminați „cadru”.

După ce ne asigurăm de proiecția normală a filmului și de mișcarea filmului, ușa proiectorului este închisă și mișcarea filmului este observată prin geamurile sale vitrate în timpul demonstrației piesei.

Asigurați-vă că opriți proiectorul dacă modificați dimensiunea buclei. Nu le puteți modifica dimensiunea în timp ce filmul este în mișcare.

Pe parcursul întregii sesiuni, este necesar să se monitorizeze calitatea proiecției filmului și a reproducerii sunetului, mărimea tensiunii pe voltmetrul autotransformatorului și mișcarea filmului.

Nu trebuie să vă lăsați dus de sunet puternic, deoarece acesta va fi distorsionat. Pentru a-l controla, se folosește un indicator (lumină neon) în amplificator, care nu ar trebui să clipească și să ardă des.

Când afișați filme uzate, trebuie să utilizați controlul de ton disponibil în amplificator (rotiți-l în sensul acelor de ceasornic).

Când filmul se rupe, demonstrația nu este oprită, ci doar proiectorul este oprit temporar și luminile din sală sunt aprinse. Din filmul rămas pe desfășurator, scot capătul (1,5-2 lungime), îl încarcă și, punându-l pe disc la sfârșitul filmului,
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extractor, comprimați ambele capete. În această poziție, rotind discul în sensul acelor de ceasornic, înfășurați locul pauzei și porniți proiectorul. Filmul este lipit împreună numai atunci când este rebobinat.

După ce ați sărit peste o parte a filmului, înainte de a încărca următoarea parte, inserția înlocuibilă a canalului de film este îndepărtată, vizualizată și curățată de funingine și praf.

După afișare, copia filmului trebuie verificată și derulată înapoi la „început”.

Pe instalația de film KN-14, filmul este prezentat după cum urmează (vezi Fig. 66).

După încărcarea filmului în proiectorul de film I, comutatorul dispozitivului semi-automat este setat în poziția „Proiector I”. Apoi comutatorul de pachet al acestui proiector de film este rotit în poziția „Motor”, apoi în poziția „Proiecție”.

În timp ce proiectorul de film I rulează, următoarea parte a filmului este încărcată în proiectorul de film II.

Când primul punct de semnal de la sfârșitul piesei apare în colțul din dreapta sus al ecranului, comutatorul de pachet al proiectorului de film II este rotit de două ori - în poziția „Proiecție” (numai motorul electric va funcționa).

Când pe ecran apare cel de-al doilea punct de semnal, comutatorul dispozitivului semi-automat este setat în poziția „Proiector II”, datorită căreia lămpile de proiecție a filmului și de citire de pe proiectorul de film II se aprind, iar pe proiectorul de film. Eu se opresc.

După ce bobinatorul de pe proiectorul de film I a înfășurat întreaga porțiune a filmului, comutatorul proiectorului este rotit în poziția „oprit”, porțiunea este scoasă de pe disc și transportată pentru derulare și depozitare.

Caracteristici distinctive ale echipamentelor de proiecție a filmelor KN-15 și KN-16

Instalațiile de film KN-15 și KN-16 reprezintă o nouă modernizare a proiectoarelor de film de tip KN, care a fost realizată de Uzina din Minsk împreună cu NIKFI.

La aceste proiectoare de cinema, lampa de proiectie este realizata impreuna cu o usa de proiector din stanga turnata si este prevazuta cu
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două lămpi de proiecție de film. Când o lampă se stinge, folosind maneta și comutatorul, puteți instala și aprinde rapid o altă lampă fără a opri sesiunea.

Proiectoarele de film sunt adaptate atât pentru proiecția convențională, cât și pentru ecran lat și casetă. Pentru a face acest lucru, proiectorul de film este echipat cu un atașament anamorfic și trei ferestre de cadru cu eliberare rapidă. Atașamentul anamorfic este ținut într-un suport special de înclinare care este montat cu baionetă pe proiector. Fereastra cadru corespunzătoare este luată dintr-un buzunar special de pe peretele din spate al proiectorului și introdusă în canalul de film cu proeminențe de etanșare către oglindă.

În loc de un jumper în blocul de cabluri de conectare și un pin pe panoul de alimentare, există un fir comun de 110/30 V în circuitul electric al proiectorului.

Proiectoarele de film sunt echipate cu două mânere de transport.

La comandă specială, proiectoarele de film sunt produse cu casete cu o capacitate de 600 m de film și cu un design modificat al bobinei și al derulării. Carcasa casetei este mare.

Caracteristici distinctive ale echipamentelor de proiecție a filmelor KN-11 și KN-12

Seturile de cinema KN-T (stație simplă) și KN-12 (stație dublă) au fost produse până în 1965, iar echipamentul lor nu diferă foarte mult de decorurile de cinema KN-13 și KN-14.

Principala caracteristică distinctivă a proiectorului de film KN-11 este jumătate din fluxul luminos util - 250 lm atunci când lampa de proiecție a filmului este alimentată cu o tensiune de 30 V și 350 lm - la o tensiune de 33 V.

Motivele pentru aceasta sunt: 1) absența unui reflector sferic, 2) utilizarea unei oglinzi plate tăiate în trei părți - un filtru de căldură care absoarbe o parte semnificativă a fluxului luminos, 3) utilizarea lentilelor neacoperite în condensator, 4) utilizarea unei lentile mai puțin rapide cu un diametru exterior

190

rame 52,5 mm și 5) utilizarea obturatorului cu un unghi mare al lamelor (94°).

Datorită modificărilor de mai sus la proiectorul de film, comutatorul electric a fost mișcat ușor în jos și înainte, comutatorul lămpii de citit a fost mutat spre stânga, iar părțile care reproduc sunetul au fost mutate în sus. Fereastra de lumină din peretele frontal al proiectorului de film este ceva mai mică și are un obturator.

Proiectorul de film nu are o supapă de lumină și un scut de siguranță pe peretele superior al carcasei.

Pentru modernizarea proiectorului de film KN-11, pentru a crește fluxul luminos util, se produce un set de componente și piese KM-1 și pentru afișarea filmelor pe ecran lat - KM-2.

CAPITOLUL VI

Proiectoare mobile de film pentru filme 1v"iiiiiitre

Glisoarele de film înguste de 16 mm sunt utilizate pe scară largă în mediul rural, în instituțiile de învățământ, în transport și în armata sovietică.

Cinematograful de film îngust are o serie de avantaje. Filmele folosite în el sunt sigure în ceea ce privește focul. În acest sens, motorul cinematograf poate funcționa în încăperi care au cerințe mai mici de siguranță la incendiu. O peliculă îngustă cântărește de aproape șase ori mai puțin decât un film de 35 mm (normal) și are lungime și volum mai puțin. Dacă, de exemplu, un film de lungime completă pe film de 35 mm are o greutate de 22 kg și o lungime de 3000 At, atunci pe un film îngust este de 4 kg și 1200 m. Este convenabil pentru transport și depozitare.

Mutatorul de film cu film îngust folosește role de 600 de metri, care dețin până la șase părți dintr-o copie a filmului. Un lungmetraj de 16 mm constă, de obicei, din două role de 600 de metri și, prin urmare, poate fi afișat pe un motor de film cu o pauză, în timp ce un film de 35 mm pe un proiector de film are nevoie de 9-10 pauze.

Echipamentul de proiecție a filmelor pentru afișarea filmelor înguste are un dispozitiv mai simplu și o greutate semnificativ mai mică.

Introducerea pe scară largă a filmului îngust simplifică întreținerea echipamentelor, facilitează munca proiectioniștilor, oferă statului mari economii la costurile de transport și fonduri pentru construirea de săli de echipamente de film, face posibilă deservirea așezărilor greu accesibile etc. Imprimarea și prelucrarea foto a ferestrelor de film înguste
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Pius sunt produse de multe ori mai rapid în copiatoarele de film decât în cele late.

Cu toate acestea, utilizarea unui film de dimensiuni mici necesită o creștere mare a imaginii de pe ecran, o scădere a vitezei filmului în proiectorul de film, ceea ce provoacă defecte în proiecția filmului (granularea imaginii) și reproducerea sunetului (frecvență insuficientă). interval atunci când difuzați filme cu o coloană sonoră optică). Ca urmare, se impun cerințe suplimentare privind calitatea filmului, tipărirea copiilor de film și echipamentele de film.

Munca oamenilor de știință sovietici a rezolvat practic problemele cinematografiei înguste, iar deficiențele în utilizarea filmului îngust au fost aproape eliminate.

Set de echipamente cinematografice mobile cu film îngust „Ucraina-4”

Setul cinematograf Ukraine-4 este conceput pentru a afișa filme convenționale alb-negru și color de 16 mm cu coloane sonore optice sau magnetice în săli cu o capacitate de până la 250 de spectatori.

Setul de mutare a filmului include (Fig. 67):

1) 	proiector de film 1 marca PP16-4;

2) 	amplificator 3 marca 90U-2 cu atașament de amplificare 7U-17 și fotomultiplicator FEU-2, putere de ieșire 10 W\

3) 	difuzor 2 25AJ3 cu două capete 4A-18-A;

4) 	autotransformator 4 marca CAT-15 sau CAT-16;

5) 	ecran 5 marca EPP-2M sau EPB-S2.6.''

În timpul transportului, proiectorul de film este instalat și asigurat într-o cutie de lemn separată, care conține, de asemenea, diverse accesorii și unelte. Amplificatorul este într-o altă carcasă din lemn. Valisa pentru difuzoare conține două capete de difuzor cu un cablu de conectare lung de 15 m. La ea sunt atașate două role - pentru 600 și 120 m de film, o bobinatoare manuală (înfășurator manual G6OM-4 și suport 16PT-3) și sunt așezate cabluri de conectare. . Autotransformatorul este montat într-o carcasă separată de oțel cu o ușă. Elemente ale mișcării filmului
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Orez. 67. Un set de motor de film îngust „Ucraina-4”, pregătit pentru transport.

se păstrează la transport în huse de protecție din material dens.

Pentru a deservi așezările din zonele neelectrificate, motorul cinematograf este echipat și cu o centrală cinematografică.

Setul de mufa film poate fi alimentat cu curent alternativ monofazat de la o sursă de alimentare de 127 sau 220 V, consumând aproximativ 650 de wați.

Greutatea unui set de dispozitive de mișcare a filmului cu film îngust fără o centrală cinematografică este de 78-82 kg (un proiector de film într-o valiză este de 22 kg, un amplificator într-o valiză este de 16 kg, un difuzor este de 17 kg, un autotransformator este de 17 kg. 13,5 kg sau 9,5 kg și un ecran din pachet este de 13,5 kg).

Caracteristicile tehnice ale proiectorului de film PP16-4

Se produce proiector de film PP16-4 (proiector mobil pentru filme de 16 mm, al 4-lea model)

Fabrica de echipamente de film Odesa.

Sursa de lumină din proiector este o lampă de proiecție a filmului K30X4Ò0 (K-22).

Sistemul de iluminare și proiecție utilizează un condensator cu trei lentile, un reflector și o lentilă de proiecție a filmului cu șase lentile marca PO-109-1 cu / = 5 cm.

Fluxul luminos util al proiectorului de film este de 250 sau 400 lm (când lampa este aprinsă cu o tensiune de 30 sau, respectiv, 33 V).
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Un motor electric cu condensator monofazat asincron este folosit ca unitate - marca EAO-18.

Mecanismul de transmisie este asamblat în principal conform schemei seriale.

Calea filmului folosește două tamburi cu 12 dinți și un canal de film drept cu un șirag de arc.

Mecanismul mișcării intermitente este clapeta.

Obturatorul este un disc cu două lame.

Bobinator și derulator combinate, în funcție de greutatea rolei.

Conducerea la bobinator este rigidă, angrenaj.

Stabilizator de viteză cu două brațe cu amortizare a uleiului.

Optică de citire fără fantă, cu lentile cilindrice și o lampă K4KhZ (K-29).

Pentru a reda filme cu o coloană sonoră magnetică, proiectorul de film este echipat cu un atașament magnetic cu un cap magnetic de dimensiuni mici MG-14V.

În mecanismul de setare a cadrului, fereastra cadrului și lentila se deplasează în raport cu cadrul filmului.

Capacitatea bobinelor este de 600 sau 120 m. Rebobinarea filmului se realizează printr-un rebobinator manual separat.

Proiectorul de film consumă energie electrică de 500-600 wați la tensiuni software și 30 (sau 33) VAC și 4 VDC.

Dimensiuni proiector de film 210X515X340 mm.

Greutate proiector de film 15 kg (fara role si carcasa).

Proiectorul de film PP16-4 (Fig. 68) este format dintr-un aliaj de aluminiu turnat:

a) 	un cap (corp sau carter) / cu un traseu de film, un mecanism de angrenare și o parte sonoră;

b) 	corpul mecanismului clapetă 3 cu canal de film și suport pentru lentile;

c) 	felinar 4 cu o parte de iluminat, un motor electric* si echipament electric.

Capul este atașat la baza ștanțată 2 și la aceasta - corpul mecanismului cu clapetă. Lanterna este atașată la baza și corpul mecanismului cu clapetă. Un suport de derulare este atașat la cap, iar o cutie de viteze cu un suport pentru mulinet este atașată la lanternă. Pentru
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Pic. 68. Proiector de film montat pe un amplificator.

comoditate atunci când transportați și instalați un proiector de film, brațele sunt pliate, unul dintre ele este blocat și folosit ca mâner.

În timpul funcționării dispozitivului de deplasare a filmului, proiectorul de film, cu baza sa cu patru picioare de cauciuc, este instalat și montat pe un amplificator având un dispozitiv de ridicare a axei optice de proiecție a filmului până la 15°. Datorită faptului că fotomultiplicatorul este instalat direct în amplificator, unde fluxul de lumină modulat provine din partea de sunet a proiectorului de film, kitul nu include un furtun foto.

Filinoprotyazhny proiector de film PP16-4

Traseul de film al proiectorului de film este deschis (Fig. 69). Constă în tragerea a 3 și întârzierea a 8 tamburi, ținând 9, 2 și ghidajele 10
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role, canal de film 13, prindere 12, tambur neted 4, presiune 5, cu arc 7 și role liniștitoare 6, derulator 1 și bobina I.

Din bobina de sus, filmul, rebobinat la "început" cu un strat de emulsie la ecran și perforații către proiectionist, se desfășoară în sensul acelor de ceasornic, ocolește tamburul de tragere, unde este ținut de role de susținere. După ce a făcut o buclă (10-12 cadre), filmul intră în canalul de film, unde este tras intermitent de un pieptene cu clapetă.

Din canalul de film, făcând din nou o buclă (6-8 cadre), filmul intră în unitatea de sunet. Aici se înfășoară în jurul rolelor de confort și de prindere, a tamburului neted și a rolei cu arc.

După aceea, filmul se învârte în jurul tamburului de întârziere, pe care este ținut de role de susținere, trece de-a lungul rolelor de ghidare și este înfășurat în sensul acelor de ceasornic pe bobina inferioară.

Din partea de jos a tamburului neted, la capul proiectorului de film este atașat un atașament magnetic, care servește la producerea de filme cu o coloană sonoră magnetică.
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Distanța de la fereastra cadru până la cursa de citire atunci când filmul este încărcat corect este de 26 de cadre, iar de la fereastra cadru la capul magnetic - 28 de cadre.

Dispozitiv, principiu de funcționare și reglare a componentelor, mecanismelor și sistemelor proiectorului de film PP16-4

Tamburi și role dințate

Proiectorul de film are două tamburi cu 12 dinți, care se rotesc în sens invers acelor de ceasornic - trag și întârzie.

Tamburul de tragere servește la tragerea filmului din bobina de sus și la introducerea acestuia în canalul de film. Tamburul de întârziere limitează tracțiunea bobinatorului, protejează filmul de smucituri, asigurând bucla constantă în partea sonoră.

Deoarece o peliculă sonoră de 16 mm are perforații pe o parte, fiecare tambur (Fig. 70a) are dinți doar pe o parte. Tamburul este prefabricat, este format din oțel și piese cromate: un corp 1 cu pervaz, un inel 3 și o flanșă (lateral) 6. Inelul sub formă de disc cu dinți este prins între corp. si flansa. Pentru a preveni deplasarea inelului, se face o gaură în el, în care intră bolțul 4, fixat în corp. Corpul și flanșa au curele de lucru exterioare care ating filmul. Centura lată atinge perforația, iar cea îngustă atinge decalajul dintre imagine și coloana sonoră.

Pentru a fixa tamburul de locașul arborelui, există un orificiu filetat pe partea laterală a corpului său, în care este înșurubat și îngropat șurubul de blocare 2. Pentru a facilita fixarea tamburului, partea proeminentă a arborelui este făcut ondulat sub formă de nasture 5.

Datorită scopului diferit al tamburelor, care determină condiții diferite de angrenare a dinților lor cu perforațiile peliculei, acestea au un diametru inegal al curelelor de lucru și un pas al dinților: pentru tamburul de tragere, acesta din urmă este de 7,61 mm. , pentru tamburul de întârziere, 7,5 mm.
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Diametrul tamburului de întârziere este cu 0,3 mm mai mic decât cel de tragere.

Pentru a distinge tamburele, o canelură inelară este prelucrată pe capătul din spate al corpului tamburului de întârziere și nu există una, ci două găuri în inelul dințat.

Dacă tamburele dintate sunt rearanjate, atunci filmul de pe ele (în special pe întârziere) nu este reținut și se deteriorează.

Designul pliabil al tamburelor face posibilă realizarea dinților acestora dintr-un material mai rezistent la uzură decât corpul tamburului, precum și schimbarea inelului dințat uzat.

Pentru a păstra filmul, tamburele trebuie să fie curate, cu dinți și curele utili, corect și ferm fixate de arbori.

Sunt 10 clipuri în proiectorul de film.

Rolele de susținere (sau de ghidare) servesc pentru a ține filmul pe tamburele dințate și pentru a o ghida. Lângă fiecare tambur sunt instalate două role.

Trei role - aceleași, prefabricate, din oțel, cromate, pe bile (vrac). Bilele 8 sunt plasate în carcasa 9 și se rostogolesc de-a lungul unui manșon special 7, care alcătuiesc împreună rulmentul cu bile. Ca și pe tambur, pe corpul rolei sunt curele de lucru.

Rola este montată lejer pe axa 12 și este ținută de marginea tamburului dințat. Pentru a elimina jocul axial în spatele rolei pe axă, un inel de blocare 11 este întărit cu un șurub 10.

Pentru a scoate rolele, trebuie mai întâi să scoateți tamburul de viteză.

Unul dintre rolele de prindere de la tamburul de întârziere, montat pe corpul amortizorului de ulei, are un diametru mai mic. Este neseparabila si nu se roteste pe bile, dar are doua bucse bronz-grafit.

Astfel de bucșe sunt impregnate cu ulei și îl rețin bine, drept urmare pot funcționa mult timp fără lubrifiere și au proprietăți bune anti-frecare.

Axele cu role rotative sunt instalate astfel încât să fie posibilă încărcarea liberă a filmului, care
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Pic. 70. Tambur dinţat şi rolă de susţinere în secţiunea (a); role de ghidare pe o pârghie cu arc (6).

care se ține pe tobe datorită tensiunii și elasticității sale.

Pe tamburele dintate în direcția transversală, filmul este ținut pe o parte de flanșa tamburului, iar pe cealaltă parte de flanșa rolei.

Pentru confortul încărcării filmului, flanșele tamburelor dințate și rolelor de susținere au o formă conică.

Pentru a preveni încărcarea sau captarea incorectă a filmului de către partea nefuncțională a tamburului (în cazul buclelor crescute), în apropierea tamburilor de tragere și de întârziere sunt instalate console de blocare (film-shooters).

Pentru a asigura direcția corectă a filmului, este necesar să se fixeze cu precizie atât tamburele dintate, ȚaK, cât și rolele de susținere. Pentru a face acest lucru, mai întâi slăbiți șurubul de fixare a tamburului și șuruburile inelelor de reținere, apoi, ținând arborele, mutați tamburul până la eșec pe corpul proiectorului și fixați-l, apoi, după ce s-au eliminat golurile axiale ale rolelor, fixați inelele lor de reținere.

Rolele de ghidare, care sunt situate între tamburul de întârziere și bobina de preluare, servesc la ghidarea filmului și pentru a o proteja de
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contactul cu baza și lampa proiectorului de film.

Aceste role sunt asemănătoare rolelor de susținere, sunt din oțel și cromate, se rotesc pe bile, au doar laturi pe ambele părți și sunt ținute pe axe de capetele șuruburilor cu mufa.

Dintre cele trei role de ghidare, două 1 și 4 (Fig. 70, b) sunt amplasate pe o pârghie reglabilă (cărucior) 6, cu arc, care compensează mai bine smucirile bobinatorului și asigură tensiunea filmului.

Arcul pârghiei tinde să rotească pârghia de pe axa șurubului 5 în sensul acelor de ceasornic până se oprește.

În timpul demonstrației filmului, datorită tragerii bobinatorului, pârghia cu role învinge rezistența arcului, se rotește ușor în sens invers acelor de ceasornic și înfășoară arcul. Deoarece, atunci când pârghia este rotită, fiecare dintre role trage sau eliberează filmul cu o anumită cantitate, smuciturile care decurg din bobinator sunt bine netezite.

Pentru a crește forța arcului, rotiți sectorul 3 în sensul acelor de ceasornic slăbind șurubul de fixare 2.

Cu reglarea corectă a bobinatorului și a protecției pârghiei rolei de ghidare, în timpul demonstrației filmului, pârghia ar trebui să fie între opritoare în poziția de mijloc.

Pe lângă rolele de susținere și ghidare, proiectorul de film are încă trei role în partea de sunet. Acestea sunt role de presiune, amortizare și cu arc, care, la fel ca rola de susținere mică, au bucșe din bronz-grafit.

Pentru autoinstalare conform filmului, ghidajele și rolele mici au degajări axiale mari (1,5–2 mm).

Pentru a păstra filmul, toate rolele trebuie să fie în stare bună, curate și ușor de rotit. Pentru a asigura ușurința de rotație a rolelor, bucșele acestora trebuie lubrifiate cu ulei de ax sau de os după 40-50 de ore de funcționare, iar bilele de role - după 150 de ore.

Dacă rolele de pe bucșe se rotesc strâns, atunci acestea sunt scoase din proiector și spălate în benzină, iar după ștergere și uscare, sunt scufundate în ulei timp de 30-40 de minute pentru a-și impregna bucșele din bronz-grafit. Instalați rolele după ce le ștergeți bine și axele pe care se rotesc.

201

Dinții tamburului uzați, deteriorați sau murdari deteriorează perforațiile filmului. Curelele de rulare deteriorate, uzate sau murdare ale tamburelor și rolelor dintate strică suprafața filmului,

Canal de filme

În proiectorul de film PP16-4, canalul de film este montat pe corpul mecanismului clapetă și combinat cu mecanismul de setare a cadrului și suportul pentru obiectiv.

Se compune dintr-o placă /, plăci fixe 8 și mobile 7, două linii de film 5, 6 și o ușă 9 cu un cadru de prindere 11 (Fig. 71).

Placa servește ca bază a canalului. Este înșurubat cu două șuruburi înecate (în cele mai recente modele de proiectoare de film ținute de arcuri lamelare) pe corpul mecanismului cu clapă.

Placa, ca tamburele și rolele, are două ghidaje pe care le atinge filmul, o fereastră de lumină (fereastra cadru în cele mai recente modele de proiectoare de film) și o fantă verticală pentru trecerea dinților grappului. Partea dreaptă a plăcii are adâncituri pentru partea mobilă.

Partea fixă este realizată sub forma unei bare dreptunghiulare, care se fixează cu două șuruburi pe corpul mecanismului cu clapetă 4, lângă placă.

Placa mobilă este realizată sub forma unei bare de colț cu două picioare, cu ajutorul căreia se fixează cu șuruburi pe arcuri spiralate ușoare de mareele carcasei mecanismului clapetă de pe cealaltă parte a plăcii. Pentru a elimina autodeșurubarea, capetele șuruburilor de fixare sunt tăiate din lateral. Placa mobilă apasă filmul pe cel fix cu o forță de 10-15 g, ceea ce elimină oscilația orizontală a filmului micșorat în canal, asigurând stabilitatea imaginii pe ecran.

Pentru a asigura rezistența la uzură, două plăci din aliaj dur VK-6 sunt lipite pe placa mobilă cu lipici BF-2, iar toate părțile canalului sunt acoperite cu un strat gros de crom.

Ghidurile de film sunt suporturi de ghidare (viziere, scuturi) având suprafețe concave cu rotunjiri, ceea ce exclude posibilitatea deteriorării imaginii și coloanei sonore a filmului.

202

Pic. Fig. 71. Canal de film cu suport pentru lentile și mecanism de reglare a ramei: a - deschis; b închis.

atât prin corpul mecanismului clapetă cât și prin ghidajele de film în sine.

Ușa canalului de peliculă, realizată din aliaj de aluminiu, este conectată pivotant de corpul mecanismului cu clapetă prin intermediul a două balamale (lagăre) 2 și a unei axe. Un cadru de prindere este atașat la ușă pe arcuri spiralate cu două șuruburi. Aceasta asigură o frânare constantă, printr-o forță de 40-50 g, a filmului în canal, care este necesară pentru stabilitatea verticală a imaginii de pe ecran.

Rama are o fereastră de cadru de 12 9,6X7,16 mm (în cele mai recente modele de proiectoare de film există o fereastră de lumină), o fantă pentru intrarea dinților grappului și două ghidaje cu care atinge filmul.

În poziția închisă, ușa este ținută de un zăvor cu arc 15, care este fixat cu șuruburi și fixat pe corpul proiectorului de film. Canalul de film este deschis de pârghia 20, care este împinsă către felinar, datorită căruia zăvorul cu arc eliberează ușa.
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Pentru a conserva filmul și pentru a asigura o claritate uniformă a imaginii pe ecran, este important ca părțile canalului de film să fie curate, fără uzură și deteriorare și ca dispozitivul de blocare să fie reglat.

Cadrul de prindere, laturile mobile si fixe, ghidajele placa si filmul se curata cu o perie sau placa (razuitoare) din plastic, lemn sau metal moale. Murdăria blocată pe marginile ferestrei cadru este vizibilă pe ecran într-o vedere mărită și strică imaginea. Murdăria colectată de pe partea mobilă o blochează.

În cazul uzurii laturii fixe, aceasta poate fi răsturnată.

În cazul frânării anormale a filmului în canal, este necesar să înlocuiți arcurile, să le întindeți sau să le scurtați (mușcând cu tăietoare de sârmă treptat o jumătate de tură).

Mecanism de setare a cadrului

Se știe că pasul de perforare a unei copii de film de 16 mm este egal cu pasul cadrului, deoarece există o perforație lângă fiecare linie de cadru. Dacă linia intercadru din toate filmările de 16 mm ar fi situată exact în mijlocul perforației, atunci imaginea de pe ecran ar fi întotdeauna în „cadru”. Cu toate acestea, din cauza inexactităților în aranjarea cadrelor în raport cu perforarea la imprimarea părților individuale ale copiilor de film de 16 mm, precum și din cauza micșorării copiilor și a uzurii dinților clapei ai unui proiector de film, cadrele pot să nu coincidă cu fereastra cadrului. .

Datorită faptului că deplasarea cadrului unui film de 16 milimetri în raport cu fereastra de cadru a unui proiector de film este nesemnificativă, într-un proiector de film cu film îngust mecanismul de setare a cadrului oferă o cantitate mică de schimbare - aproximativ ± 0,5 lsh.

În proiectorul de film PP16-4, imaginea care iese din „cadru” de pe ecran este eliminată prin deplasarea simultană a ferestrei cadrului și a lentilei în raport cu filmul.

Datorită mișcării ușoare a ferestrei ramei (și a lentilei) și a dimensiunii sale mici, iluminarea ecranului rămâne aproape neschimbată. Un astfel de mecanism este absolut
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nu afectează în mod serios stabilitatea imaginii de pe ecran și siguranța copiilor de film.

Mecanismul de setare a cadrului din proiectorul de film PP16-4, așa cum s-a menționat deja, este integrat structural cu canalul de film, și anume, ușa canalului de film cu suportul pentru lentilă este conectată prin balamale la baza canalului (corpul mecanismului de prindere). Axa 10 a balamalei de la capătul superior are un filet exterior și un orificiu filetat la capăt. Între ușă și balamaua bazei canalului, pe ax este plasat un arc spiral de retur 14, iar o piuliță moletă 3 este înșurubată pe capătul superior al axei, care este ținută de un șurub cu mufa 21 cu un șurub din stânga. fir de mână.

Când imaginea părăsește „cadru”, rotiți (înșurubați sau deșurubați) piulița. În acest caz, ușa canalului de film se va deplasa în sus sau în jos și, odată cu aceasta, cadrul de presiune cu fereastra cadru și suportul lentilei cu lentila.

Arcul de întoarcere în spirală asigură o funcționare lină și apasă constant ușa în jos. Astfel încât la deschiderea și închiderea ușii, piulița să nu se poată întoarce spontan, se desface și asigură o cursă strânsă de-a lungul filetului. Piulița este ținută de un șurub cu filet L pe stânga pentru a preveni înșurubarea ei completă.

În cele mai recente modele de proiectoare de film PP16-4, pentru a îmbunătăți schimbul de aer - pentru a elimina posibilitatea acumulării de umiditate la marginile ferestrei cadrului, pentru a răci filmul și pentru a preveni topirea emulsiei sale, s-au făcut modificări la proiectarea mecanismului de fixare a cadrului (Fig. 72). Cadrul de prindere 1 a crescut înălțimea

4

Orez. 72. Canalul de film și mecanismul de setare a cadrului celor mai recente modele de proiectoare de film PP16-4.
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glisează, în loc de o fereastră cadru în cadru, se realizează o fereastră mărită cu rotunjiri pentru trecerea liberă a luminii, iar fereastra cadru este amplasată în placa 6 a bazei canalului. Pentru ca fereastra cadru să se deplaseze pe bază, în loc de găuri rotunde pentru șuruburi de fixare, se fac decupaje în partea de sus și de jos, unde intră plăcile cu arc 5, 7 și există o decupare pe lateral, unde capătul intră pârghia 2, cilindrică, din care o parte este pusă pe axa 8 a balamalei deplasând suportul lentilei. În acest sens, s-a făcut un decupaj în placa fixă.

Dacă piulița 3 din mecanismul de fixare a cadrului este înșurubată liber și se deșuruba spontan atunci când canalul de film este deschis, fereastra cadrului se va coborî și ea spontan. Pentru a elimina acest defect, șurubul 4 cu filet din stânga este deșurubat, piulița este deșurubată și partea sa despicată este ușor comprimată într-o menghină.

Mecanism cu clapetă și obturator

Mecanismul cu clapetă servește la asigurarea unei mișcări intermitente cadru cu cadru a filmului în canalul de film.

Mecanismul clapetă (Fig. 73, a) constă dintr-un cadru clapetă /, o came excentrică 5, un disc modelat 7 și două axe de ghidare (sucitoare) 4 și 8.

Cadrul cu clapetă este fabricat din oțel și carcasat și călit pentru o durabilitate sporită. Are trei dinți dispuși vertical, două rafturi, două picioare elastice cu tocuri sferice călite și două bucșe presate.

Dintele superior al apucătorului este realizat din aliaj dur VK-6, iar celelalte două sunt din oțel pentru scule RF-1. Pasul dintelui (7,55 mm) este proiectat astfel încât filmele nedeteriorate să fie trase numai de dintele superior, în timp ce ceilalți doi dinți sunt utilizați atunci când filmul are perforații deteriorate și contracție mare.

Toți dinții sunt sudați la un pieptene ștanțat, care este lipit de cadru și are un scut de ulei la joncțiune pentru a proteja pieptene de ulei.

Cama este realizată din textolit și sudată în ulei
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le. La capătul său există o proeminență și un știft este apăsat.

Discul modelat este realizat din tablă de oțel crom lustruit și este o șaibă parțial curbată, cu un orificiu și o fantă radială.

Axele de ghidare sunt din oțel, călit și șlefuit.

Detaliile mecanismului cu clapetă sunt montate pe o carcasă specială, care este atașată de capul proiectorului cu patru șuruburi și fixată cu doi știfturi.

Axele cu un cadru clapetă montat sunt fixate cu două șuruburi cu capete mari direct în canelurile carcasei mecanismului clapetă, iar cama și discul sunt situate pe arborele principal 6 al mecanismului de angrenare.

Mai întâi se pune o șaibă de compensare pe arborele principal (arborele melcat), apoi o came, care este situată între rafturile cadrului. Un disc modelat este plasat pe proeminență și știftul camei între labele cadrului de prindere, cu partea convexă spre interior . Apoi toate aceste piese sunt acoperite cu o capotă de protecție termică, iar la capătul arborelui principal, cu ajutorul unei chei de capăt și a unui șurub de capăt, se fixează un scripete de frecare (volan) cu un obturator ștanțat 3. Frecarea scripetele servește pentru a transmite mișcarea de la motorul electric și pentru a asigura funcționarea lină a mecanismului cu clapetă.

Datorită faptului că știftul camei trece prin discul modelat și intră în orificiul scripetei de frecare, came și discul sunt fixate pe arborele principal.

Cama rotativă face ca cadrul clapei să se miște în sus și în jos de-a lungul ghidajelor (vertical), iar discul rotativ face ca cadrul să se rotească (se mișcă) pe axele de ghidare și să se deplaseze înainte și înapoi (orizontal).
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Într-o singură rotație a arborelui principal, cama și discul fixate împreună fac ca cadrul clapei să finalizeze un ciclu complet de lucru, constând din patru cicluri succesive separate (Fig. 73, b):

Eu 	pas - cadrul apucătorului se întoarce cu un disc fațetat, se deplasează înainte, iar dinții lui intră în perforațiile filmului 2;

II 	- cadrul prinderii cade cu o came (cursă de lucru) și întinde filmul pentru un cadru;

III 	- cadrul apucătorului se întoarce cu un disc modelat, se deplasează înapoi, iar dinții îi ies din perforațiile filmului;

A 4-a 	bataie—cadru cu clapeta se deplaseaza in sus (inactiv) pentru a avansa urmatorul cadru al filmului.

Din toate cele patru măsuri, doar în timpul unei (secunde) filmul se mișcă, iar în măsurile rămase stă nemișcat pentru a proiecta cadrul pe ecran.

Obturatorul de tip disc are două lame de 72° fiecare cu o transmisie de 0,6.

Pentru a reduce pâlpâirea pe ecran, obturatorul blochează lumina de două ori în timpul unei rotații a arborelui principal - de 48 de ori pe secundă: când prinderea trage filmul (cu o lamă de lucru) și când filmul nu se mișcă (cu o lamă inactivă). ).

Obturatorul este acoperit cu lac negru, iar pentru a crește fluxul luminos, marginile lamelor obturatorului primesc o formă rotundă.

Obturatorul nu necesită ajustare, deoarece instalarea sa este coordonată cu mecanismul cu clapetă de către știftul cu came.

Pentru a asigura o funcționare silențioasă, proiecția filmului de înaltă calitate și rezistența la uzură a pieselor, suprafețele de frecare ale cadrului, camei, discului și axelor de ghidare sunt lubrifiate automat. În acest scop, fitilele din pâslă impregnate cu ulei sunt colectate într-o singură pungă și fixate cu o clemă de tablă.

Două limbi ale pachetului sunt puse pe axele de ghidare, drept urmare, atunci când cadrul se mișcă, uleiul este stoars și osiile sunt lubrifiate. Celelalte două urechi se înfășoară în jurul discului în formă, iar buza din mijloc a pachetului unge periodic came.

O parte a pachetului are o tavă, lângă care exteriorul
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deasupra mecanismului cu clapetă există un orificiu pentru adăugarea uleiului.

În partea de jos se află un alt pachet (bada de ulei), care colectează excesul de ulei, îl filtrează și, fiind conectat cu primul pachet, restabilește alimentarea cu ulei în acesta.

Sacii sunt înmuiați în ulei la fabrică sau în atelierele de reparații de folie, ceea ce garantează funcționarea pe termen lung a mecanismului.

Când utilizați un proiector de film, uleiul de ax este adăugat cu o cutie de ulei prin orificiul de ulei după fiecare 45-50 de ore de funcționare.

Pentru a proteja clapeta și fitilurile din pâslă de contaminare și scripetele de frecare de ungere, mecanismul clapei este închis pe ambele părți cu capace. Capacul frontal este prins în timpul asamblarii între corpul grappului și corpul capului proiectorului de film. Capacul din spate este atașat la corpul mecanismului cu patru șuruburi și servește, în același timp, ca o hotă de protecție termică, protejând canalul de film de supraîncălzirea excesivă. Pentru a evita stropirea cu ulei pe film, condensator și lentilă, o țeavă de ramificație este sudată pe fereastra parasolarului, sprijinită de fereastra canalului de film.

Dinții grappului trebuie să fie curați, utili, să iasă din placă cu 1-1,25 mm și să intre liber în fantele plăcii și a cadrului de prindere. Decalajele dintre picioarele cadrului și discul modelat, dintre came și rafturile cadrului, precum și între axele de ghidare și bucșele cadrului, trebuie să fie minime.

Dinții de grapper defecte și murdari deteriorează perforațiile filmului și provoacă defecte de proiecție a filmului. Ieșirea incorectă și poziționarea incorectă a dinților grappului nu asigură tragere normală și provoacă deteriorarea perforațiilor filmului. Spațiile mari dintre picioarele clapei și discul modelat, între axele de ghidare și bucșe contribuie la deteriorarea perforațiilor filmului. Un decalaj mare între came și rafturile grappler face ca imaginea de pe ecran să se clătinească vertical. În general, un mecanism defect sau ajustat greșit provoacă zgomot într-un proiector de film.

Dinții grappului sunt curățați cu o perie (cum ar fi o periuță de dinți), un băț ascuțit sau un chibrit.
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Reglarea și înlocuirea pieselor mecanismului cu clapetă pot fi efectuate numai de către proiectioniști cu înaltă calificare. În acest scop, este necesară dezasamblarea proiectorului de film.

În timpul dezasamblarii, carcasa lămpii este separată de baza proiectorului de film și carcasa mecanismului cu clapă, sau lampa este lăsată pe bază, iar carcasa proiectorului de film cu carcasa mecanismului cu clapă este separată de acestea.

După ce au deșurubat patru șuruburi care fixează carcasa proiectorului din partea inferioară a bazei și trei șuruburi care fixează carcasa mecanismului cu clapă de lampă, procedați la dezasamblarea mecanismului cu clapă. Pentru a face acest lucru, șurubul de capăt este deșurubat, cheia de capăt și scripetele de frecare cu obturatorul sunt îndepărtate. Apoi, deșurubați cele patru șuruburi, scoateți capota, discul modelat, came și șaiba de compensare. După ce ați deșurubat patru șuruburi, separați corpul mecanismului cu clapă de corpul proiectorului de film. După slăbirea celor două șuruburi, scoateți axele de ghidare și cadrul clapei.

Părțile îndepărtate și fitilurile sunt spălate în benzină și inspectate.

Mecanismul este asamblat în ordine inversă.

La montarea axelor de ghidare, acestea trebuie poziționate simetric, cu o distanță între capetele axelor de 22 mm. Bucșele cadrului grappului trebuie să asigure alinierea axelor. Cadrul trebuie să se miște cu ușurință pe axe, fără a se bloca.

Discul în formă ar trebui să fie instalat pe proeminență și pe știftul camei, ar trebui să intre liber în deschiderea dintre picioarele cadrului, dar fără un spațiu, partea convexă a discului ar trebui să fie îndreptată spre came.

După instalarea capotei și a scripetei de frecare pe arbore și știftul camei, rotind mânerul, trebuie să aliniați fantele arborelui și scripetele de frecare, apoi puneți cheia de capăt și strângeți șurubul până la eșec.

Rotind obturatorul cu volantul în sensul acelor de ceasornic, verificați ieșirea dinților grappului din placa canalului filmului și ușurința de rotație a mecanismului.

Pentru a elimina jocul axial al arborelui principal și a regla puterea dinților clapei din interiorul carterului proiectorului, un inel de reținere 13 este atașat la arbore (vezi Fig. 74).

Dacă se detectează un joc axial semnificativ al arborelui, nu
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este necesar să deschideți capacul carterului, slăbiți șuruburile inelului de reținere și melcul, strângeți arborele de mâner și, deplasând melcul pe peretele carterului, fixați șurubul acestuia. Apoi mutați inelul de reținere pe celălalt perete al carterului și fixați inelul cu șuruburi. În acest caz, este necesar să se verifice ieșirea dinților grappului.

mecanism de transmisie

Mecanismul de transmisie transmite rotația tamburilor angrenaj, grappinului, obturatorului și bobinatorului. Este alcătuit dintr-un motor electric și zece angrenaje cilindrice și două melcate.

Motorul electric 1 marca EAO-18 ( fig. 74) transmite rotația mecanismului prin frecare. Pentru a face acest lucru, este suspendat pe o balama 23 fixată cu un șurub și cu ajutorul unui arc spiralat 10 (ale cărui capete sunt atașate de degetele capacului motorului și capacul lămpii) este presat cu scripetele său de cauciuc 11. la scripetele de frecare 22 a arborelui principal 17 al proiectorului de film.

Rola de cauciuc este o jantă de cauciuc presată pe un manșon metalic, care este atașat la secțiunile arborelui motorului cu două șuruburi de blocare.

Pentru a regla ambreiajul dintre scripete, un șurub de reglare 9 cu o piuliță de blocare 24 este înșurubat în marea de pe carcasa motorului, care se sprijină pe carcasa lămpii.

Cealaltă maree de pe motorul electric servește la decuplarea motorului de mecanismul de transmisie, ceea ce este necesar la pornirea proiectorului de film și la asamblarea acestuia pentru a proteja scripetele de cauciuc de deformare.

După ce a primit rotația de la motorul electric, arborele principal rotește came 20 și discul în formă 19 al mecanismului cu clapetă, obturatorul 21 și melcul cu cinci căi de silumin 18 fixate cu un șurub de blocare, celălalt - prin 48 de dinți. angrenaj de textolit intermediar 16 angrenaj de textolit cu 60 de dinți 15 al tamburului de întârziere.
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7

Pic. 74. Mecanism de transmisie (a) și un dispozitiv de reglare a ambreiajului între scripete (b).

Angrenajele de textolit sunt atașate cu trei șuruburi de Mg pe flanșele de silumin. Flanșele angrenajelor tamburelor de tragere și de întârziere sunt atașate de arbori cu știfturi. Angrenajul intermediar de pe flanșa cu manșon se rotește pe o axă fixă și este împiedicat să se autodeșuubească printr-o șaibă și un șurub cu filet la stânga.

Roțile dințate ale tamburului de tragere și de întârziere nu sunt aceleași: angrenajul tamburului de tragere are dinții înclinați spre stânga, iar angrenajul tamburului de întârziere este spre dreapta.

Toate aceste roți dințate ale mecanismului de transmisie sunt amplasate în carterul proiectorului de film, închis de un capac ștanțat, care se înșurubează cu cinci șuruburi.

La capătul frontal al arborelui principal din afara proiectorului, un mâner din plastic 14 este fixat cu un șurub de blocare, care servește la rotirea mecanismului pentru a verifica încărcarea corectă a filmului înainte de a porni proiectorul de film.

Dacă arborele motorului face 2880 rpm, atunci
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Arborele principal al proiectorului de film cu un scripete de frecare de două ori mai mare decât diametrul scripetei de cauciuc a motorului electric face 1440 rpm, sau 24 rpm. Dacă pentru o rotație a arborelui principal, așa cum s-a menționat mai sus, prinderea trage intermitent 1 cadru, atunci pentru 24 de rotații - 24 de cadre.

Deoarece melcul fixat pe arborele principal are 5 dinți, iar angrenajele arborilor tamburului dințat cuplate cu acesta au câte 60 fiecare (ceea ce oferă un raport de transmisie de 1: 12), acestea din urmă fac 120 rpm fiecare (1440: 12), sau 2 rpm , ca urmare, tamburele cu 12 dinți trag uniform 24 de rame (12 dinți X 2 ture: 1 perforație = 24 rame).

Pe celălalt capăt alungit al arborelui motorului, la tăieturile acestuia, un ventilator cu șurub (rotor) 8 este fixat cu două * șuruburi de blocare, care servește la răcirea lămpii lămpii de proiecție, apoi cu o cheie de capăt și un șurub - un vierme cu un singur filet 2.

Vimelul se cuplează cu un angrenaj de textolit de 40 de dinți 3, care, la rândul său, se cuplează cu un alt angrenaj de textolit de 40 de dinți 7. La acesta din urmă este atașat un angrenaj de plastic de 22 de dinți 4 cu dinți mari, care transmite rotația prin trei dinți de 22 de dinți. roţi dinţate intermediare din plastic 5 Roată dinţată cu 22 dinţi 6. Toate roţi dinţate sunt ascunse în carcasa cutiei de viteze şi suportul bobinei şi protejate de două capace detaşabile.

O cutie de viteze melcat cu roți dințate este necesară pentru a transmite rotația și a reduce viteza (până la 72 rpm) transmisă bobinatorului.

Arborele motorului se rotește în rulmenți cu bile.

Arborele tamburelor dintate, arborele principal și arborii dințați ai reductorului se rotesc în bucșe rezistente la uzură din bronz-grafit presate în mareele pereților carcasei proiectorului. Roțile de transmisie din suportul bobinatorului se rotesc pe osii fixe cu ajutorul acelorași bucșe.

Toate angrenajele, melmele și rulmenții cu bile ale motorului electric sunt lubrifiate cu vaselin la fiecare 150 de ore de funcționare. Pentru a face acest lucru, deschideți capacele corespunzătoare.

Bucșe din bronz-grafit sunt lubrifiate prin fiecare
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zi 40-50 de ore de funcționare, pentru care se toarnă ulei de os sau de ax cu un ulei în: 1) două orificii din stânga (în direcția fasciculului) ale proiectorului de film pentru lubrifierea bucșelor arborelui principal, 2) trei orificii, din partea laterală a traseului filmului pentru lubrifierea bucșelor arborilor tamburului și a angrenajului intermediar al axelor, 3) orificii de lubrifiere pentru lubrifierea axelor angrenajelor transmisiei de rotație la bobinator. Uleiul lichid (cu excepția grăsimii groase) este, de asemenea, turnat în carcasa proiectorului de film - pe roți dințate și în cutia de viteze.

Pentru o proiecție de film de înaltă calitate, este important ca mecanismul proiectorului de film să funcționeze la viteze normale. Pentru a face acest lucru, scripetele de cauciuc de pe arborele motorului trebuie să asigure cuplarea lină cu scripetele de frecare.

Dacă scripetele de cauciuc este uzat (diametrul său exterior a devenit mai mic de 30 mm și a căpătat o formă în trepte), atunci turațiile arborelui principal și frecvența de proiecție a filmului scad. Ca urmare, reproducerea sunetului va fi distorsionată, iar mișcările obiectelor de pe ecran vor fi lente.

Frecvența de proiecție a filmului poate fi, de asemenea, mai mică decât în mod normal dacă există o cantitate mare de alunecare între scripete.

Odată cu o uzură puternică a scripetelui de cauciuc, aderența dintre scripete este ruptă, fapt pentru care, atunci când proiectorul de film este pornit cu un film încărcat, arderea cadrului este inevitabil.

Cu o presiune foarte puternică a scripetei de cauciuc împotriva scripetei de frecare, bucșele arborelui principal se uzează rapid, iar motorul electric se supraîncălzește. Pentru a preveni acest lucru, este necesar: 1) deșurubați periodic capacul felinarului și inspectați starea scripetelui de cauciuc, iar dacă este detectată uzură, înlocuiți-l, 2) monitorizați sistematic ambreiajul scripetelor și, dacă este necesar , faceți ajustări.

Când reglați ambreiajul scripetelor, mai întâi slăbiți piulița de blocare a șurubului de reglare, apoi rotiți șurubul. La rotirea șurubului de reglare, presiunea scripetelui de cauciuc scade, iar atunci când este deșurubat, crește.

Dacă arborele bobinatorului nu se rotește atunci când mânerul este rotit, atunci nu există aderență între scripete.
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Reglarea ambreiajului este verificată cu sau fără film. Cu o legătură normală și o frecvență suficientă de proiecție a filmului, pâlpâirea luminii pe ecran ar trebui să fie minimă.

Numărul de rotații al mecanismului proiectorului poate fi verificat și prin numărarea numărului de rotații ale unuia dintre tamburele dintate. În timpul funcționării normale, tamburul trebuie să se rotească cu o viteză de 120 de rotații pe minut.

Bobinator și desfășurare

La proiectorul de film PP16-4, bobinatorul este de același tip ca și în echipamentele cinematografice de tip K. Este format (Fig. 75, a) dintr-un cap (corp) / conectat printr-o balama 2 la un suport (capac) 7 .

Capul bobinatorului este situat în suport, care este conectat la cutia de viteze și poate fi articulat.

În cap, pe o axă presată 13, pe un rulment cu bile 14 este plasat un angrenaj din plastic cu 22 de dinți 12.

Arborele 5 se rotește în suport pe doi rulmenți cu bile 4 și 6, dintre care un capăt este pătrat pentru a ține tamburul și are un zăvor (blocare), iar la celălalt capăt un disc de frecare 3 este fixat cu un știft și o despicare. inel (cecuri).

În partea inferioară a suportului este fixat un știft 11, pe care se pune un arc mic (de retur) 8, o șaibă și apoi, după ce suportul este închis, o altă șaibă, un arc mare (de reglare) 9 și un piulița de reglare 10 sunt înșurubate.

Când suportul este în poziția de lucru, discul este apăsat pe capătul angrenajului.

Când mecanismul proiectorului de film funcționează, se rotește o roată dințată care, din cauza frecării, rotește discul și, în consecință, arborele și bobina de film.

Odată cu creșterea cantității de peliculă înfășurată, arborele nu se poate opri, deoarece sub greutatea rolului filmului, suportul de pe balama scade, apăsarea diacului împotriva planului angrenajului crește, ceea ce crește frecarea dintre ele și tracțiunea. forta.
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O piuliță de reglare este utilizată pentru a regla tracțiunea atunci când înlocuiți o bobină de 120 de metri cu o bobină de 600 de metri. Rotirea piuliței în sensul acelor de ceasornic crește forța bobinatorului.

Pentru a netezi smuciturile și funcționarea normală a bobinatorului, între disc și angrenaj este plasată o garnitură inelară din pâslă, impregnată cu ulei, care intră prin canelurile radiale ale discului. Pentru alimentarea cu ulei (la fiecare 40-50 de ore de funcționare) există un orificiu în suport.

Suportul cu rulmenți cu bile și disc poate fi articulat în sus, ceea ce este convenabil pentru curățare și lubrifiere la fiecare 600 de ore.

Tracțiunea bobinatorului trebuie să fie la începutul părții de 200 g și la sfârșitul de 130 g.

/ 2 	3
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Orez. 75, Vedere în secțiune a ansamblului de bobinare (a) și vedere explodată a ansamblului de bobinare (b).
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film, pârghia rolei de ghidare cu arc se află în poziția de mijloc.

Derulatorul (Fig. 75, 6) constă dintr-un suport conectat pivotant cu un șurub, piuliță, oțel, textolit și șaibe elastice la corpul proiectorului de film. În capul 10 al suportului se află un manșon 3 cu caneluri longitudinale pentru ulei, în care este introdus arborele 1 cu un tambur de plastic presat 2. Pe partea laterală a traseului filmului, capătul arborelui este pătrat și are un lacăt pentru a ține tamburul.

Tensiunea uniformă a filmului în timpul derulării bobinei este asigurată de acțiunea arcului și de greutatea bobinei cu filmul. Acțiunea arcului este constantă, iar acțiunea de frânare din greutatea bobinei de film este creată de frecarea dintre manșonul de derulare și tamburul de plastic. Odată cu aceasta, arcul nu permite desfășurarea spontană a filmului.

Pinul 5 de pe capul suportului este folosit pentru fixarea cu un zăvor la plierea proiectorului de film. Pentru a lubrifia arborele (după 40-50 de ore de funcționare) există un orificiu în capul suportului 4.

Derulatorul este reglat din fabrică.

Frânarea peliculei de către desfășurator ar trebui să fie la începutul piesei cu o forță de 30 g, iar la sfârșit - 50 g.

Sistem de iluminare si proiectie

Sistemul de iluminare și proiecție (Fig. 76, a) constă dintr-o lampă de proiecție cu film 2, un condensator 3, un reflector 1 și un obiectiv 4.

Partea de iluminat este amplasată în felinar care, pentru accesul la lampă și reflector, are o ușă (capac) cu balamale care se deschide în sus și se închide cu încuietoare.

Pentru a reduce încălzirea, felinarul are ecrane de tablă care reflectă căldura. Ecranele sunt fixate în corp și capacul felinarului la o distanță de 5-6 mm de ele, în urma căruia se formează un gol, care este suflat.
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Pic. 76. Sistem de iluminat si proiectie: a - schema; .6 - suruburi pentru reglarea piesei de iluminat.

fluxul de aer de la ventilatorul motorului. Fereastra din carcasa felinarului, prin care ventilatorul aspiră aer, este închisă de o grilă de siguranță turnată integral cu carcasa cutiei de viteze.

Lampa de proiecție K30X400 (K-22) cu filament sub formă de spirală plată, cu bază 1F-34-1 având o flanșă de fixare, este plasată într-un cartuș, care se blochează cu un șurub în flanșă, înșurubat. cu două șuruburi în partea de jos a lămpii.

Condensatorul este format din trei lentile cu deschidere mare, care sunt plasate intr-un cadru special turnat dintr-un aliaj de aluminiu.Prima lentila este concava spre lampa;

în acelaşi timp în care umflăturile lor mari se înfruntă una pe cealaltă. Distanța dintre lentile este determinată de un inel conic și un arc elicoidal, care, în plus, protejează lentilele de crăpare (le permite să se extindă când sunt încălzite și să se contracte când sunt răcite). Pentru a ține lentilele în cadru, trei console sunt înșurubate pe exteriorul acestuia.

Cadrul condensatorului se sprijină pe doi pini verticali și poate fi îndepărtat cu ușurință pentru inspecție și curățare. Pentru a face acest lucru, trebuie să îl ridicați ușor de mâner, apoi să îl întoarceți în sensul acelor de ceasornic și să îl îndepărtați. Pinul frontal are o canelură în partea de sus, care include un arc plat fixat pe cadru, datorită căruia cadrul este ținut (fixat) într-o anumită poziție.

Reflectorul (48 mm diametru) este realizat din aluminiu și electrolustruit. Se fixează într-un suport care are o tijă (tijă). Acesta din urmă trece prin manșonul barei și este blocat în el cu un șurub. Bara este fixată cu două șuruburi prin șaibe de peretele felinarului.

Partea de proiecție a sistemului constă dintr-un obiectiv anastigmat acoperit de marca RO-109-1 cu f = 5 cm și o deschidere relativă de 1 : 1,2 cu un cadru în trepte cu un diametru exterior de găuri de 38 mm.

Utilizarea unui obiectiv cu distanță focală scurtă se datorează faptului că cadrele unui film de 16 mm sunt mai mici decât cele ale unui film de 35 mm.

Pentru a obține o mărire mai mare se poate folosi obiectivul RO-110-1 cu / = 3,5 cm, iar pentru o mărire mai mică, obiectivul RO-111-1 cu f = 6,5 cm, cu o deschidere relativă de 1 : 1,2 și 1, respectiv: 1.4.

Lentila este plasată în suportul lentilei (vezi Fig. 71), care este o clemă de silumină divizată /<?, strânsă cu un șurub de strângere 19 cu cap din plastic. Pentru a preveni ruperea clemei atunci când strângeți șurubul fără lentilă, un inel distanțier este pus pe șurub în secțiunea 16 a clemei. Clema suportului lentilei este pusă pe două ghidaje fixate rigid pe ușa canalului de film. Ghidajul superior are la capăt un filet exterior calibrat, pe care se înșurubează o piuliță 18. Arcul distanțier (retur) pus pe acest ghidaj, fiind în interior.
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prindeți găurile, îl apăsați constant pe piuliță. Prin rotirea piuliței, clema, împreună cu obiectivul, se mișcă lin de-a lungul ghidajelor, ceea ce asigură focalizarea - claritatea imaginii de pe ecran.

Pentru a preveni autodeșurubarea, piulița este blocată cu un șurub 17 cu filet la stânga.

Datorită flanșei de fixare a soclului lămpii, instalării permanente a condensatorului și reflectorului reglat, partea de iluminare a sistemului nu poate fi reglată la înlocuirea lămpii.

Când scoateți lampa, este necesar să deschideți capacul lămpii, apăsați ușor pe becul lămpii de sus, întoarceți lampa în sens invers acelor de ceasornic.

Dacă este necesar, centrați lampa și reglați reflectorul (Fig. 76, b).

După slăbirea șurubului de blocare 2, cartușul cu lampa este mutat în înălțime și rotație, iar prin slăbirea celorlalte două șuruburi - 1 și 5, flanșa cu cartușul și lampa este mutată în lateral și mutată mai aproape sau mai departe. de la condensator.

Reglați apoi poziția reflectorului, realizând pe ecran o creștere a iluminării și uniformității acesteia. Pentru a face acest lucru, după slăbirea a două șuruburi 4, reflectorul poate fi mutat în lateral și pe verticală, iar după slăbirea unui șurub separat 5, poate fi mutat mai aproape sau mai departe de lampă.

Corectitudinea ajustării poate fi verificată pe ecran (cu focalizarea aproximativă a lentilei) sau pe o coală de hârtie albă atașată la pupila de ieșire a lentilei. Cu poziția corectă a lămpii, punctul luminos de pe hârtie ar trebui să fie strălucitor și să umple pupila lentilei cât mai mult posibil.

Focalizarea obiectivului se realizează pe ecran atunci când este afișat un film cu legendă și este verificată cu ajutorul unui film de control special (vezi p. 424).

Ansamblu stabilizator de viteză

Ansamblul stabilizator de viteză elimină fluctuațiile în mișcarea filmului înainte de cursa de citire și contactul cu capul magnetic,
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Orez. 77. Schema ansamblului stabilizator de viteză.

pe

arbore pentru piuliță de fiabilitate /.

Stabilizatorul de viteză (Fig. 77) constă dintr-un tambur neted 1 pe un arbore cu volant, o rolă de presiune 5, o rolă cu arc 3 cu amortizor de ulei și o rolă de calmare 4.

Un tambur neted 2 (Fig. 78, a) pe un arbore 4 cu un volant 5 este prima și principala verigă a stabilizatorului.

Tamburul neted are un orificiu conic, iar capătul arborelui are o tăietură conică și un filet exterior. După aterizarea tamburului de fixare, se înșurubează un cerc;

Arborele tamburului cu două șaibe se rotește pe doi rulmenți cu bile, care sunt plasați în suporturi speciale atașate la corpul proiectorului cu șuruburi și știfturi. Volanul de pe partea laterală a mecanismului de viteză este atașat la arbore printr-o șaibă cu un șurub cu mufa 6.

Rola de presiune 1 (Fig. 78, b) este realizată din oțel. În exterior, are plăci pentru determinarea poziției filmului și o centură care atinge perforația filmului. Absența pâslei și prezența unei curele de oțel doar pe partea laterală a perforațiilor asigură siguranța suprafeței filmului.

În interiorul rolei sunt presate două bucșe din bronz-grafit, cu ajutorul cărora se rotește pe axa 7, înșurubate în suportul 4 cu filet din stânga pentru a preveni autodeșurubarea. "

Pe axa 6 a suportului este pus un arc 3, care asigură presiunea rolei pe tamburul neted 5 cu o forță de 40-50 g. Acest arc intră la un capăt în deschiderea carcasei proiectorului și apoi este înfăşurat iar celălalt capăt se sprijină pe suport.

Axa suportului se înșurubează în corpul proiectorului și se fixează cu un șurub de blocare 2, care asigură poziția corectă a filmului față de linia de citire. Pentru a regla rola - poziția filmului în raport cu cursa de citire slăbește blocarea
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Pic. 78. Ansamblu stabilizator de viteză:

a - un tambur neted pe un arbore cu volant; b. - ansamblu role de presiune; c - secțiunea amortizorului de ulei.

înșurubați și rotiți axa, care la capăt are o fantă pentru o șurubelniță.

Rola (de amortizare) cu arc, împreună cu amortizorul, reprezintă a doua verigă a stabilizatorului.

Rola este din otel, are doua laturi si doua curele de lucru. În interiorul rolei este presată o bucșă din bronz-grafit, cu ajutorul căreia se rotește pe ax, ținută de o piuliță în formă de plastic. Axa rolei este fixată pe un braț cu arc, rola koto * poro este conectată la un amortizor de ulei.
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Amortizorul (Fig. 78, c) este o cutie 1 turnată dintr-un aliaj de aluminiu cu un capac înșurubat cu șase șuruburi printr-o garnitură de hârtie. O bucșă 5 este atașată la orificiul din cutie, la capătul căreia este apăsată o pârghie cu un știft 9. În bucșă este introdus un arbore de pârghie cu role cu arc.

La capătul arborelui pârghiei, o lamă (lamă) 7 și capătul unui arc spiral 8 sunt fixate cu un șurub de blocare 2, celălalt capăt al căruia este atașat de știftul bucșei.

Acțiunea arcului poate fi reglată prin rotirea manșonului după slăbirea șurubului de blocare 4 prin introducerea unei șurubelnițe în fantele acestuia.

Pentru a completa uleiul în partea de sus a cutiei amortizorului există un orificiu 3, iar pentru a controla nivelul uleiului există un orificiu în partea de jos, înșurubat prin șaibă cu un șurub 6, care se deșurubează la umplerea uleiului.

Deflectorul din cutia amortizorului și lama rolei formează o „camera de compresie” pentru ulei.

Cutia amortizorului cu role cu arc, amortizare și mici de susținere este înșurubată la capul proiectorului de film cu două șuruburi.

Rola linistitoare (de sustinere) este dispusa in acelasi mod ca si cea cu arc, dar se roteste pe o axa fixa.

Părțile stabilizatorului de viteză sunt antrenate de film. Când proiectorul de film funcționează, tamburul de întârziere 2 (vezi Fig. 77) trage filmul, iar filmul, înconjurând tamburul neted și rola de presiune, face ca tamburul neted cu un volant să se rotească.

Volanta, datorită masei sale, asigură prin inerție rotirea uniformă a arborelui cu un tambur neted și, în consecință, mișcarea uniformă a peliculei.

Pe măsură ce filmul se mișcă, rola de amortizare o trage între tamburele netede și de întârziere. Dacă, dintr-un motiv oarecare, tamburul de întârziere trage filmul în mod neuniform, atunci aceste vibrații din cauza dificultății de mișcare a lamelor în uleiul cutiei amortizorului sunt rapid amortizate (amortizate). În acest caz, fluctuațiile vitezei filmului sunt transmise lamei printr-o pârghie cu rolă, care, strângând uleiul din cameră, îl stoarce prin golurile dintre lamă și cavitatea interioară a camerei.
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În momentul creșterii vitezei, pârghia cu rola coboară (se rotește în sensul acelor de ceasornic) și înfășoară arcul, iar în momentul micșorării vitezei se ridică (se rotește în sens invers acelor de ceasornic) și desfășoară arcul.

Astfel, egalizarea vitezei filmului are loc datorită inerției volantului și frecării vâscoase a amortizorului de ulei.

Datorită masei mici a volantului și prezenței unui amortizor, din momentul lansării până la viteza normală a filmului trec doar 5-7 secunde, adică timpul este mai mic decât este necesar pentru a trece de lider.

Rotirea unui tambur neted cu volanta este considerata normala atunci cand, dupa trecerea prin film, tamburul neted, cu rola de presiune presata, se va roti prin inertie timp de cel putin 30 de secunde.

Reglarea normală a unei role cu arc este considerată a fi astfel încât, atunci când este afișat un film cu o coloană sonoră optică, cilindrul este mai aproape de opritorul superior, iar când este afișat un film cu o coloană sonoră magnetică, acesta este mai aproape de opritor inferior fără a le atinge.

Dacă rola este prea aproape de opritorul de sus, atunci arcul este prea strâns, dacă rola este prea aproape de opritorul de jos, atunci arcul este slab.

Absența uleiului în amortizor, înfășurarea anormală a arcului, blocarea rolelor, presiunea slabă a rolei de presiune, înfundarea rulmenților cu bile și a bucșilor, spargerea pieselor și fixarea defectuoasă a volantului sau a arborelui neted al tamburului provoacă distorsiuni - detonarea sunetului.

Este necesar să vă asigurați că nu există impurități pe marginea tamburului neted de pe partea laterală a coloanei sonore a filmului, deoarece atunci când tamburul se rotește, traversând lumina de la optica de citire, acestea vor interfera cu reproducerea sunetului.

Rulmenții cu bile ai arborelui stabilizator sunt lubrifiați după ce sunt spălați cu ulei gros la fiecare 150 de ore. Bucșele rolelor sunt lubrifiate cu ulei lichid la fiecare 40-50 de ore de funcționare. Uleiul pentru ax este adăugat în cutia amortizorului după cum este necesar.
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Optica de citire

Optica de citire (Fig. 79) constă dintr-o lampă de lectură * /, un microobiectiv 2, o oglindă mică 3, o lentilă de colectare 4 și o oglindă mare 5.

Lampa de citire Κ4χ3 (K-29) are o bază 1F19-1 cu flanșă de fixare și este alimentată cu curent continuu de la un redresor cu seleniu situat în amplificator. Lampa este instalată într-o priză fixată în valul corpului proiectorului cu o bară.

Microlentila constă din lentile cilindrice plan-convexe și trei diafragme așezate prin distanțiere și un arc spiral într-o anumită ordine într-un cadru, care este fixat cu un șurub de prindere într-un alt umplutură al carcasei proiectorului.

O mică oglindă plată 7 (vezi Fig. 78, a) care măsoară 7X7 mm este lipită de un cadru de alamă lipit de suprafața înclinată a manșonului 3 a suportului de rulment frontal al arborelui stabilizator. -

Lentila convergentă și o oglindă mare plată de 20x30 mm sunt într-un cadru separat din plastic, atașat cu șuruburi (prin șaibe) și știfturi în interiorul carcasei proiectorului din partea laterală a mecanismului de angrenare. Oglinda cu căptușeală din carton este atașată de cadru cu o placă metalică cu două șuruburi. Lentila este ținută în soclul cadrului printr-un inel de oțel distanțier.

Lampa de citit si microlentila sunt acoperite cu un capac prins de un surub special.

Lumina de la lampă intră în microobiectiv, care reduce filamentul lămpii și formează o cursă de citire pe coloana sonoră a filmului de 1,9X0,018 mm. Lentilele verticale reduc lungimea filamentului lămpii, în timp ce lentilele orizontale reduc grosimea.

După film, lumina modulată lovește o oglindă mică, care reflectă lumina la un unghi de 90° și o direcționează printr-un orificiu din peretele carcasei proiectorului spre obiectiv. Din lentilă, lumina cade pe o oglindă mare, se întoarce și se reflectă pe un fotomultiplicator, trecând prin partea inferioară a proiectorului de film și a carcasei amplificatorului.

Pentru a verifica lumina corectă care lovește fotomultiplicatorul, carcasa proiectorului are o trapă cu capac.
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Pic. 79. Schema opticii citirii.

Pentru a asigura o bună reproducere a sunetului, elementele opticei de citire trebuie să fie curate și reglate. Microobiectivul (exterior), oglinda mica, lentila si oglinda mare se curata cu o perie de par sau o carpa moale de in care nu lasa fibre. Pentru a îndepărta petele de ulei, o cârpă este umezită cu alcool.

Oglinda mică se curăță cu o perie introducând-o între tamburul neted și corpul proiectorului. O parte a lentilei este curățată cu o perie prin orificiul de pe partea din față a proiectorului, cealaltă parte a lentilei și o oglindă mare prin orificiul de la baza proiectorului.

Optica de citire este reglată din fabrică și șuruburile pentru fixarea elementelor acesteia sunt vopsite peste. Optica de citire ajustată oferă o cursă de citire strălucitoare, uniform iluminată, ascuțită, nedeformată și situată simetric pe fonogramă.

Când înlocuiți lampa de citit, scoateți carcasa acesteia.

Trebuie avut în vedere faptul că atunci când scoateți lampa din cartuş, aceasta este rotită în sensul acelor de ceasornic. La instalarea lămpii, proeminența îngustă a flanșei de fixare a bazei lămpii trebuie să se potrivească în canelura îngustă a soclului, iar apoi lampa trebuie rotită în sens invers acelor de ceasornic.
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Verificarea centrarii lămpii se efectuează prin examinarea prin trapă a unui punct de pe o bucată de hârtie albă așezată pe amplificator deasupra fotomultiplicatorului, fără o peliculă încărcată în proiector *. Când este centrat corespunzător, un punct luminos de lumină în formă de butoi ar trebui să fie vizibil pe hârtie. Uneori, lipsa iluminării uniforme a spotului este rezultatul unui fir de calitate proastă sau al instalării necorespunzătoare a lămpii.

Lampa de citit este centrată cu mecanismul proiectorului de film oprit. Pentru a face acest lucru, amplificatorul este conectat direct la autotransformator și de la acesta este furnizată o tensiune de 4 V la lampa de citire a proiectorului de film. Tensiunile 110 și 30 (33) V nu sunt furnizate proiectorului de film, iar comutatorul proiectorului este setat în poziția „Proiectie”.

La centrare, lampa de citire este mutată cu cartuşul după slăbirea celor două şuruburi de fixare şi realizarea locului corespunzător pe hârtia aşezată pe amplificator.

După îndepărtarea hârtiei, claritatea cursei și perpendicularitatea acesteia pe marginea filmului (eliminarea înclinării) asigură, la ascultarea filmului (obținând cel mai tare și mai distinct sunet), mișcare lentă și o oarecare rotație (barbă) de microlentila după slăbirea șurubului de strângere.

' Poziția corectă a cursei față de fonogramă se asigură și la ascultarea filmului prin deplasarea suportului rolei de presiune prin rotirea axei 6 cu o șurubelniță după slăbirea șurubului de blocare 2 (vezi Fig. 78, b). Axa suportului rolei de presiune trebuie înșurubat în corpul proiectorului de film, astfel încât marginea rolei să nu atingă tamburul neted. În caz contrar, stabilizatorul de viteză nu se va roti, provocând distorsiuni ale sunetului.

Este mai bine să verificați și să reglați optica de citire cu un film de control special și inele de control (vezi p. 426).

Testul de modulație se face prin încrucișarea fluxului luminos cu o bucată de film sau hârtie între ele

* De asemenea, puteți vizualiza locul de pe hârtie atunci când centrați lampa prin spațiul dintre proiectorul de film și amplificator, slăbind șurubul de fixare și plasând ceva sub proiector din partea laterală a traseului filmului.

8*
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microlens și un tambur neted (când butonul de control al volumului amplificatorului pornit cu difuzorul conectat este introdus la jumătate). În același timp, se vor auzi clicuri în difuzor,

Atașament magnetic

Decodificatorul magnetic este conceput pentru a reda filme cu o coloană sonoră magnetică. Îmbunătățește foarte mult calitatea sunetului.

Atașamentul magnetic (Fig. 80) este o unitate independentă, care este atașată la corpul proiectorului de film cu trei șuruburi. Prefixul magnetic folosește un cap magnetic (de citire) de dimensiuni mici MG-14V, care este situat în interiorul unui tambur neted. În acest sens, contactul cu coloana sonoră magnetică din partea lacuită a filmului este asigurat cu două cadre sub cursa de citire sau 28 de cadre din fereastra cadru.

Capul magnetic 1 dintr-un pahar cu capac este fixat printr-o şaibă cu un şurub 2 pe suportul 3, care este fixat pe pârghia 13 cu patru şuruburi 4, 5, 14 şi 15.

Pârghia are o axă 12, care este inclusă în orificiul din corpul 8 al consolei. Lângă pârghia din stânga, printr-un mic arc elicoidal, se fixează o șaibă cu un șurub 11, care intră în fanta pârghiei. Pârghia este conectată la arcul spiralat 6 situat pe dreapta și se sprijină pe camea mânerului 10.

Mânerul cu came rotește pârghia împreună cu suportul, făcându-l magnetic. capul este apăsat pe fonogramă sau retras din aceasta. Pentru fixarea mânerului se folosește un arc plat 7.

Firele de la capul magnetic sunt scoase printr-un tub din PVC și lipite la priza 9.

Un furtun (fir ecranat) este conectat la priza, conectând capul magnetic la intrarea preamplificatorului 7U-17, care este conectat la intrarea amplificatorului 90U-2 (la "Adaptor" și "Lampa de sunet" prize).

Detaliile prefixului magnetic sunt acoperite cu o carcasă din plastic 16, care este fixată cu două șuruburi. Pe ko-228

zhukhe are inscripțiile „M” și „O”, corespunzătoare poziției mânerului atunci când se lucrează cu fonograme magnetice și optice.

Pentru a elimina capturile magnetice, un ecran 17 este presat în carcasa atașamentului și lipit.

Pentru a asigura o reproducere a sunetului de înaltă calitate, prefixul magnetic trebuie ajustat* de Van astfel încât capul său magnetic să fie aproape de fonogramă și pe toată lățimea sa! Ținta capului ar fi simetrică față de unghiul de acoperire și perpendiculară pe marginea de bază a filmului sau pe axa pistei.

Este necesar să vă asigurați că șuruburile de fixare din atașament sunt strânse până la eșec și împiedică balansarea capului, pârghia se rotește cu ușurință în jurul axei sale și are un spațiu minim, forța arcului spiral nu este mai mare de 25 g și plat arcul ar fixa bine mânerul în poziții extreme. Când este setat în poziția „M”, mânerul nu trebuie să se atingă

Orez. 80. Atașare magnetică:

a - dispozitiv de atașare; b — amplasarea capului magnetic în raport cu tamburul neted pe partea microobiectivului; c — pozițiile incorecte (I, II, III, IV) și corecte (V) ale capului magnetic pe coloana sonoră a filmului.
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pârghie. În poziția „O”, polii capului magnetic nu trebuie să atingă filmul.

Atașamentul magnetic este reglat din fabrică. Nu este necesară reajustarea atașamentului în timpul funcționării acestuia. Cu toate acestea, capul magnetic se uzează treptat, astfel încât reajustarea set-top box-ului se face la înlocuirea unui cap magnetic uzat în atelierele de reparații de pelicule.

Înainte de reglarea atașamentului magnetic, poziția suportului rolei de presiune trebuie ajustată în funcție de filmul cu coloană sonoră optică.

Verificarea și reglarea capului magnetic se efectuează utilizând o peliculă de control și inele de control cu înregistrare magnetică (vezi pagina 430), dar este posibilă și la utilizarea oricărui film cu coloană sonoră magnetică. Pentru a face acest lucru, după ștergerea suprafeței părții de lucru a capului, se aplică un strat de cerneală și, după ce se usucă, un film este încărcat în proiectorul de film cu mânerul prefixului „O”. După ce se stabilește bucla normală a filmului, proiectorul de film este pornit și mânerul este setat în poziția „M”.

Cu un contact bun și cu locația corectă a capului magnetic, cerneala trebuie îndepărtată uniform de pe acesta. Dacă sunt șterse asimetric - inegal pe ambele părți și pe toată lungimea golului - este necesar să se ajusteze și să se verifice din nou. Este mai convenabil să luați în considerare ștergerea cernelii prin atașarea unei oglinzi la capul magnetic.

Poziția capului magnetic în raport cu coloana sonoră a filmului este reglată de șase șuruburi.

Amplasarea capului magnetic de-a lungul lățimii fonogramei (eliminarea defectului I) este asigurată prin rotirea șurubului 11.

Poziția simetrică a fantei capului față de unghiul de acoperire a coloanei sonore a filmului (eliminarea defectului II) este asigurată prin rotirea capului pe suport după slăbirea șurubului 2.

Perpendicularitatea fantei capului la marginea fonogramei (eliminarea defectului III) se asigură prin rotirea suportului față de pârghie cu șuruburile 14 și 4 (înșurubarea unuia în timp ce deșurubarea celuilalt).

Potrivirea capului pe toată lățimea fonogramei în
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direcția transversală (eliminarea defectului IV) este prevăzută cu șuruburile 15 și 5 (prin înșurubarea unuia în timp ce deșurubarea celuilalt).

Când este reglată corect, ștergerea capului va avea loc așa cum se arată în poziție. v.

Poziția ecranului pentru a elimina interferența în difuzor este reglată atunci când proiectorul de film este operat cu o lampă de proiecție de film prin deplasarea carcasei (ecranului) după slăbirea celor două șuruburi care îl fixează. • Trebuie să existe un spațiu minim între ecran și film.

Atașamentul trebuie reglat cu mare grijă și în așa fel încât reglarea ulterioară să nu interfereze cu cea anterioară.

După reglare, șuruburile trebuie să fie bine fixate.

Durata de viață a capului magnetic ajunge la 500-600 de ore.

Lucrul cu un cap uzat neuniform va face ca volumul să scadă și va degrada calitatea reproducerii la frecvență înaltă.

Dacă capul este ușor uzat, atunci, după ce l-a instalat corect, suprafața de lucru a capului poate fi lustruită cu ajutorul unui film nepurtat cu o fonogramă magnetică, care, lipită într-un inel, este trecută printr-un proiector de film . Cu uzură semnificativă, capul magnetic trebuie înlocuit.

Echipament electric

Echipamentul electric al proiectorului de film (Fig. 81) constă dintr-un motor electric, condensatoarele acestuia, lămpile de film, două panouri de alimentare și un comutator, care sunt interconectate prin fire.

Motorul electric EAO-18 este asincron, monofazat, proiectat pentru tensiune AC. Consumul său de putere este de 100 de wați, puterea utilă pe arbore este de 35 de wați. Oferă 2880 o6¡muh, are două înfășurări - principală și auxiliară.

Din motorul electric ies trei fire: O - comun din două înfășurări, OK - din înfășurarea principală (bobină) și VK - din înfășurarea auxiliară.
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Condensatoarele cu o capacitate totală de 10 microfaradi sunt conectate în serie în circuitul de înfășurare auxiliară. Când motorul electric funcționează, înfășurările principale și auxiliare (cu unele dintre condensatoare) sunt în permanență pornite. Condensatorii, precum și cablurile electrice, sunt plasate sub lanternă.

Lămpile cu film sunt utilizate mărcile K30X400 (proiectare) și K4XZ (cititură).

Lampa de lucru care iluminează traseul filmului proiectorului de film este montată pe amplificator.

Panoul de alimentare din plastic, fixat pe peretele din spate al carcasei lămpii proiectorului de film, are trei pini încastrați, cărora li se alimentează curent alternativ cu o tensiune de PO și 33 sau PO și 30 V de la un autotransformator. Există și două perechi de prize pentru conectarea unui amplificator și a unei lămpi de hol.

Panoul de alimentare din plastic, montat pe partea stângă a carcasei lanternei, are doi pini încastrați și servește la alimentarea lămpii de citit cu 4 V DC de la amplificator.

Întrerupătorul, montat în partea dreaptă jos a lămpii, este de tip rotativ. Este format din patru pachete independente A, B, C, D cu contacte și un dispozitiv de fixare. Axa comutatorului, care conectează mecanic lamelele de contact mobile și are un asterisc al dispozitivului de blocare, se termină cu un mâner, care este protejat de o cupă de plastic cu inscripții care indică cele patru poziții ale comutatorului.

Comutatorul este plasat în cavitatea turnată a corpului lămpii și fixat cu trei șuruburi folosind flanșa cupei.

Pentru a proteja împotriva scurtcircuitelor și a contaminării, contactele comutatorului sunt acoperite cu material izolator electric (placă presată).

Pachetul A este folosit pentru a porni și opri motorul electric și lampa de hol, pachetul B este pentru o lampă de proiecție de film, pachetul C este pentru o lampă de citit și pachetul D este folosit pentru a porni și opri o parte a condensatoarelor (4 microfarade).

Când comutatorul este setat pe I - Dezactivat, va fi aprinsă doar lampa de hol conectată la proiector.

În poziția II - „Motor electric” cu excepția lămpilor
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Poziția comutatorului
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Orez. 81. Schema echipamentului electric al proiectorului de film PP16-4.

Motorul electric și condensatorul suplimentar se vor porni.

În poziția III - „Proiecție” (prezentată în Fig. 81), lampa de hol și condensatorul suplimentar se vor stinge și, pe lângă motorul electric, se vor aprinde și lămpile de proiecție și de citit.

În poziția IV - „Motor electric”, se întâmplă același lucru ca în poziția II.

Astfel, în timpul perioadei de pornire a motorului electric, toți condensatorii (10 microfarad) sunt porniți, iar apoi o parte a capacității (4 microfarad) este oprită de a patra secțiune a comutatorului. Aceasta crește cuplul de pornire al motorului electric, asigură funcționarea fiabilă și reduce încălzirea înfășurărilor acestuia.

Desfășurarea și conectarea electrică a elementelor setului de motor de film îngust „Ucraina-4”

Înainte de a pleca cu un motor de cinema, este necesar să verificați prezența și starea pieselor din kitul său, firele de conectare, instrumentele etc.

Când transportați și încărcați echipamentul, trebuie evitate șocurile.
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Pic. 82. Graficul raporturilor dintre lățimea ecranului, distanța de proiecție și distanța focală a obiectivului.

Ajunși la locul de proiecție a filmului, trebuie să inspectați și să pregătiți localul în ceea ce privește siguranța la incendiu și comoditatea vizionarii filmului de către public.

Pentru a umple câmpul ecranului cu o imagine, se determină la ce distanță de ecran trebuie instalat echipamentul cinematografic. Pentru a selecta această distanță și obiectivul, puteți utiliza graficul raportului dintre lățimea ecranului, distanța de proiecție (distanța până la ecran) și distanța focală a obiectivului (Fig. 82).

În timpul iernii, puteți despacheta echipamentul nu mai devreme de o oră după ce l-ați adus în cameră.

Mai întâi, atârnă ecranul la o înălțime de cel puțin 1,5 m de podea (dacă camera permite). În apropierea ecranului, la aproximativ 2/3 din înălțimea acestuia, deasupra capetelor spectatorilor așezați, este suspendat sau instalat un difuzor cu ușa întredeschisă, îndreptându-l către centrul de greutate - mijlocul sălii. Apoi, o valiză de la amplificator este plasată de-a lungul axei sălii pe o masă solidă, iar amplificatorul este instalat pe ea, astfel încât dispozitivul său de ridicare să fie orientat spre ecran. În cele patru adâncituri ale amplificatorului cu o gaură deschisă pentru accesul luminii la fotografie
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așezați proiectorul de film cu lentila pe ecranul cu patru picioare și ușor (până la verificarea finală a reproducerii sunetului) atașați-l cu un șurub la amplificator, apoi întoarceți până la oprire suporturile derulării și bobinei de pe proiector.

Autotransformatorul este instalat lângă proiectorul de film, astfel încât este convenabil să observați citirile dispozitivului și să reglați tensiunea.

Apoi suportul și rebobinatorul sunt atașate de masă.

Prin rotirea mânerului comutatorului autotransformatorului în sens invers acelor de ceasornic până la oprire și punerea mânerului comutatorului din proiectorul de film în poziția „Oprit”, elementele kitului sunt conectate în conformitate cu schema de conexiuni prezentată în Fig. 83.

Mai întâi conectați firul de la difuzorul fixat pe perete la amplificator, apoi de la amplificator la proiector, software-ul și firele de 4 V. După aceea, un fir de 110/31 - 34 V este conectat de la proiectorul de film la autotransformator.

Orez. 83. Schema de conectare a conexiunilor electrice ale setului de motor de cinematograf cu film îngust „Ucraina-4” cu o centrală electrică de cinema de tip KES.
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Dacă filmul este color sau capacitatea sălii este mai mare de 150 de locuri și ecranul este mare, atunci curentul către proiector de la autotransformator este furnizat de la prizele „110 și 34 V” (în loc de „PO și 31 V"), care crește fluxul luminos al proiectorului de film și, în consecință, iluminarea ecranului.

Pentru a afișa filme cu film îngust cu o coloană sonoră optică în amplificatorul 90U-2, jumperul de corecție trebuie să fie închis, iar butonul de pe atașamentul magnetic trebuie să fie setat în poziția „O” pentru a evita uzura filmului.

O lampă de hol sau o rezistență de balast este conectată la panoul „Hall” de pe proiectorul de film.

După verificarea conexiunilor efectuate, un fir de rețea este conectat la pinii 220 din autotransformator. Dacă dispozitivul de pe autotransformator prezintă o tensiune insuficientă, rotiți comutatorul în sensul acelor de ceasornic. La o tensiune de rețea de 127 V, firul de rețea este conectat într-un autotransformator la pinii de 127 V.

Când setul este pornit, lămpile de lucru din autotransformator și amplificator, precum și lampa de hol, ar trebui să fie aprinse.

Când rotiți butonul de volum de pe amplificator în sensul acelor de ceasornic, la aproximativ un minut după ce ați pornit kitul, în difuzor ar trebui să se audă un șuierat.

Dacă mecanismul proiectorului de film nu se rotește cu ușurință sau în zonele în care firele de alimentare sunt subțiri, se recomandă să porniți mai întâi motorul la ralanti când porniți proiectorul înainte de a afișa un film. Pentru a face acest lucru, cu o mână apăsați marea motorului electric departe de dvs. (decuplați ambreiajul), iar cu cealaltă mână rotiți mânerul comutatorului un sfert de tură - în poziția „Motor electric”. După 2-3 secunde, mâna este scoasă de pe motorul electric, iar când mecanismul proiectorului începe să funcționeze (după cum este demonstrat de rotația tamburelor de viteză, a mânerului și a arborelui bobinatorului), rotiți comutatorul în „Proiectie”. poziţie.

Dacă motorul nu este pornit inactiv în cazurile de mai sus, mecanismul proiectorului nu se va întoarce și proiectorul de film se poate defecta.
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Pentru a evita un accident, comutatorul poate fi lăsat în poziția „Motor electric” pentru cel mult 3-4 minute.

După ce vă asigurați prin trapa din proiectorul de film că lumina de la optica de citire cade pe fotomultiplicator, nu este tăiată de marginea orificiului din amplificator și se aude un zgomot puternic în difuzor, șurubul de fixare a proiectorului este pus. amplificatorul este strâns.

După verificarea prezenței sunetului pentru modulare, amplificatorul cu un proiector de film este instalat de-a lungul ecranului, folosind un dispozitiv de ridicare pe amplificator și deplasând orizontal amplificatorul cu un proiector de film; concomitent se verifică reglarea sistemului de iluminare și proiecție.

Dacă este afișat un film cu o coloană sonoră magnetică, atunci lampa de citit nu este alimentată (firul de 4 V nu este conectat), iar un fir ecranat de la preamplificator este conectat la proiectorul de film, care este atașat (conectat) la amplificatorul principal. În acest caz, jumperul de corecție din amplificatorul 90U-2 este deschis, iar mânerul de pe blocul magnetic al proiectorului de film este setat în poziția „M”.

Când se pregătește un proiector de film pentru demonstrarea unui film cu o coloană sonoră magnetică, se verifică funcționarea căii de reproducere a sunetului atingând contactele din firul ecranat (ar trebui să existe un clic) și trăgând filmul cu o coloană sonoră magnetică prin partea de sunet. cu dispozitivul de amplificare pornit.

Pregătirea proiectorului de film PP16-4 pentru funcționare, încărcare și afișare a filmului

După desfășurarea setului glisorului de film, înainte de încărcare și afișare a filmului, este necesar să inspectați proiectorul 01, și anume:

1) 	ștergeți părțile traseului filmului și verificați starea lor tehnică;

2) 	verificați ușurința de rotație a tuturor rolelor și a stabilizatorului de viteză;

3) 	verificați ieșirea dinților grappului din placă, mobilitatea cadrului de presiune și partea mobilă, pt.
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acoperirea canalului de film și deplasarea rolei amortizoare cu arc;

4) 	verificați cuplarea motorului electric cu mecanismul de transmisie și funcționarea bobinatorului;

5) 	verificați instalarea în cartușe a lămpilor de proiecție și citire;

6) 	folosiți o perie moale pentru a îndepărta praful de pe părțile optice (condensator, reflector, lentilă, microlens, oglindă mică) și lămpile cu film;

7) 	inspectați conexiunile electrice ale instalației de film;

8) 	pornirea proiectorului de film, verificați progresul acestuia;

9) 	oferiți o imagine clară a ferestrei cadru pe ecran;

10) 	verificați funcționalitatea traseului de reproducere a sunetului a instalației cinematografice pentru modulare;

11) 	verificați starea rebobinatorului;

12) 	lubrifiați proiectorul și rebobinatorul. Ungerea proiectorului de film pentru a asigura normalitatea

lucru, mișcare ușoară și silentioasă a mecanismului său, combinat - lichid și gros.

Lubrifierea lichidă se efectuează cu un ulei. Toate găurile de umplere cu ulei sunt marcate pe proiectorul de film cu vopsea roșie (există cincisprezece).

Ungerea se efectuează conform tabelului.

Punct de lubrifiere 	Date de lubrifiere Tip ulei
Axa (maneca) rho-ului linistitor 	prin 40—os sau
Lika 	50 de oreSpindle
Axa (bucsele) cilindrului de presiune 	La felLa fel
Axa (manșon) rolei cu arc 	»»
Axa (bucșe) cilindrului mic de sprijin 	»»
Bucșe arbore de bobinat 	»»
Tampă de înfășurare din pâslă 	»»
Bucșe de rebobinare 	»»
Bucșe de arbore pentru tamburi de tragere și de întârziere 	»»
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Punct de lubrifiere 	Date de lubrifiere Tipul de ulei	
Axa (bucșe) angrenajului intermediar 	După 40 - 50 de ore Os și ax sau
Două bucșe ale arborelui principal 	La fel	
Axe reductoare 	»»	
Axele angrenajului suportului bobinatorului 	»»	
Geantă din pâslă pentru mecanism clapetă 	»»	
Rulmenți de îmbinare Movie Channel 	»»	
Bile de trei role de susținere 	După 150 de ore"	
Bile cu trei role de ghidare 	La fel»	
Dinții angrenajului mecanismului de transmisie, inclusiv 		bobinatorul	
și reductor 	"zelin sau salop cervical-
Dinții angrenajului de rebobinare 	„La fel	
Rulmenți cu bile arbore stabilizator 	»»	
Rulmenți cu bile de bobinare 	După 600 de ore»	
Rulmenți cu bile pentru motor 	electric		
Cutie amortizor 	După cum este necesar Axul osului sau

După lubrifiere, părțile traseului filmului trebuie șterse bine.

Încărcarea și demonstrația filmului (vezi Fig. 69) se efectuează după pregătirea (rebobinarea și, dacă este necesar, repararea) copiei filmului.

Mai întâi, o bobină liberă este fixată pe arborele bobinatorului.

Filmul, înfășurat la „început” (partea superioară a cadrului este întoarsă în jos), este plasată cu bobina pe arborele de derulare, astfel încât partea sa de emulsie să fie de ecran, fonograma să fie mai aproape de corpul proiectorului și perfo
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walkie-talkie - către proiectionist, după care blocarea bobinei este închisă. *

Apoi, după ce a scos aproximativ 1,5 m de film din bobină, canalul de film este deschis și filmul este încărcat în el, fără a acorda atenție poziției clapei. După închiderea canalului de film și realizarea unei bucle de 8-12 cadre, filmul este plasat pe dinții tamburului de tragere. Apoi, după ce a făcut o buclă de aproximativ 8 cadre și rotunjind rola de calmare, filmul este plasat sub rola de presiune și este îndoit în jurul tamburului neted. Apoi rola de amortizare este înfășurată în jurul filmului și plasată pe dinții tamburului de întârziere.

După ce ați întins filmul prin rolele de ghidare, introduceți capătul acestuia în fanta miezului bobinei libere și înfășurați-o în sensul acelor de ceasornic (1-2 ture) împreună cu bobina.

Verificarea încărcării și mișcării filmului se realizează prin rotirea butonului de viteză în sens invers acelor de ceasornic.

Dacă motorul electric nu funcționează când proiectorul de film este pornit, atunci pentru a evita deteriorarea acestuia și arderea cadrului filmului, trebuie să decuplați rapid ambreiajul și să lăsați motorul să funcționeze puțin la ralanti cu comutatorul „Motor electric”. butonul în poziție.

După ce ați început să afișați filmul, ar trebui să vă asigurați că imaginea este focalizată pe ecran, dacă este necesar, îndepărtați „cadru” și rotiți butonul de control al volumului de pe amplificator.

În procesul de afișare a unui film, trebuie să monitorizați cu atenție progresul acestuia, funcționarea proiectorului de film, calitatea proiecției filmului și a reproducerii sunetului și să mențineți tensiunea nominală pe dispozitivul autotransformator.

În timp ce filmul este prezentat, pot exista cazuri când dimensiunea buclelor sale se schimbă. O creștere a buclelor superioare și o scădere a buclelor inferioare apar în principal din cauza disfuncționalităților copiei filmului și a mecanismului clapei, contaminării dinților clapei sau intrării slabe a cadrului de presiune între părțile laterale ale canalului de film.

* Stratul feromagnetic al coloanei sonore a filmului trebuie să fie orientat spre sursa de lumină.
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Schimbarea numai în bucla inferioară a filmului se datorează de obicei lucrului nesatisfăcător al bobinatorului sau bobinelor defecte.

Este imposibil să măriți bucla superioară sau să reduceți bucla inferioară trăgând suplimentar filmul cu mâna în timpul demonstrației sale. Aceste acțiuni duc la deteriorarea perforațiilor și la spargerea filmului. Trebuie să opriți imediat proiectorul de film și să reîncărcați filmul.

Dacă filmul este înfășurat pe tamburul de întârziere din cauza spargerii filmului sau a tracțiunii slabe a bobinatorului, trebuie să opriți proiectorul de film și să rotiți mânerul arborelui principal împotriva direcției de rotație.

După ce treceți fiecare rolă de film de 600 de metri și opriți proiectorul de film, este necesar să curățați temeinic părțile canalului de film, tamburi și role de depuneri de carbon, praf și murdărie.

După afișare, copia filmului trebuie verificată și derulată înapoi la „început”.

Pentru a evita deteriorarea difuzorului în timpul transportului, bobinatorul și suportul de bobinare trebuie fixate bine în valiză. În acest caz, mânerul bobinatorului trebuie fixat cu partea din spate.

Echipamentul de filmare trebuie depozitat într-o cameră uscată și răcoroasă în carcase. Nu poți pune valize pe pământ și le lași în aer liber.

CAPITOLUL VII

Proiectoare de film staționare pentru filme convenționale de 3 mm

Caracteristicile tehnice și componentele proiectorului de film KPT-2

KPT-2 este un proiector de film de teatru, al doilea model, produs de uzina din Leningrad. Este destinat pentru afișarea de filme convenționale color și alb-negru de 35 mm cu coloană sonoră optică în cinematografe cu o capacitate de până la 1100 de spectatori.

Proiectorul de film este inclus în setul unei instalații staționare de film, care, pe lângă două proiectoare de film (și adesea un al treilea proiector de rezervă), este echipată cu un dispozitiv staționar de amplificare, redresoare cu seleniu (sau transformatoare cu arc reactiv), un dispozitiv electric. aparate de comutare, clapete de incendiu montate pe perete și diverse echipamente auxiliare.

Un arc de înaltă intensitate este folosit ca sursă de lumină pentru proiecția filmului în proiector, iar un reflector eliptic cu un diametru de 358 mm și o lentilă de proiecție a filmului P-5 cu / = 9–18 cm sunt utilizate în optica de iluminare-proiecție. .

Furnizarea de cărbuni cine într-o lampă cu arc este automată.

Proiectorul de film este antrenat de un motor electric trifazat AOL-21/4 sau AV-071/4.

Mecanismul de transmisie este un circuit paralel cu lubrifiere forțată de la o pompă cu angrenaje.

Calea filmului este deschisă, are cinci role cu 16 dinți și un canal de film drept, răcit cu apă.

Mecanism maltez de mișcare intermitentă.

Obturatorul este conic, cu două lame.

Mecanismul de setare a cadrului asigură o mișcare suplimentară a filmului în raport cu fereastra cadrului.
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Clapet antifoc combinat centro. tip soft-lever, declansat atat cand proiectorul de film se opreste, cat si cand filmul se rupe.

Casete cu o capacitate de 600 m de film.

Bobinatorul cu cuplu de frecare constant este antrenat de un arbore cardan.

Stabilizator viteză de rotație, ulei.

Optică de citire cu citire „frontală” (directă) a fonogramei, cu fantă, cu lampă K10X50 (K-27) 10 V 50 wați.

Fotomultiplicator marca FEU-1.

Proiectorul de film este echipat cu un dispozitiv semiautomat pentru trecerea de la post la post.

Proiectorul de film necesită următoarele surse de alimentare pentru a funcționa:

a) 	o rețea trifazată de curent alternativ cu o tensiune de 380 sau 220 V - pentru alimentarea motorului de antrenare;

b) 	o rețea de curent alternativ monofazat cu o tensiune de 220 sau 127 V - pentru alimentarea lămpilor de iluminat auxiliar;

c) 	o rețea de curent continuu cu o tensiune de 41-45 V 60 A - pentru alimentarea arcului;

d) 	o rețea de curent continuu de 10 V - pentru alimentarea lămpii de citire.

Fluxul luminos util al proiectorului de film este de 4000 lm.

Dimensiuni proiector de film 1990X 1450X 1100 mm, greutate 300 kg.

Distanța de la podea la axa optică a sistemului de iluminare și proiecție al proiectorului de film este de 1250 mm. Se poate schimba deoarece axa optică poate fi ridicată cu până la 6° și înclinată în jos până la 17°.

Proiectorul de film (Fig. 84) este format dintr-o coloană 1, o masă 3, un cap 7 cu o lentilă, o lanternă 4, casete 6 și 8, un motor electric 2 și un dispozitiv semiautomat 5. În plus, proiectorul de film. este echipat cu un rebobinator manual staționar.

Coloana este din fontă și masivă, realizată în gol, închisă lateral cu un capac de oțel și fixată pe podea cu patru șuruburi. În partea de jos a coloanei există o trapă prin care sunt aduse firele de alimentare de pe podea.

Masa este conectată prin balamale la coloană, pentru care se folosește un mecanism pivotant, al cărui corp este fix
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Pic. 84. Proiector de film KPT-2.

este atașat la coloană cu patru șuruburi. În partea superioară a mecanismului, o axă este fixată cu șuruburi de blocare, la cele două capete proeminente ale căror lagăre sunt puse și o masă este atașată la acestea. În partea de jos a mesei este fixat un șurub, care trece prin orificiul din corpul pivotant.

Pentru a asigura unghiul de proiecție necesar - înclinarea mesei - două piulițe de reglare sunt înșurubate pe șurub cu o cheie formată, dintre care una este situată în partea de sus a corpului, iar cealaltă - în partea de jos.
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Cablajul electric este montat în partea de jos a mesei, mânerele de control sunt montate pe peretele din partea dreaptă și un comutator pentru a aprinde lampa cu arc * este pe spate.

Pe partea de sus a mesei sunt ghidaje cu orificii pentru fixarea bazei felinarului, in partea de jos a caruia se afla o tava de tabla (cenusa). Un motor electric este atașat de masă cu patru șuruburi, care transmite rotația mecanismului capului.

Un cap cu casete este atașat de peretele frontal al mesei cu ajutorul a trei șuruburi.

Capul proiectorului de film este un corp din fontă, închis pe o parte de trei capace.

Pe partea dreaptă a capului sunt părți ale traseului filmului (tamburi dinți, role de susținere, un canal de film cu un obturator combinat, o rolă de presiune, un tambur de stabilizator de viteză gol), un obturator, optic de citire, o lampă de lucru și un fereastra indicatorului de ulei.

Pe partea frontală a capului se află suportul lentilei, distribuitorul de ulei și fotocelula.

În spatele capului există un bloc adaptor pentru conectarea unei lămpi de lucru, un distribuitor de răcire cu apă, un arbore de antrenare cu o flanșă iese pentru cuplarea mecanismului capului cu flanșa motorului și există trei găuri pentru atașarea capului la masă. .

Pe partea stângă a capului se află un volant al stabilizatorului de viteză, închis de o carcasă.

Pe partea superioară a capului există două orificii filetate pentru atașarea suportului casetei superioare (de alimentare), un orificiu cu un dop pentru umplerea uleiului și un orificiu cu capac care închide dispozitivul centrifugal al amortizorului combinat.

În partea de jos a capului există găuri filetate pentru montarea suportului casetei inferioare (de primire) și găuri cu șurub pentru scurgerea uleiului și fiting pentru arborele cardan.

În interiorul capului există mecanisme de transmisie și malteză, detalii ale mecanismului de instalare a cadrului și o pompă de ulei.

* Nu există un comutator cu cuțit în noile proiectoare de film.
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Pic. 85. Schema mișcării filmului în proiectorul de film KPT-2.

Schema mișcării filmului în proiectorul de film NPT-2

Din tamburul montat pe arborele de derulare 1 (Fig. 85), filmul rebobinat la „început” cu partea de lac spre exterior este derulat în sensul acelor de ceasornic și trece rolele de stingere a flăcării 2. După ce a rotunjit tamburul de tracțiune 4 și făcând o buclă de 5,5-6 cadre, filmul intră în canalul de film 6 și apoi este suprapus pe dinții tamburului de salt 8.

După ce a făcut o buclă de 5-5,5 cadre, pelicula se învârte în jurul tamburului dințat liniștitor 11 și, după ce a făcut o buclă de 4 cadre, rola de presiune 12, tamburul tubular 13, rola de tracțiune 14 și se suprapune pe dinții de tamburul de sunet 15. După ce a realizat o buclă de 4-4 5 cadre, pelicula se suprapune pe dinții tamburului de întârziere 18, trece de rolele de stingere a flăcării 19 și este înfășurată în sensul acelor de ceasornic pe bobina inferioară montată pe arborele bobinatorului 20. .

Pe toate tamburele dintate, filmul este ținut prin ținând rolele 5, 9, 10, 16 și 17.

Între tamburul de tragere și canalul de peliculă există un scut 3 conectat la un clapete antifoc combinat. Lângă toba de săritură se află o placă de ghidare 7.
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Dispozitiv, principiu de funcționare și reglare a unităților, mecanismelor și sistemelor proiectorului de film KPT-2

Tobe și slinguri dințate cu rețete de susținere

În proiectorul de film sunt cinci tobe dințate: tragere, sărituri, liniștitoare, sunet și întârziere.

Scopul tobelor de tragere, sărire și întârziere este același ca și în proiectoarele de film considerate anterior. Tamburul liniștitor netezește mișcarea filmului după salt și ghidează filmul pe tamburul gol, în timp ce tamburul sonic asigură că filmul se mișcă uniform peste cursa de citire.

Toate tamburele sunt din oțel, au 16 perechi de dinți și pot fi folosite pe ambele părți.

Tamburul de salt este unificat, are același design și este atașat în același mod ca la proiectoarele de film de tip K.

Restul tamburelor de transport (rotație continuă) sunt cu corp complet și interschimbabile (cu un pas longitudinal al dinților de 4,74 mm).

Tamburele de transport sunt atașate la tăietura (plată) arborelui cu un șurub de blocare încastrat și instalate astfel încât marginea dreaptă (exterioară) a tamburului să fie la 59,5 mm de planul capului proiectorului (Fig. 86, c).

Precizia locației tamburelor (intrarea dinților acestora în centrele perforațiilor filmului) este verificată cu un șablon, bandă de oțel sau inel de control al filmului după câteva rotiri ale mânerului proiectorului /

Bătălia diametrală a tobelor de săritură și sunet nu este permisă mai mult de 0,02 mm (în timpul funcționării, balansarea dinților lor nu ar trebui să fie vizibilă pentru ochi), iar tobele rămase - până la 0,04 mm.

Cărucioarele cu role de susținere (caruri cu role) servesc pentru a ține filmul pe tamburele angrenate. Toate cărucioarele, cu excepția căruciorului de săritură, sunt aceleași, interschimbabile.

Căruciorul (Fig. 86, a) are o carcasă din silumin / cu o axă întărită cu un bolț 6. Două role de oțel 7 și 9 cu caneluri inelare sunt montate liber pe ax.
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mi și cu una mică și una mare (cu laterale). Între role este așezată o bucșă intermediară 8. Un mâner de plastic (piuliță, cap) 10 este înșurubat pe capătul filetat al osiei pentru a ține rolele și a elimina jocul axial, care este blocat de un șurub cu cap 11 înșurubat în ax. un șurub înșurubat în capul proiectorului.

În pozițiile deschis și închis, căruciorul este ținut de un zăvor 5 și un zăvor cu arc 12.

Încuietoarea este un șurub excentric (suport excentric), care se înșurubează în capul proiectorului și se blochează cu piulița 4. Încuietoarea (inserția), care are o formă semicirculară la capăt, împreună cu un arc spiralat, este situat în orificiu. a corpului căruciorului, ținut de un șurub special 13, înșurubat pe lateralul corpului și inclus în canelura zăvorului.

Când căruciorul este deschis, zăvorul cu arc se află pe o parte a zăvorului, iar când căruciorul este închis, zăvorul comprimă arcul și alunecă pe cealaltă parte a zăvorului.

Pentru a asigura între rolă și bara dințată- . o interdicție a spațiului necesar (0,3 mm), care poate fi verificată cu un ecartament, un șurub de reglare 2 cu o piuliță de blocare 3 este înșurubat în corpul căruciorului. Când căruciorul este închis, acest șurub se sprijină pe zăvor şi limitează apropierea rolelor de tamburul de viteză.

Căruciorul tamburului de salt (Fig. 86, b) diferă prin aceea că axa este atașată cu un știft 1 de corpul 6 în mijloc, drept urmare nu există o bucșă intermediară, iar rola 2, situată mai aproape de capul proiectorului, este ținut de o șaibă și un șurub. Rolele acestui cărucior nu au laturi. Șurubul balama 3, pe care se rotește căruciorul, este înșurubat în flanșa 4, atașat cu trei șuruburi pe cap. Zavorul 5 este mai mare și este înșurubat în capul proiectorului nu cu o șurubelniță, ci cu barbă.

Reglarea cărucioarelor se face după montarea corectă a tamburelor dintate folosind o barbă și o șurubelniță.

După ce au slăbit piulița de blocare, prin rotirea zăvorului se realizează o astfel de reglare încât căruciorul este bine
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Pic. 86. Cărucioare cu role de sprijin:

a - vagonul principal; b - cărucior de tobă sărită; c - amplasarea rolei de prindere pe tamburul dinţat; d - role deservibile și uzate ale tamburului de săritură.

ținut în pozițiile închis și deschis, după care zăvorul este blocat în siguranță cu o piuliță.

Apoi, slăbiți șurubul de capăt, înfășurați mânerul de plastic până la eșec și înșurubați șurubul. Apoi acest mâner este ușor întors. După ce s-a asigurat ușurința de rotire a rolelor, șurubul de capăt este strâns și se monitorizează simetria intrării dinților tamburului în canelurile rolelor. Pentru amplasarea corectă a rolelor în raport cu dinții tamburului și pentru a elimina jocul, se pun șaibe adecvate pe axa lor în anumite locuri.

Dacă o rolă este aproape de tambur, iar cealaltă este situată la distanță, este necesar să le schimbați sau să le înlocuiți.

După încărcarea filmului dublu pliat, slăbiți piulița șurubului de reglare și strângeți șurubul până când, când mecanismul proiectorului de film este rotit cu filmul, rolele se vor roti bine, iar fără peliculă vor sta nemișcate. După aceea, poziția șurubului de reglare este blocată cu o piuliță.

Dacă rolele nu sunt reglate, acestea se uzează rapid (Fig. 86, d) și strică dinții tamburului și, prin urmare, filmul. Rolele de salt neajustate fac, de asemenea, ca imaginea de pe ecran să fie instabilă.

La scoaterea rolelor, este necesar să se noteze locația șaibelor existente.

Dacă este necesar să scoateți zăvorul, atunci ar trebui să îl strângeți cu degetul și, după ce ați deșurubat șurubul de fixare, eliberați-l încet.

Rolele trebuie să fie în stare bună și să se rotească ușor în timpul deplasării filmului. Pentru a face acest lucru, axele lor (precum și axele cărucioarelor și zăvoarele lor) după 10-20 de ore de funcționare trebuie lubrifiate cu ulei lichid, care este introdus în golurile dintre role și distanțier cu ajutorul unui ulei. După lubrifiere, rolele sunt rotite și excesul de ulei este șters cu grijă.

În timpul rotației, rolele trebuie să atingă filmul numai cu flanșele lor exterioare, utile și să nu aibă niciun joc.

Rolele 1 și 2 trebuie amplasate astfel încât dinții tamburului 3 să intre în centrul canelurilor lor (Fig. 86, c).
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Jocul axial al rolelor este permis să nu depășească 0,1 mm (la verificarea manuală nu se aude nicio bătaie).

Dacă puneți degetul pe mânerul căruciorului de plastic în timp ce afișați un film, atunci cu reglarea corectă, nu ar trebui să fie bătaie.

Canalul de film și răcirea lui

Canalul de film al proiectorului de film KPT-2 (Fig. 87) este simplu, dar diferă de canalul de film al proiectorului de film de tip K.

Canalul este ușor alungit, ceea ce oferă o mai bună stabilitate a imaginii pe ecran. Carcasa canalului este atașată la capul proiectorului cu două șuruburi mari.

Pentru a elimina oscilația orizontală a filmului, în partea de sus a corpului este instalată o rolă de ghidare transversală. Este format dintr-o flanșă 2 cu ax, care are la capăt un filet exterior. Pe această osie se pune o a doua flanșă 3, apoi se înșurubează un arc spiral și o piuliță 4 și o piuliță de blocare 5.

Rola se rotește pe centrele 12 (unul dintre ele nu este vizibil în figură), care sunt atașate la canal cu șuruburi de blocare 1 și 6.

Orez. 87. Canal de film cu ușa închisă și deschisă.
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Cu ajutorul piulițelor se poate regla presiunea flanșei rolei mobile pe cea fixă.

Centrele de role sunt lubrifiate zilnic cu ulei lichid.

Direct pe corpul canalului de film (pe partea opusă părții mobile a rolei de ghidare transversală) este instalată o placă laterală 16 (partea de bază sau de ghidare).

Inserția înlocuibilă 15 este alungită semnificativ, are doar o sanie și o fereastră cadru (dimensiune 20,9X X 15,2 mm), prin urmare poate fi numită cadru.

Pentru o mai bună uniformitate a presiunii peliculei și o mai bună trecere a lipirii sale, canalul are nu două, ci patru suporturi de prindere de textolit 13 și 14 - cele superioare au lungimea de 95 mm și cele inferioare de 50 mm.

Fiecare două patine de prindere presează filmul pe căptușeală, ceea ce asigură frânarea prin bare separate 7 și 9, a căror presiune poate fi reglată prin piulițele 8 și 10, înșurubate după arcurile spiralate pe știfturile filetate fixate în afara ușii canalului.

Pe partea sursei de lumină de pe carcasa conductei, există un obturator combinat în ghidaje, care este descris mai jos. Pe partea laterală a canalului există o pârghie lì a acestui amortizor.

Scutul de siguranță de ghidare al tamburului de salt este fixat nu din partea de jos a carcasei canalului (ca într-un proiector de film de tip K), ci direct pe capul proiectorului.

Tamburul de săritură nu are un tobogan semicircular și, după cum sa menționat deja, există un cărucior cu role de susținere pentru a ține filmul.

Dragul normal în canal este de aproximativ 260 g. Se reglează după instalarea corectă a rolei de ghidare transversală.

Placa de arc a canalului trebuie să asigure o presiune de 50 g.

Frânarea în canalul de film este reglată cu ajutorul unui dinamometru (vezi Fig. 416) sau cu o greutate de 250-300 g.

Dacă nici unul, nici celălalt nu este prezent, atunci, după verificarea și asigurarea faptului că nu există joc între crucea malteză și excentric și tamburul de săritură nu dă un diametral
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Orez. 88. Schema de răcire cu apă a hotei și a canalului de film.

luptă, reglarea frânării în canal poate fi furnizată pe ecran atunci când nu există spectatori. Pentru a face acest lucru, după încărcarea unei părți a filmului în proiector și pornirea acesteia, piulițele de reglare sunt eliberate până când imaginea apare pe ecran și apoi sunt răsucite treptat pe rând până când imaginea este stabilă.

Nu trebuie uitat că, din cauza frânării puternice a peliculei în canal, tamburul de salt va cauza deteriorarea perforațiilor.

Pentru a elimina funinginea, se folosește o căptușeală înlocuibilă cu piele de căprioară, care este dată proiectorului de film și este folosită la afișarea unor filme noi.

Pentru a reduce încălzirea canalului de film și a filmului și, prin urmare, pentru a asigura siguranța la foc și siguranța filmului (prevenirea modificărilor proprietăților sale mecanice și deformarea, reducerea depunerilor de carbon), proiectorul de film este echipat cu răcire cu apă.

Apa curentă răcește amestecul de protecție termică instalat în fața canalului de film și a canalului de film (Fig. 88).

Hota 2 fixată la baza canalului este o cutie goală cu un orificiu dreptunghiular pentru trecerea fluxului luminos, la care sunt atașate două tuburi cu diametrul de 6 mm. Un tub este folosit pentru alimentarea cu apă, iar celălalt pentru scurgerea acesteia.

Deoarece fluxul de lumină este direcționat sub forma unui punct rotund, parasolarul taie partea inutilă a acestuia.
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Canalul de film / are și o cavitate în jurul ferestrei cadru, care se termină în două tuburi - apa este furnizată printr-unul dintre ele, iar apa este îndepărtată prin celălalt.

Tuburile de amestec și canalul sunt terminate cu fitinguri și sunt conectate la cutia de joncțiune 3 cu ajutorul piulițelor de îmbinare.

Cutia de joncțiune este atașată cu trei șuruburi pe peretele din spate al capului proiectorului de film. Pe lângă conexiunea cu parasolarul obiectivului și canalul de film, cutia are două tuburi lipite cu fitinguri - unul în partea de jos pentru alimentarea cu apă rece și celălalt în partea de sus pentru scurgerea apei încălzite. In interiorul distribuitorului are un deflector pentru separarea fluxurilor de apa.

Apa de la alimentarea cu apă prin furtunul de cauciuc 5 este furnizată către distribuitor, apoi este direcționată către hota și cavitatea canalului, de unde este evacuată prin distribuitor și furtunul de cauciuc 8 în canalizare.

Supapele 6 și 7 sunt plasate pe calea apei de la alimentarea cu apă către fiecare proiector de film.

Pentru a controla funcționarea sistemului de răcire cu apă, indicatorul 4 este instalat vertical pe calea apei către tubul inferior al distribuitorului.Este un tub special de sticlă cu o bilă. La presiunea normală a apei (2-3 l / min), mingea trebuie să fie în poziția superioară la oprire. În absența sau presiunea insuficientă a apei, mingea va fi în partea de jos.

Este interzisă lucrul cu răcirea cu apă defectuoasă.

În primele modele ale proiectoarelor de film KPT-2, a fost folosit o suflantă, care este acum folosită în proiectorul de film KPT-3.

mecanism de transmisie

Mecanismul de transmisie (Fig. 89) al proiectorului de film KPT-2 este o schemă cinematică paralelă în care fiecare arbore orizontal primește rotație direct de la arborele vertical, ceea ce facilitează detectarea și eliminarea defecțiunilor mecanismului.

Mecanismul de transmisie transferă rotația de la motorul electric către tamburele angrenate, mecanismul maltez, obturatorul, bobinatorul și pompa de ulei.
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Orez. 89. Schema cinematică a unui proiector de film.

Detaliile mecanismului de transmisie sunt plasate în interiorul capului din fontă și sunt închise etanș cu trei capace.

Evacuarea motorului electric G prin ambreiajul elastic este transmisă arborelui de antrenare 24, pe care este fixată angrenajul de antrenare cu 24 de dinți 13, care se angrenează cu angrenajul principal cu 50 de dinți 23 al arborelui vertical 5. Cu ajutorul din trei roți dințate cu 24 de dinți 7, 11 și 14, arborele vertical transmite rotația la patru angrenaje cu 46 de dinți 5, 12, 15 și 22 de arbori de tragere orizontale, calmând

tamburi de tragere, sunet și întârziere. Roata dințată lungă sau mare cu 48 de dinți 4 transmite rotația angrenajului cu 23 de dinți 3 a arborelui obturator, iar cealaltă angrenare mică de 48 de dinți (malteză) 2 - la angrenajul intermediar cu 36 de dinți 9, care se cuplează cu 23. -dintata 10 a excentricului mecanismului maltez.

Rotația este transmisă bobinatorului printr-o roată dințată 21 cu 40 de dinți fixată pe partea inferioară a arborelui vertical, care se angrenează cu o roată dințată mare 16 cu 80 de dinți, montată pe o rolă separată, care se termină cu un fiting. Acesta din urmă se cuplează cu arborele cardanic 18, al doilea capăt al căruia transmite rotația roților dințate 19 și 20 ale bobinatorului, având 16 și, respectiv, 44 de dinți.
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Rotația pompei de ulei este transmisă de la arborele vertical prin arcul spiralat 17.

Pe partea superioară a arborelui vertical se află un dispozitiv centrifugal 6 asociat cu un clapete antifoc combinat.

Arborele vertical este, de asemenea, conectat la mecanismul de setare a cadrului.

Toate angrenajele mecanismului de transmisie sunt cilindrice, din oțel și tratate termic, au dinți elicoidali, ceea ce asigură funcționarea silențioasă și rezistența la uzură a mecanismului. Datorită faptului că majoritatea angrenajelor sunt unificate, acestea sunt interschimbabile.

Roțile dințate 16 și 2/, precum și angrenajele mecanismului de reglare a cadrului, au dinți drepți.

Arborii se rotesc în rulmenți, care sunt echipați cu două bucșe din fontă.

Dacă arborele de antrenare, ca și arborele motorului, se rotește cu o viteză de 1440 rpm, atunci arborele vertical - la o turație de aproximativ 690 rpm, arborii orizontali ai tamburelor angrenate - 360 rpm, iar obturatorul și arborii excentrici - 1440 rpm . Arborele bobinatorului se rotește la aproximativ 127 rpm (la începutul rotației).

Dacă fiecare arbore orizontal face 360 rpm, sau 6 obіsec, atunci fiecare tambur dințat atașat de el se întinde uniform cu 24 de cadre pe secundă (16 dinți x 6 revoluții: 4 perforații = 24 de cadre).

Motorul electric care antrenează mecanismul proiectorului de film este montat pe o masă în spatele capului proiectorului. Pentru a evita alinierea greșită față de arborele de antrenare al capului (pentru a preveni vibrațiile și uzura ambreiajului), electromotorul este montat pe garnituri, iar orificiile din baza acestuia sunt mult mai mari decât diametrul șuruburilor de montare.

Ansamblul arborelui de antrenare (Fig. 90) este aranjat după cum urmează. O roată dințată cu 24 de dinți 8 și o șaibă 7 sunt plasate în decupajul lateral al rulmentului 1. Apoi arborele 5 este introdus în bucșele presate 21 și 22 ale rulmentului cu capătul lung, pe care se pun șaiba 3 și inelul de împingere 4. din exterior.Rotul dinţat şi inelul de împingere sunt fixate cu bolţuri conice 9 şi 6 .

Inelul de pulverizare de ulei de pe arbore

256

zo 23 servește la prevenirea scurgerii uleiului în exterior. În timpul funcționării proiectorului, uleiul intră în rulment prin două orificii - 20 și 2 și, datorită forței centrifuge, este pulverizat în cavitatea internă a rulmentului, de unde se întoarce prin canalul său 10 și orificiul din cap.

Șaibe reduc frecarea și, de asemenea, împiedică mișcarea longitudinală a arborelui.

Orificiul central al rulmentului servește la îndepărtarea știftului.

Unitatea asamblată se introduce în orificiul capului și, după ce s-a asigurat cuplarea angrenajelor, se fixează printr-o garnitură de hârtie pe chit cu patru șuruburi și se fixează cu două știfturi // și 19.

Pe partea proeminentă a arborelui, cu ajutorul unui bolț cilindric 12 și a unui șurub de blocare 18, este atașată o flanșă 17 cu trei știfturi de antrenare 16, pe care este pusă o șaibă de cauciuc - o garnitură 15 cu șase găuri, care servește la cuplarea elastică cu trei degete 14 ale flanșei 13, prinse pe arborele motorului. O astfel de conexiune creează un convenabil

9 E. Krasovsky
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Nu necesită o mare precizie în alinierea arborelui motor și a arborelui de antrenare al proiectorului și nu provoacă șoc atunci când mecanismul este pornit. Când înlocuiți o șaibă de cauciuc uzată, se recomandă slăbirea șurubului de blocare 18 și mutarea flanșei 17.

Arborele cu came vertical este împărțit în două părți pentru a evita șocurile mecanismului maltez asupra tamburului dințat sonic.

Partea superioară a arborelui (arborele principal), conectată la amortizorul combinat și care transmite rotația tamburului de tragere, obturator, mecanism maltez și tambur de calmare, se rotește în doi rulmenți care sunt instalați în interiorul capului și fixați în exteriorul acestuia cu două șuruburi ( prin şaibe de etanşare) şi se fixează cu două ştifturi .

Un dispozitiv centrifugal este fixat în partea de sus a acestei părți a arborelui, angrenajul de transmisie este fixat și după rulment - inelul, apoi o roată dințată lungă este plasată cu două șaibe pe bara plată (cheie) atașată la arbore, care se poate deplasa în sus și în jos de-a lungul ei. Mai jos, un angrenaj maltez este atașat la cele două caneluri ale arborelui cu două șuruburi de blocare. În partea de jos, după rulment, sunt prinse un angrenaj de transmisie și o flanșă cu trei degete, pe care se pune un ambreiaj din piele (cu șase găuri), care asigură cuplarea elastică cu partea inferioară a arborelui vertical.

Partea inferioară a arborelui vertical (arborele mijlociu), care transmite rotația tamburelor de sunet și de întârziere, bobinatorului și pompei de ulei, se rotește într-un singur rulment, care este instalat în cap și fixat pe exteriorul acestuia cu trei șuruburi. (prin șaibe de etanșare) și două știfturi.

În partea de sus a acestei părți a arborelui, angrenajul principal este prins, în canalul căruia sunt trei degete care intră în ambreiajul din piele cu partea superioară a arborelui. Folosirea unui ambreiaj din piele mai degrabă decât a unui ambreiaj din cauciuc se datorează faptului că uleiul nu îl corodează.

După rulmentul pe arbore, angrenajul de transmisie și angrenajul pentru transmiterea rotației către bobinator sunt prinse. Pentru intrarea arcului de antrenare, care transmite rotația pompei de ulei, la capătul verticalului 258

arborele este crestat. Această transmisie de rotație previne șocurile de la pompa de ulei la tamburul sonor.

Rulmenții cu arbore vertical au orificii pentru lubrifiere.

Ansamblul arborelui pentru transmiterea rotației la arborele cardan al bobinatorului (vezi Fig. 97, a) este un lagăr 5, care este atașat la partea inferioară a capului proiectorului cu patru șuruburi printr-un sigiliu de ulei. În interiorul rulmentului se află un arbore 7, la capătul superior căruia se pune o roată dinţată 8 cu 80 de dinţi şi se fixează printr-o şaibă, iar la capătul inferior se fixează un fiting 3 pentru cuplarea cu arborele cardanic. Rulmentul nu are orificii pentru lubrifiere, deoarece este situat in partea de jos a capului si este scufundat in ulei.

Arborele cardanic este aranjat în același mod ca și în proiectorul de film KN. Locurile sale de frecare sunt lubrifiate după 10-12 ore cu ulei lichid.

arbori orizontale. Fiecare arbore orizontal are un plat (tăiat) pentru fixarea tamburului, trei inele de pulverizare a uleiului și un știft pentru fixarea angrenajului și un orificiu filetat pentru șurubul în capătul arborelui.

Arborele orizontal 1 (Fig. 91) este introdus în rulmentul 3, în care sunt presate două bucșe din fontă. Apoi, printr-o șaibă de măsurare (pentru a elimina jocul axial), se pune pe arbore roata dințată 7, care intră în știftul arborelui cu fanta și se fixează cu un șurub tubular 8.

Ansamblul asamblat este introdus în orificiul din interiorul capului și este fixat din exterior cu o cheie cu formă specială înșurubată pe partea filetată a rulmentului cu o piuliță de blocare a uleiului 2.

Pentru a asigura cuplarea normală a angrenajului (eliminarea spațiului dintre dinții acestora), rulmentul este făcut excentric, astfel încât angrenajul arborelui orizontal să poată fi poziționat corect față de angrenajul arborelui vertical.

Arborele tamburului de întârziere este mai lung decât ceilalți arbori, deoarece un manșon cu clichet este fixat pe el din exterior pentru a cupla mânerul de acționare manuală, care este ținut în canelura arborelui cu un șurub.

Pentru a îndepărta tamburul de întârziere, este necesar să scoateți mai devreme manșonul cu clichet, pentru care, plasând un opritor de lemn sub arbore, trebuie să scoateți știftul.

uh*
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proiector de film

Orez. 91. Nodul arborelui orizontal al tamburului dinţat.

Ungerea bucșelor de rulment ale fiecărui arbore orizontal se realizează cu ajutorul unei plăci de raclere a uleiului 6, fixată pe partea laterală a rulmentului, lângă capătul angrenajului. În timpul funcționării proiectorului, uleiul curge în jos din angrenaj și cu ajutorul scutului de-a lungul canelurii 5 intră prin orificiul 4 al rulmentului pe arbore.

Pentru a preveni scurgerea uleiului, se folosesc inele de stropire a uleiului care, datorită forței centrifuge, pulverizează ulei în piulița de prindere a uleiului și îl direcționează de-a lungul uneia dintre cele trei caneluri 10 ale rulmentului prin orificiul 9 în cap.

Detaliile mecanismului de transmisie trebuie sa asigure o functionare usoara si silentioasa, iar motorul electric al proiectorului de film nu trebuie sa vibreze.

Reglarea mecanismului de transmisie consta in asigurarea cuplarii corecte a angrenajelor, jocului axial admis al arborilor tamburului dintat si montarea corecta a electromotorului.

Pentru a elimina jocul excesiv dintre angrenajul transmisiei și angrenajul tamburului dințat, slăbiți șurubul de blocare și scoateți tamburul dințat. Apoi, folosind o cheie, deșurubați piulița de blocare a uleiului și rotiți cu mâna lagărul arborelui tamburului în orificiul capului proiectorului.

Pentru a elimina jocul axial al arborelui tamburului, sub angrenajul său este selectată o șaibă de grosimea corespunzătoare.
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Pentru a preveni rotirea mânerului în timpul funcționării proiectorului de film, este necesar să ungeți zilnic capătul proeminent al arborelui tamburului de întârziere cu ulei lichid.

Rulmenții cu bile ai motorului electric sunt lubrifiați după 1800 de ore cu unsoare.

Ansamblu clapete antifoc combinat

Amortizorul se numește combinat deoarece închide accesul luminii la fereastra cadru a canalului de film atât atunci când mecanismul proiectorului de film se oprește, cât și când filmul se sparge în zona dintre tamburele de tragere și de salt. Acest amortizor este de tip cu pârghie centrifugă. Prin intermediul pârghiilor și altor piese, amortizorul este conectat la dispozitivul centrifugal al mecanismului de transmisie și placa de ghidare superioară (viziera).

Ansamblul amortizorului este proiectat și funcționează după cum urmează (Fig. 92).

Pe capătul superior al arborelui vertical proeminent și închis cu un capac /, o bară (lesă) 7 este fixată cu un șurub 6. Greutățile 4 și 9 sunt suspendate pivotant de această bară prin tije (cercei) 5 și 8. De jos , aceste greutăți sunt, de asemenea, legate prin tijele 3 și 10 de o fixare liberă pe arbore cu un glisor 2, în canalul inelar al căruia intră degetul manivelei 11. Pârghia este montată pivotant pe șurubul axului 32. , iar capătul său inferior sub formă de furcă este legat de degetul de împingere (tija) 31.

Tija iese liber din deschiderea capului proiectorului de film. Pe el este pus un arc de întoarcere spiralat 30, apoi un manșon 15 cu o fantă și o gaură laterală filetată. Acest manșon este prevăzut cu un alt manșon 29, care are o fantă pe lateral. Prin orificiul de capăt al celui de-al doilea manșon, capătul unui arc plat 27 cu o gaură este introdus în fanta primului și în fanta împingerii. Șurubul 28 este introdus în fanta celui de-al doilea manșon și înșurubat în orificiul filetat al manșonului interior, capătul căruia tijei fără filet și cu un diametru mai mic trece prin orificiile tijei și arcului plat.

Un arc plat are un deget (lesă) în trepte (cu două diametre) 18 la capăt, care este întotdeauna pornit
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merge în decupajul figurat al camei 19. Cama este pusă pe axa 26 atașată la corpul canalului de film. O pârghie 20 este atașată rigid de came cu două șuruburi, care este conectată pivotant printr-o pârghie intermediară 21 cu o pârghie 23 articulată de canalul de film printr-un șurub 22. Pârghia 23 la capăt are un știft 24 sprijinit de obturator. 25, care este situat în ghidajele de bază ale canalului de film.

Capătul pârghiei 20 iese din partea laterală a canalului de film și servește la ridicarea manuală a amortizorului.

Din interiorul camei, o placă (împingător) 16 se sprijină pe degetul treptat al unui arc plat, fixat pe rola 14 cu un șurub 17. Rola este conectată la scutul 12 prin pârghia 13.

Pentru a păstra suprafața filmului, scutul are un decupaj și curele de lucru, iar pentru a preveni înfășurarea filmului atunci când se rupe pe tamburul de tragere, un mic scut este suspendat de scutul principal (vezi Fig. 87).

Când porniți proiectorul de film, rotiți pe verticală

Orez. 92. Ansamblu clapete antifoc combinat.

2Ç2

arbore - sub acțiunea forței centrifuge, sarcinile diverg și mișcă cursorul în sus. Ca urmare, brațul manivelei se rotește în sensul acelor de ceasornic, mișcă tija spre stânga, comprimă arcul și rotește came în sens invers acelor de ceasornic, care acționează asupra pârghiilor, drept urmare cortina (amortizorul) se ridică.

Când mecanismul proiectorului de film se oprește, greutățile coboară, glisorul se mișcă în jos, brațul manivelă se rotește în sens invers acelor de ceasornic, tija se mișcă spre dreapta, arcul elicoidal se întinde, cama se întoarce în sensul acelor de ceasornic, obturatorul cade și închide fereastra cadrului.

În versiunile anterioare ale proiectoarelor de film, manivela ^y-chag a fost atașată rigid de axă și, în loc de un arc spiralat, a fost folosită o contragreutate pentru a închide amortizorul - o sarcină care a fost atașată la partea superioară a pârghiei.

Când un film prezentat se rupe (pe o tobă de săritură sau într-un canal de film), bucla sa superioară crește, lovește scutul cu o forță de 50-60 g și îl rotește în sensul acelor de ceasornic cu o pârghie, rolă și placă, care apasă pe degetul treptat al unui arc plat. În acest caz, diametrul mare al știftului iese din came, iar partea sa îngustă permite camei să se rotească în sensul acelor de ceasornic la un anumit unghi. Amortizorul cade sub propria greutate.

Când proiectorul de film este oprit pentru a reîncărca filmul, împingerea face ca știftul să intre din nou cu diametrul mare în orificiul pentru came, ceea ce asigură că obturatorul este gata să se ridice.

Pentru a verifica încărcarea corectă a filmului în raport cu fereastra cadrului (pentru a evita deteriorarea ansamblului obturatorului), este necesar să împingeți degetul din came prin rotirea scutului în sensul acelor de ceasornic și abia apoi să ridicați obturatorul.

Dacă amortizorul întârzie să deschidă fluxul de lumină, este necesar să deșurubați șuruburile și să scoateți capacul de deasupra capului proiectorului, apoi, eliberând dopul de blocare care fixează bara cu greutăți de arbore, ridicați-le și fixați șurubul.

Dacă obturatorul nu deschide complet fereastra cadrului, este necesar să deșurubați șuruburile și să scoateți obturatorul
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caseta (vezi mai jos), slăbiți șurubul și îndepărtați ușor manșonul de capul proiectorului de film, apoi fixați șurubul. Dacă amortizorul zdrăngănește, trebuie să mutați ușor manșonul spre peretele capului proiectorului.

Acțiunea obturatorului combinat atunci când filmul se rupe este reglată prin schimbarea prinderii plăcii pe rolă. Funcționarea amortizorului este verificată prin încărcarea unui segment de film în proiector cu piste de perfbrație tăiate la mijloc pe ambele părți pentru aproximativ două sau trei cadre. La pornirea unui proiector de film cu un astfel de film, secțiunile pistelor de perforare, ajungând la tamburul de săritură, vor opri filmul în canalul de film, iar bucla superioară mărită va face ca amortizorul să funcționeze.

Ansamblu obturator

Proiectorul de film folosește un obturator conic, care este un trunchi de con cu două lame de 77° și decupaje sectoriale pe suprafața laterală. Această formă a obturatorului face posibilă plasarea lamelor sale lângă fereastra ramei.

Transmitanța acestui obturator este de 0,57.

Pentru ca lamele obturatorului 1 (Fig. 93, a) să fie paralele cu fereastra cadrului și pelicula 3, rulmentul 2 al arborelui obturator este instalat în raport cu axa optică a sistemului de iluminare-proiecție în unghi. de 45°.

Obturatorul se rotește în sens invers acelor de ceasornic cu o viteză de 24 rpm și blochează lumina de 48 de ori pe rând cu fiecare lamă, ca un obturator de disc. Pe lângă scopul său principal, obturatorul răcește și canalul de film al proiectorului de film.

Ansamblul obturator este dispus după cum urmează (Fig. 93.6). Un angrenaj cu 23 de dinți 2, un arc elicoidal de preîncărcare 6 și o șaibă - un inel de împingere 3 sunt plasate în decupajul rulmentului 1 cu două bucșe, arbore cu știfturi separați 5 și 7. Un astfel de dispozitiv permite angrenajului să se deplaseze de-a lungul arborele la începutul rotației, ceea ce asigură o pornire lină.

Pe capătul proeminent al arborelui obturator sunt montate

264

Pic. 93. Obturator conic:

a — amplasarea obturatorului în raport cu axa optică (vedere de sus); b — ansamblul obturatorului.

o șaibă și o flanșă, care, cu canela sa, se cuplează cu un știft fixat pe arbore. Apoi șurubul 10 este înșurubat în capătul arborelui, al cărui cap mare ține flanșa pe arbore.

Rulmentul are un orificiu 4 pentru lubrifierea arborelui, iar pe flanșă este prelucrată o canelură, formând un inel de stropire cu ulei. Rulmentul este introdus în orificiul capului proiectorului de film și este atașat de acesta cu șuruburi și știfturi. Pentru a preveni scurgerea uleiului, este așezată o garnitură de hârtie între cap și rulment, iar un capac de colectare a uleiului 8 este plasat deasupra rulmentului, sub șuruburile sale de fixare.

Obturatorul 9 este pus pe proeminența flanșei și apăsat pe șaiba 12, care, la fel ca în cazul proiectoarelor de film de tip K, este fixată cu patru șuruburi 11.

Pentru a proteja ochii proiectionistului, pentru a evita accidentele și defecțiunile proiectorului de film, obturatorul este închis cu o cutie de obturator din tablă de protecție împotriva luminii, care este atașată de capul proiectorului de film cu șuruburi.

Pentru a monitoriza iluminarea ferestrei cadru, cutia are o ușă pe lateral și o sticlă de protecție detașabilă de culoare închisă, și fante pentru răcire. Conducta de ramificație a cutiei servește la conectarea acesteia la felinarul lămpii cu arc.
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Pentru confortul încărcării filmului, există un orificiu în partea de jos a cutiei în care intră lumina de la o lampă de lucru, închisă cu un capac de plastic cu un orificiu.

Când reglați obturatorul, porniți lampa de iluminare auxiliară, îndepărtați geamul de protecție și scutul de pe cutia obturatorului, slăbiți cele patru șuruburi care îl fixează pe flanșă cu 1-2 ture și apoi rotiți arborele de antrenare de ambreiaj în direcția de rotație (departe de tine) până când tamburul de salt începe să se rotească . Apoi obturatorul este rotit în sens invers acelor de ceasornic până când lama sa acoperă fereastra ramei de jos cu 2/3, după care se fixează șuruburile.

Mișcare malteză și mecanism de setare a cadrului

Părțile principale ale mecanismului maltez (Fig. 94) - crucea și excentricul sunt aceleași ca la proiectoarele de film de tip K. Sunt într-o cutie întredeschisă, care este o carcasă de oțel 1 cu o coroană de 70 de dinți și un suport de silumin - capacul 11 cu un decupaj.

O bucșă excentrică este fixată în corp cu un șurub de blocare și o bucșă cilindrică este presată înăuntru. Arborele crucii malteze este introdus în bucșa excentrică, iar capătul scurt al arborelui excentric este introdus în bucșa cilindrică.

Un manșon cilindric pentru cel de-al doilea capăt al arborelui excentric este presat în suport și o flanșă cu o axă este fixată cu patru șuruburi, pe care este montată o roată dințată intermediară cu 36 de dinți printr-o șaibă în afara suportului, ținută de un șurub cu cap 10 cu filet la stânga.

Suportul este atașat la carcasă cu cinci șuruburi și doi știfturi.

Un inel de împingere este atașat la capătul proeminent al arborelui transversal și apoi un tambur de salt 5.

Pe capătul proeminent al arborelui excentric, prin șaibă, o roată dințată 7 cu 23 de dinți este montată liber cu proeminențe spre exterior, care se încorporează cu angrenajul intermediar. Apoi, un volant 8 este montat pe arborele excentric, în fantele înguste în care intră proeminențele angrenajului 7. Volanul este ținut pe arbore cu o piuliță despicată.9 cu un deget,
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care se încadrează într-o fantă mare a volantului. Piulița este asigurată cu un șurub de strângere.

O flanșă excentrică 2 este montată lejer pe gâtul (proeminența) corpului mecanismului maltez, care este ținută de o piuliță separată 3 cu un șurub de cuplare.

Flanșa este ca un rulment și se realizează excentric pentru a asigura angrenarea normală a angrenajului intermediar cu angrenajul arborelui vertical, după care (din fabrică) flanșa este prinsă de cap.

În exterior, flanșa are un filet, pe care se înșurubează o piuliță de prindere a uleiului 4, care ține mecanismul maltez în peretele 6 al capului proiectorului.

Uleiul în părțile mecanismului intră prin decupajul suportului.

Pentru a preveni scurgerea uleiului, piulița de blocare a uleiului este înșurubată printr-o garnitură de hârtie. Uleiul curge din bucșa excentrică printr-una dintre cele trei caneluri de pe flanșă și apoi intră în carter prin orificiul capului.

Piulița despicată a flanșei excentrice și piulița de blocare a uleiului sunt înșurubate cu chei separate.

3 2

1

Orez. 94. Nodul mecanismului maltez.
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Film

Orez. 95. Mecanism de setare a cadrului:

a - schema mecanismului; b - principiul de funcționare a mecanismului.

Setarea cadrului în cadru este asigurată de mișcarea suplimentară a filmului în raport cu fereastra cadru fix. Pentru a face acest lucru, cutia mecanismului maltez este rotită în jurul axei crucii malteze, în timp ce tamburul de salt este rotit suplimentar (indiferent de rotațiile periodice ale crucii de către excentric), ceea ce prelungește sau încetinește filmul.

Mecanismul de fixare a cadrului este dispus și funcționează după cum urmează (Fig. 95, a).

Pe partea dreaptă a capului, un suport cu un arbore 2, pe care mânerul /, roți dințate mari și mici 3 și 6 cu dinți drepti, este fixat cu trei șuruburi și un știft. Roata dințată mare cu 39 de dinți se cuplează cu roata dințată a corpului cutiei 4 a mecanismului maltez, iar angrenajul mic cu 14 dinți se cuplează cu cremaliera 7. Două furci 8 și 9 sunt atașate la cremalieră folosind două cleme și șuruburi de cuplare. , care acoperă roata dinţată lungă 13 cu 48 de dinţi aşezată pe o cheie plată 12 fixată pe arborele vertical 11 al mecanismului de transmisie.

Crema dințată este așezată în doi rulmenți montați în capul proiectorului.
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La instalarea cadrului în cadru, arborele este rotit cu un mâner din plastic, care, cu ajutorul unui angrenaj mare, rotește cutia mecanismului maltez din flanșa excentrică. Ca urmare, excentricul 16 se va roti la un anumit unghi în jurul crucii și va forța crucea 17 și, în consecință, tamburul de salt 18, să se rotească în același unghi, arborele excentric și, în consecință, excentricul se va întoarce cu un plus. unghi (Fig. 95.6).

O rotație suplimentară a excentricului încalcă consistența mecanismului maltez cu obturatorul. Acest lucru duce la faptul că obturatorul mai devreme sau mai târziu (în funcție de direcția de rotație a casetei mecanismului maltez) închide fereastra cadrului, ceea ce face ca obturatorul să „tragă”.

Pentru a elimina acest dezavantaj, se folosește așa-numitul compensator (constă dintr-o roată dințată mică 6, o cremalieră 7 și două furci 8 și 9), care coordonează funcționarea mecanismului maltez cu obturatorul.

Când arborele de fixare a cadrului este rotit, roata dințată mică se mișcă în sus sau în jos pe cremalieră, care, cu ajutorul furcilor atașate de acesta, deplasează roata dințată lungă de-a lungul arborelui vertical de-a lungul cheii. Deoarece acesta din urmă are dinți spiralați, atunci când este deplasat, angrenajul 14 al obturatorului 10 va primi o rotație suplimentară la un unghi egal cu rotația suplimentară a excentricului, dar în sens opus.

Axa crucii malteze nu este situată în centrul de greutate al cutiei malteze. Prin urmare, pentru a preveni rotirea spontană a cutiei mecanismului maltez și ieșirea cadrului din cadru, se folosește un dispozitiv de blocare (frânare) (ambreiaj cu role cu două fețe). Acest dispozitiv este montat în mânerul arborelui de fixare a cadrului.

În locașul manșonului 8 (Fig. 96) al suportului este plasată o lesă 3 cu decupaje, care se pune pe arborele 1 al instalației cadrului și se fixează pe arbore cu ajutorul unei chei de pene 2. În decupările lesei, două role de oțel (cilindri) 5 sunt așezate pe arcurile spiralate 4 și 13 și 12. Un mâner de plastic este pus pe marginea lesei -
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Pic. 96. Dispozitiv de blocare a arborelui de instalare a ramei.

ka 7, având o flanșă cu trei degete metalice 6, 9 și //, dintre care unul intră în orificiul lesei (se cuplează cu arborele), iar celelalte două - în golurile dintre cilindri și manșon. În exterior, mânerul este ținut printr-o șaibă cu un șurub cu cap 10 înșurubat în orificiul arborelui.

Cu ajutorul arcurilor, cilindrii blochează lesa în manșon, ceea ce împiedică mișcarea spontană a arborelui și, în consecință, mișcarea cutiei mecanismului maltez.

Când trebuie să fixați cadrul în cadru, arborele mecanismului de setare a cadrului este rotit de mâner (într-o direcție sau alta), unul dintre degete comprimă arcul, eliberând cilindrul corespunzător de la blocare, iar mijlocul degetul întoarce lesa cu axul. După rotirea mânerului, rolele, sub acțiunea arcurilor, blochează din nou arborele în manșonul suportului.

Dacă cadrul „alunecă” spontan, adică arborele se rotește, atunci este necesar să dezasamblați dispozitivul de blocare, să ștergeți uleiul și să instalați arcuri mai puternice sau să deșurubați piulița de prindere a uleiului a mecanismului maltez și, după slăbirea șurubului de strângere al despicați piulița, strângeți-o. Rețineți că, dacă piulița este prea strânsă, va fi dificil să rotiți mânerul.

Metoda deplasării suplimentare a filmului în raport cu fereastra cadru descrisă mai sus cauzează o poreclă?
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fără pierderi de lumină. Cu toate acestea, la întoarcerea cutiei malteze, spațiul dintre tamburul de salt și rolele de susținere este rupt. Acest lucru se întâmplă deoarece cutia mecanismului maltez se rotește în jurul axei manșonului excentric al arborelui crucii malteze, care nu coincide cu axa crucii, drept urmare tamburul de salt se apropie de role sau se îndepărtează. de la ei.

Reglarea mecanismului maltez se efectuează, de regulă, în atelierele de reparații de pelicule.

Pentru a face reglaje, mecanismul maltez trebuie scos din capul proiectorului. Pentru a face acest lucru, deșurubați șuruburile și scoateți: 1) căruciorul tamburului de salt, flanșa și dispozitivul de reținere al acestuia, 2) scutul de siguranță și tamburul de salt, 3) canalul de film *,

4) 	capac de protecție și volantă a stabilizatorului de viteză,

5) 	capace de sus și mijloc. Apoi rotiți mânerul arborelui de reglare a cadrului în sens invers acelor de ceasornic - ridicați furca compensatoare cu o viteză lungă; rotind arborele de antrenare, slăbiți cele două șuruburi care fixează angrenajul maltez cu 2-3 ture, ridicați-l și fixați-l pe cheie; cu o cheie cu formă specială, ținând mecanismul maltez, deșurubați piulița de blocare a uleiului și îndepărtați cu grijă mecanismul de pe cap. După aceea, este necesar să deșurubați piulița despicată care ține flanșa excentrică de pe gâtul carcasei mecanismului și să o îndepărtați pe aceasta din urmă.

Reglarea mecanismului maltez se realizează în același mod ca la un proiector de cinema de tip K.

După reglarea mecanismului, trebuie să îl instalați în capul proiectorului efectuând toate operațiunile în ordine inversă. În acest caz, știftul de pe peretele capului ar trebui să intre în orificiul din flanșă, iar cutia mecanismului maltez ar trebui să se rotească cu 90 °, iar furca compensatoare ar trebui să se miște de la oprire la oprire. Apoi trebuie să verificați funcționarea mecanismului manual și de la motorul electric.

Distanța dintre crucea malteză și excentric poate fi, de asemenea, reglată fără a îndepărta mecanismul maltez din capul proiectorului de film prin deșurubarea piuliței de prindere a uleiului.

* Prin oprirea alimentării cu apă și deșurubarea piulițelor de îmbinare de la fitinguri.
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Sistem de lubrifiere a transmisiei

Proiectorul de film folosește lubrifierea automată (forțată) centralizată (dintr-un rezervor comun) a mecanismului de transmisie, care se realizează cu ajutorul unei pompe cu roți dintate. Acest tip de lubrifiere asigură o alimentare continuă cu ulei, împiedică înghețarea acestuia, spălă elementele de uzură ale pieselor, furnizează ulei fără impurități mecanice, ceea ce garantează o funcționare fiabilă și crește durata de viață a pieselor mecanismului.

Sistemul de lubrifiere (Fig. 97, a) constă dintr-o pompă de ulei /, tuburi //, /2, 13, 14, 18 și 21, un distribuitor de ulei 15 cu o fereastră indicatoare de circulație a uleiului 16, un indicator de ulei (vizualizare) fereastra 6 si dopurile 17 si 4 .

Pompa de ulei este o carcasă de rulment cu un orificiu pentru lubrifiere, care, folosind un suport, este atașat în interiorul capului de peretele său drept. Corpul are două caneluri cilindrice, o fantă și un manșon pentru gaură. O rolă este introdusă în manșon, care are o fantă în partea superioară pentru cuplarea cu un arc de antrenare 23, care primește rotația de la arborele vertical 20 al mecanismului, iar o roată dințată cu 19 dinți este fixată pe ea de jos. Acest angrenaj, situat într-o canelură a pompei, se îmbină cu un alt angrenaj cu 19 dinți pus lejer pe știftul axei într-o altă canelură.

Pe partea laterală a carcasei, fanta pompei de ulei este acoperită cu o plasă metalică 2 ținută de două șuruburi, care servește drept filtru de ulei. Capacul este atașat la partea inferioară a carcasei cu patru șuruburi.

Pe partea superioară a carcasei pompei de ulei, cu ajutorul unei piulițe, se înșurubează prin garnitură un fiting, care ține capătul inferior al conductei principale de ulei conectat de celălalt capăt la distribuitorul de ulei.

Distribuitorul de ulei are o flanșă, care este fixată cu patru șuruburi în orificiul din partea de sus a peretelui frontal al capului proiectorului de film. Pe flanșa din interiorul capului este înșurubat un capac cu șase conducte de petrol lipite, dintre care unul, de diametru mai mare, este cel principal (de alimentare). În interiorul distribuitorului de ulei există un deflector cu două orificii, care formează două cavități. O cavitate - cea de control - este acoperită cu un plastic transparent care ține
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cu un inel și șuruburi. O altă cavitate este conectată cu tuburi.

Pentru a evita stagnarea uleiului, tuburile sunt îndoite într-un unghi obtuz.

După ce a deșurubat dopul de plastic, turnați ulei (0,7-0,8 l) prin orificiul superior, care, în timpul funcționării proiectorului, intră în direcția săgeților.

17 	1819

A

Orez. 97. Sistemul de ungere al mecanismului de transmisie (a) și funcționarea pompei de ulei (b).
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(Fig. 97, b) de la carterul capului prin plasă în carcasa pompei de ulei, este pompat prin roți dințate și intră în distribuitorul de ulei prin conducta principală de ulei. De la distribuitorul de ulei, uleiul este direcționat prin tuburi către angrenajul arborelui tamburului de tracțiune, angrenajul arborelui obturator, angrenajul mecanismului maltez, către cutia malteză și către angrenajul arborelui de antrenare.

Dacă mecanismul proiectorului de film este rotit în direcția opusă, sistemul de lubrifiere nu va funcționa.

După cum s-a menționat mai devreme, rulmenții arborilor orizontali sunt lubrifiați în timpul funcționării mecanismului folosind plăci de raclere a uleiului 9, 10, 19 și 22 și lagărele arborelui obturator, arborii verticali și de antrenare, arborele de transmisie de rotație la bobinator, arborele pompei de ulei și cremaliera au orificii în care se scurge ulei..

În timpul funcționării mecanismului, este necesar să vă asigurați că pompa de ulei este scufundată în ulei; pentru aceasta, fereastra indicatorului de ulei trebuie să fie aproximativ pe jumătate plină și uleiul trebuie să circule în ea. Când mecanismul nu funcționează, fereastra ar trebui să fie umplută 3/4 cu ulei.

Geamul distribuitorului de ulei trebuie să fie complet umplut cu ulei în timpul funcționării. Dacă apar bule în el, aceasta indică o lipsă de ulei, un filtru înfundat sau conducte de ulei.

Pentru a goli uleiul uzat, deșurubați dopul 4 din partea inferioară a capului.

Într-un proiector de film nou sau revizuit, prima schimbare a uleiului și spălarea mecanismului se efectuează după 25 de ore, a doua după 50 de ore, a treia după 200 de ore și ulterior după 300 de ore.

Pentru lubrifierea mecanismului se folosește ulei Industrial-30 (mașină L) sau autol-10. Nu utilizați uleiuri groase, deoarece acest lucru duce la supraîncălzirea înfășurărilor motorului din cauza sarcinii crescute pe arborele acestuia.

Uleiul din cap se inlocuieste cand s-a incalzit, adica dupa sedinte. Uleiul se toarnă într-un vas, care este plasat deasupra bobinatorului. Pentru o mai bună curgere a uleiului, pe lângă dopul inferior, se deșurubează și cel superior. Apoi, trei capace sunt îndepărtate de pe capul proiectorului (începând de jos) și, cu ajutorul unui bec de cauciuc medical umplut cu kerosen, se spală.
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mecanisme de ridicare, admisii de ulei pentru rulmenți, fiecare linie de ulei și sită. Pentru confortul spălării transmisiei și a mecanismelor malteze, rotiți mânerul de acționare manuală și arborele de instalare a cadrului. În acest caz, pentru a evita blocarea mecanismului, este imposibil să porniți motorul electric.

După eliberarea kerosenului, completarea cu ulei nou și închiderea capacelor capului, mecanismul proiectorului de film este pornit. După 4-5 minute se eliberează uleiul cu resturile de kerosen și se toarnă proaspăt.

Pentru a preveni scurgerea uleiului din capul proiectorului de film, este necesar să monitorizați prezența și funcționalitatea șaibelor din aluminiu sau plumb sub șuruburile de montare, garniturile din hârtie cerată și plăcile de celuloid de sub capacele capului proiectorului.

Tampoanele de hârtie sunt impregnate cu un frotiu încălzit. Pentru a-l face, colofoniu (40%) și ceara (45%) se topesc în ulei încins (15%) și, fără să fiarbă, se adaugă vopsea uscată de culoarea dorită.

Este necesar să vă asigurați că plăcile de raclere a uleiului de pe lagărele arborilor orizontali sunt instalate corect - înclinate în direcția opusă direcției de rotație a angrenajelor.

Tuburile trebuie îndoite astfel încât să direcționeze uleiul în locurile corespunzătoare. Tubul de ungere al mecanismului maltez trebuie, în orice poziție, să direcționeze uleiul în cutia mecanismului.

Casete, bobinator, derulator și indicator de capăt de piesă

Casetele diferă de casetele proiectoarelor de film de tip K prin faptul că au o capacitate mare - se potrivesc cu bobine de 600 de metri cu miezuri mari. Fiecare casetă are un design de blocare diferit și este atașată cu patru șuruburi la un suport transversal, care este înșurubat de capul proiectorului cu două șuruburi. Pentru a instala corect casetele în raport cu întregul traseu al filmului, găurile din suporturile pentru șuruburile de montare sunt lărgite.

Pentru fiecare casetă, un canal de foc este fixat cu cinci șuruburi (Fig * 98, a), care are două flăcări *

275

role de stingere / rotative în fante oblice, role de stingere a flăcării 3 și de ghidare 6 rotative în orificii rotunde. Pentru ușurința inspecției și curățării, canalul, atunci când butonul 2 este apăsat, poate fi deschis pe axa 5, iar în poziția închis este ținut de arcul 4. Rolele canalelor de foc ale proiectorului de film sunt pliabile și sunt lubrifiate. zilnic prin orificiile din suport.

Orez. 98. Canal de foc cu role de stingere a flăcării (a) și ansamblu bobinator (6). ,
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Este interzisă lucrarea cu casete deschise sau canale de foc.

Bobinatorul cu un cuplu de frecare constant primește rotație de la mecanismul de transmisie prin arborele cardan. Bobinatorul este dispus și funcționează după cum urmează (Fig. 98.6).

Corpul 1 sub formă de sticlă cu un gât proeminent este atașat de suportul casetei inferioare cu patru șuruburi. În bucșele proeminente este introdus un arbore 20. La un capăt al arborelui există un zăvor - un încuietoare 21 și o cheie de împingere cu știfturi 22 care servesc la ținerea bobinei *, la celălalt capăt există un fir exterior 12 și aproximativ în mijlocul arborelui se află un plat.

Pe partea de bucșă care iese din carcasă, pe un rulment cu bile 19 este montat un volant 17 (în cele mai recente modele suportul) cu trei degete, la care este atașat cu patru șuruburi un angrenaj mare de 44 de dinți de textolit 18. angrenajul se cuplează cu un mic angrenaj 6 cu 16 dinți, montat pe o rolă separată 4 care se rotește în doi rulmenți cu bile 5.

La capătul rolei, este fixată un accesoriu 3, care se cuplează cu arborele cardanic.

O flanșă-disc 15 este pusă pe arborele bobinatorului și fixată de tăietura sa (plată) cu un șurub de blocare 9, iar o șaibă de frecare din plastic 7 este plasată pe canelura inelară a flanșei, apoi o flanșă din plastic 10 și un arc spiral. 11, iar o piuliță 14 este înșurubată pe partea sa filetată și o piuliță de blocare 13 pentru a elimina auto-deșurubarea acesteia.

Când mecanismul proiectorului funcționează, arborele cardan se rotește și, în consecință, angrenajele mici și mari ale bobinatorului. Când angrenajul mare se rotește, volantul (suportul) și ambreiajul se vor roti, ceea ce, sub acțiunea arcului, va face ca discul să se rotească prin frecare. Și, deoarece discul este atașat la arbore, arborele cuplat la bobină se va roti și el.

Corpul bobinatorului este închis cu un capac 16, care este fixat în mod baionetă.

* Recent, pentru a angaja tamburul cu arborele, pe arborii bobinatorului și a derulatorului este atașată o flanșă cu un știft, pentru angrenare cu care tamburele au orificii.
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Pentru a lubrifia arborele (ulei industrial după 6-10 ore), există un orificiu în carcasă vizavi de tubul 2. Pentru o funcționare lină a bobinatorului, șaiba de frecare (precum și angrenajele și rulmenții cu bile) trebuie lubrifiate cu grosime. ulei.

Bobinatorul trebuie sa asigure tractiune la inceputul unei role de film de 400 g, la final - 100 g, care se verifica cu dinamometru (vezi pagina 416).

În practică, funcționarea bobinatorului este verificată cu un film încărcat într-un proiector de film, când aproape întreaga rolă (mare) a acestuia se află pe bobina inferioară, iar restul filmului se află în restul traseului filmului. proiectorul. Odată cu reglarea normală a bobinei în timpul funcționării proiectorului, filmul dintre tamburul de întârziere și canalul de foc ar trebui să fie retras încet de bobină.

La reglarea bobinatorului, piulițele de reglare sunt mai întâi slăbite și blocate, apoi este afișată o rolă mare de folie. Dacă bobinatorul se oprește, atunci piulițele sunt strânse și, după ce ne-am asigurat că funcționează normal, sunt blocate în siguranță (în timp ce țineți piulița, strângeți strâns piulița de blocare).

Tracțiunea puternică a bobinatorului (arcul este puternic comprimat de piulițe) provoacă deteriorarea unghiurilor de perforare nefuncționale și uzura suprafeței filmului. În același timp, filmul se sparge, bucla dintre sunet și tobe de tragere scade. Dacă șurubul de fixare de pe arborele discului este slăbit, bobinatorul se va opri.

Derulator cu un cuplu de frecare constant (Fig. 99) este format dintr-un arbore /, la un capăt al căruia sunt prinse o cheie de împingere 10 și un zăvor 2, care servesc la cuplarea și ținerea bobinei, iar la celălalt capăt se află un fir. Arborele este introdus în două bucșe din fontă 5, presate în suportul 9. Din exteriorul casetei, o flanșă de plastic 7 și un arc spiral 4 sunt puse liber pe arbore, iar o piuliță 5 și o piuliță de blocare 6 se înșurubează pe partea sa filetată.Forța de frecare dintre flanșă este reglată cu ajutorul piuliței și peretele suportului, care asigură frânarea necesară a arborelui cu bobina, iar piulița de blocare servește la eliminarea autodesurubării sau auto-deșurubarii. strângerea piuliței. Pentru lubrifierea zilnică a arborelui și bucșelor, există un orificiu în suportul 5.
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Pic. 99. Ansamblu derulator.

Desfășuratorul trebuie reglat astfel încât filmul să nu se desfășoare în mod arbitrar în timpul funcționării proiectorului de film și să nu tragă prea mult. Trebuie să frâneze pelicula la începutul rolei cu o forță de 50 g, iar la final cu 150 g, care se verifică cu un dinamometru (vezi pagina 416).

În practică, frânarea filmului de către derulator este verificată prin încărcarea unei role de film în proiector și apoi pornirea și oprirea proiectorului cu ușa casetei de alimentare deschisă. Odată cu reglarea normală a derulării, bobina ar trebui să se rotească printr-un anumit unghi, iar filmul nu trebuie să atingă peretele casetei.

La reglarea debobinatorului, piulițele sunt înșurubate pe capătul arborelui și blocate. Apoi arată o rolă mare a filmului. Dacă filmul se desfășoară anormal (în zvâcniri, turele vor curge în sus), piulițele sunt ușor înșurubate și bine fixate.

Funcționarea anormală a derulatorului, în special în absența lubrifierii, duce la uzura rapidă a filmului - deteriorarea perforațiilor și a suprafeței sale, filmul se crăpă și se desprinde din dinții tamburului de tragere.

Caseta de alimentare are un dispozitiv de semnalizare (Fig. 100), care, după un anumit timp, dă un semnal sonor despre capătul piesei. Dispozitivul de semnalizare este dispus după cum urmează.

Pe arborele derulator din caseta superioară, în spatele bobinei, este fixată o camă multifațetată din plastic, care este în contact cu rola 2 a vibratorului cu arc 9, întărită cu un suport 7 din exterior.
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casetă. Un ciocan 3 este atașat de vibratorul cu arc printr-o greutate 8, lângă care se află o cupă 4.

Funcționarea dispozitivului de semnalizare se bazează pe fenomenul de rezonanță mecanică. Când arborele cu came se rotește din cauza rolei, vibratorul cu arc primește vibrații forțate.

Când rămâne puțin film pe bobină, viteza de rotație a acesteia și a arborelui și, prin urmare, frecvența vibratorului, crește. La rezonanță, adică la coincidența frecvenței oscilațiilor forțate ale vibratorului cu frecvența propriilor oscilații, ciocanul lovește cupa clopotului și semnalează sfârșitul piesei.

Pentru a schimba timpul de semnalizare, vibratorul poate fi deplasat în sus sau în jos cu ajutorul șuruburilor. Pentru a asigura contactul dintre ciocan și cupă - volumul semnalului - cupa se poate deplasa în fantă după slăbirea șurubului 5. Cu ajutorul șurubului 6, puteți regla contactul dintre rolă și came.

La înlocuirea bobinelor de 600 m cu bobine de 300 m sau invers, dispozitivul de semnalizare trebuie reglat.
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Ansamblu stabilizator de viteză

Ansamblul principal al stabilizatorului de viteză din proiectorul de film (Fig. 101, a) este unul rotativ cu ulei. Are un arbore lung / care se rotește în doi rulmenți cu bile 2 și 9. Un tambur tubular 10 este prelucrat pe arbore din partea laterală a traseului filmului, iar un stabilizator de ulei (hidraulic) este atașat la celălalt capăt.

Rulmenții cu bile ale arborelui stabilizator sunt introduși în suporturi și acoperiți cu capace de ulei atașate la ele. Parantezele sunt introduse în adânciturile capului proiectorului și sunt atașate de cap cu șuruburi și știfturi.

Un manșon intermediar 3 cu fante orientate spre exterior este montat lejer pe arborele stabilizatorului și se sprijină pe rulmentul cu bile.

Stabilizatorul de ulei este un carter din silumin (volan ușor) 5, care are un gât (proeminență) în interior cu o bucșă din fontă presată. Un volant greu 8 este montat lejer pe margine împreună cu un rulment cu bile, fixat pe ambele părți prin șaibe cu șase șuruburi. Volanul este ținut pe loc cu o piuliță. Pentru a vă asigura că volantul nu atinge partea inferioară a carterului și se poate roti liber, proeminența de la bază este mărită.

Carterul este închis printr-o garnitură de hârtie cu un capac din oțel 4, care este fixat cu șuruburi de marginile carterului și de marginea acestuia.

In afara carterului sunt doua dopuri (suruburi) cu garnituri din piele sau plumb pentru umplerea uleiului (turbina sau Industrial-30), care umple golul (0,2-0,3 mm) dintre carter si volant.

Carterul asamblat este montat pe arbore în așa fel încât capetele celor patru șuruburi ale sale să intre în fantele manșonului montat pe arbore, iar carterul să nu atingă capacul suportului. Din exteriorul carterului, pe arbore se pune un arc plat ondulat 6, apoi se înșurubează o piuliță 7, care este blocată cu un șurub.

Carcasa stabilizatorului este acoperită cu o carcasă din plastic atașată la unghiul fotocelulei și la capacul din mijloc al capului proiectorului.

Rola de presiune (Fig. 101, b) are două flanșe - cea de bază (atașată pe axă cu un șurub) și din lateral
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cap proiector de film mobil. La marginile rolei are inele de cauciuc 1.

Deoarece tamburul gol al stabilizatorului și cilindrul de prindere ating doar pistele de perforare ale filmului, suprafața filmului imprimat este păstrată.

O rolă cu axă se rotește în rulmenți cu bile plasați într-un suport (cărucior) 5, care, dacă este necesar (pentru a asigura poziția corectă a filmului față de linia de citire), poate fi deplasat, ca în echipamentele de tip K, prin rotire. despicarea

Orez. 101. Stabilizator de viteză:

'« - nodul principal; b - rola de presiune; c - rola de tragere.
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piulițele 2 după slăbirea șurubului său de strângere 3. Pentru o utilizare mai convenabilă a piuliței, pe aceasta sunt aplicate semne.

În poziția ridicată, tăvălugul este ținut de un element de reținere cu arc plasat în cărucior.' Când căruciorul este deschis, zăvorul intră în orificiul flanșei 6.

În interiorul carcasei, pe axa flanșei, se află un arc spiral, cu care rola este presată pe tamburul tubular.

Căruciorul este făcut pliabil. Suportul 4 este înșurubat pe corpul său, în urma căruia se formează un decupaj pentru trecerea unui film cu coloane sonore magnetice (a se vedea descrierea proiectorului de film KPT-3).

Rola de tracțiune (Fig. 101, c) este o rolă de oțel 1 cu curele și laterale, în care sunt presate bucșe din fontă și este așezat un fitil din pâslă pentru lubrifiere. Rola se rotește liber pe axa 3, ținută de un șurub tubular 2. Axa este atașată la suportul 4, înșurubat pe capul proiectorului.

Stabilizatorul funcționează după cum urmează. Când tamburul cu dinți sonic trage filmul, rolele de presiune și de tragere rotesc tamburul tubular și, prin urmare, carterul cu volantul. Ca urmare, se formează bucle elastice care, împreună cu stabilizatorul de ulei, protejează coloana sonoră a filmului de vibrații înainte de cursa de citire.

Prezența uleiului între carter și volant asigură aderența între ele, eliminând astfel (amortizarea) vibrațiile naturale ale carterului. Dacă din orice motiv există fluctuații, acestea sunt imediat eliminate. Datorită masei sale mari, volantul se rotește strict uniform prin inerție, iar frecarea sa vâscoasă cu carterul previne fluctuațiile vitezei de rotație a carterului, adică le netezește.

Fixarea nerigidă a carterului de arbore, și anume prezența unui arc lamelă, crește perioada de pornire a carterului, ceea ce este important pentru reducerea tensiunii foliei și, în consecință, pentru salvarea acesteia.

Pentru a verifica prezența uleiului în carter, este necesar să ridicați cilindrul de presiune, să scoateți carcasa, să rotiți carterul, apoi să o opriți pentru o clipă și să-l scoateți.
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mână. Dacă după aceea carterul continuă să se rotească timp de cel puțin 45 de secunde, atunci este suficient ulei în el și volantul nu se lipește.

Pentru funcționarea normală a stabilizatorului, după 10-20 de ore de funcționare, lubrifiați axa talonului presorului, axa suportului rolei de presiune și fitilul din pâslă al rolei de tracțiune cu ulei lichid.

Rulmenții cu bile ai arborelui stabilizator și ai rolei de presiune sunt lubrifiați cu ulei gros după trei luni de funcționare sau după 600 de ore la repararea unui proiector de film. Apoi, dacă este necesar, adăugați ulei în carter.

Este necesar să vă asigurați că uleiul nu ajunge pe cauciucul rolei de presiune. Pentru a evita deformarea cauciucului, rola în poziția de nefuncționare trebuie ridicată.

Bătălia diametrală a unui tambur neted este permisă în limita a 0,02 mm.

Citind Optina

Optica de citire (Fig. 102, a) are același scop și asigură aceeași cursă ca la echipamentele cinematografice de tip K. Se compune dintr-o lampă de citire /, un condensator cu trei lentile cu fantă mecanică 2, o placă plan-paralelă 5 , sticlă șlefuită 4, o microlentila 5, ghidaj de lumină 6 și fotomultiplicator 7.

Se folosește o lampă marca K.10X50 (K-27), care are un filament de dimensiunea 6X2 mm, un bec cilindric și o bază mică cu șurub R-14. Durata sa de viață este de 100 de ore. Lampa este alimentată de un curent continuu de 10 până la 50 W, care este alimentat de la dispozitivul de amplificare la un panou cu două prize (priză), unde este introdus ștecherul firului cu două fire al suportului lămpii.

Cartușul lămpii este ținut într-o lanternă cu eliberare rapidă 1 (Fig. 102, b), care este montată liber și fixată cu un șurub de blocare pe tubul 3. Cartușul are un inel oval la exterior, care, după slăbirea șurubul de fixare, vă permite să mutați și să fixați cartușul în lanternă în poziția dorită, ceea ce este necesar la centrarea lămpii.

Tubul, care este o turnare, este atașat cu patru șuruburi și doi știfturi la capul filmului.
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Pic. 102. Optica de citire:

l - schema opticii; b - elemente optice într-un proiector de film.

vector peste tobe de întârziere și sunet. Conține un condensator cu fantă mecanică, o placă plan-paralelă, sticlă mată și o microlentila.

Un condensator cu fantă mecanică, care servește la captarea unei părți a fluxului luminos, este format din trei lentile închise într-un cadru comun. Prima lentilă este plan-convexă, a doua este convex-concavă, iar a treia este biconvexă. Suprafața concavă a celei de-a doua lentile este acoperită cu un strat de argint, în care este zgâriată o fantă de 10,75X0,1 mm. Pentru a proteja golul mecanic de deteriorare și contaminare, a doua și a treia lentilă sunt lipite împreună.

Cadrul condensatorului este ținut în tub printr-o șaibă elastică cu șurubul 2 (calculat sub bărbie). Orificiul mare din tub pentru șurubul de fixare permite montarea precisă a condensatorului cu fante.

O placă plană-paralelă care transmite partea principală a luminii (90-95%) în microlentila și reflectă o parte din aceasta (5-10%) pe sticla mată pentru a controla poziția lămpii, este instalată în unghi. de 45°
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într-un cadru special, la care este atașată și sticlă mată 4.

Microobiectivul 6 este folosit pentru a reduce (cu un factor de 5) imaginea decalajului mecanic și pentru a obține o cursă de citire ascuțită pe coloana sonoră a filmului cu dimensiunea de 2,15X0,02 mm. Este format din două perechi de lentile sferice lipite plasate într-o ramă. Microlentila este înșurubat într-un manșon adaptor, introdus liber în tub, deasupra căruia este montat un inel de focalizare. Apoi șurubul 5 este înșurubat prin orificiul inelului și prin fanta oblică a tubului într-una dintre cele trei orificii ale manșonului.Un astfel de dispozitiv permite focalizarea lentilei.

Ghidul luminii 9 din cadru este amplasat în interiorul tamburului tubular 8 al stabilizatorului la un unghi de 18° față de axa optică și aproape aproape de filmul apăsat pe tambur de rola 7. Este ținut în cadru. , care este atașat de suport, iar acesta din urmă pe doi pini la capul proiectorului de film.

Fotomultiplicatorul FEU-1 este instalat în prizele panoului cu absorbție a șocurilor, iar întregul ansamblu fotocelulă este montat pe pătrat prin garnituri și bucșe din cauciuc absorbant la șoc, ceea ce asigură o protecție fiabilă împotriva vibrațiilor.

Fotomultiplicatorul este acoperit cu un capac cu o deschidere pentru trecerea luminii modulate. O conductă de ramificație sudată pe capac lângă orificiu asigură poziția corectă a capacului.

Terminalele panoului fotomultiplicator sunt închise printr-o garnitură de presare și tigaie cu un capac metalic cu o țeavă de ramificație, în care este introdus un fotofurtun și fixat cu șuruburi de blocare din exterior.

Proiectorul de film este furnizat cu o lanternă de rezervă, care este atașată de cadrul proiectorului cu o lampă pre-centrată.

Pentru a evita distorsiunile și interferențele în * reproducerea sunetului, optica de citire a proiectorului cinematografic trebuie să fie bine reglată. Filmul de control și inelele de control sunt folosite pentru a verifica și regla optica de citire (vezi pagina 426).

În absența unei folii de control sau a inelelor, prin excepție, optica este reglată și verificată în următoarea ordine. Mai întâi verifică dacă este suficient 286

dacă tamburul tubular împreună cu stabilizatorul de viteză, rolele de presiune și de tracțiune se rotesc cu ușurință, dacă există daune mecanice și poluare pe suprafețele de lucru ale tamburului tubular și rolelor, dacă au joc longitudinal excesiv și rupere diametrală.

.■ După ce ștergeți cu atenție traseul filmului al proiectorului de film și o cârpă curată separată, elementele opticei de citire încarcă un segment de film (de preferință negru) în traseul filmului. Fără a face o buclă mare între tamburul calmant și rola de presiune, verificați dacă filmul este înclinat. Dacă există o aliniere greșită, șurubul de strângere a piuliței despicate a căruciorului rolei de presiune este slăbit și piulița este rotită în direcția dorită, deplasând căruciorul cu rola și filmul.

Luminozitatea și uniformitatea luminii cursei este asigurată de centrarea lămpii de citit. Pentru a face acest lucru, slăbiți șurubul de fixare a lanternei, scoateți cartușul cu lampa, deșurubați lampa, inspectați contactele cartușului și mufa firului de conectare. Apoi, lampa este înșurubată bine în cartuș, șters și instalată în lanternă, astfel încât filamentul lămpii să fie paralel cu lentila condensatorului, după care cartușul este ușor fixat. Porniți lampa, mutați-o în sus și în jos cu cartușul în lanternă și înclinați-o până când în mijlocul sticlei mate apare o imagine mare și clară a spiralei filamentului lămpii. După aceea, șurubul este strâns bine.

Pentru confortul de reglare și verificare a cursei de citire, deșurubați piulițele și scoateți bara cu ghidajul de lumină.

Claritatea (focalizarea) cursei de citire este asigurată de un film încărcat într-un proiector de film și bine întins pe un tambur gol. În același timp, șurubul este slăbit și inelul de focalizare al microlentillei este rotit. După apariția unei lovituri ascuțite, șurubul este strâns.

Simetria dispunerii cursei este asigurată prin rotirea piuliței despicate a rolei de presiune după slăbirea șurubului de strângere al acesteia.

Orizontalitatea (lipsa deformarii) cursei se realizeaza printr-o oarecare rotatie a condensatorului cu un mecanism mecanic.
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despicat prin slăbirea șurubului care fixează condensatorul deasupra tubului.

Pe film se poate verifica orizontalitatea cursei, pe stratul de emulsie al căruia este zgâriată o linie strict perpendiculară pe marginile filmului. După ce încarcă și mișcă încet un astfel de film în sus și în jos, ei urmăresc cum linia se suprapune cursei de citire - dacă întreaga sa lungime este translucidă.

La fixarea cadrului condensatorului, trebuie avut grijă ca acesta să nu se miște de la locul său.

Claritatea și orizontalitatea cursei de citire pot fi verificate și pe sticlă mată. Pentru a face acest lucru, deșurubați patru șuruburi și întoarceți cadrul cu o placă plană-paralelă cu 180 ° (cu filmul bine întins pe un tambur gol) - în timp ce pe sticla mată ar trebui să existe o ascuțită și nu înclinată (opus șuruburilor) linie subtire. Apoi cadrul este instalat și fixat în poziția inițială.

După aceste reglaje, se instalează o bară cu ghidaj de lumină, strângând piulițele și șuruburile în așa fel încât lumina de la microlentila să intre exact în ghidajul de lumină și să iasă în orificiul din carcasa fotomultiplicatorului.

Sistem de iluminare si proiectie

Sistemul de iluminare și proiecție (Fig. SW) constă dintr-un arc electric cu ardere intensă 2, o oglindă eliptică 1 și o lentilă iluminată 3.

Partea de iluminare a sistemului este de tip oglindă.

Cărbunii de înaltă intensitate placați cu cupru sunt utilizați în arcul electric: cărbune pozitiv al mărcii KPI8-60 (proiecție intensivă de film cu un diametru de 8 mm, proiectat pentru 60 a) 355 mm lungime și cărbune simplu cu fitil negativ al marca KP7-60 („Ek-stra-K”) cu un diametru de 7 mm și 255 mm lungime. Mod arc electric 60 a 43 c.

Amplasarea cărbunilor este orizontală.

Dacă craterul cu unghi pozitiv se află într-un focar principal al oglinzii eliptice, atunci imaginea mărită a craterului va fi proiectată ca un punct de lumină în celălalt focar principal - pe fereastra cadru.
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Pic. 103. Schema sistemului de iluminat si proiectie.

Arcul de intensitate mare are avantajul de a asigura o bună compoziție spectrală a radiației aproape de lumina soarelui.

O lampă cu arc cu alimentare automată și manuală cu cărbuni este folosită pentru a aduce curent electric în arc, fixând cărbunii, convergența și reglarea acestora (Fig. 104).

Cărbunii din lampă sunt fixați în suporturi de carbon, cărora li se alimentează curentul electric prin intermediul a două fire flexibile de secțiune transversală mare, protejate de bucșe izolatoare (margele) din porțelan care nu se tem de încălzire.

Suporturile de carbon asigură fixarea poziției cărbunilor, contact bun cu aceștia, izolare electrică fiabilă de corpul lămpii și capacitatea de a schimba rapid cărbunii.

Suportul de carbon al unghiului pozitiv, situat mai aproape de capul proiectorului, constă dintr-un colțar / și o prismă 2, fixată pe o tijă 6, introdusă liber în orificiile carcasei 4. Un inel 13 este fixat la capătul subțire inferior al tijei și se pune un arc 12. Pe partea de mijloc a tijei sunt două, opritorul clemei 7 este fixat cu șuruburi, care se sprijină de excentricul 5 articulat pe corp, care se termină cu mânerul 9 .

Când mânerul este întors în jos, excentricul eliberează clema, iar arcul se relaxează și mută tija în sus, care, cu ajutorul unei prisme, prinde cărbunele în pătrat.

10 E. Krasovsky
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Pentru a scoate cărbunele din suport, mânerul este ridicat, arcul este comprimat și cărbunele este eliberat.

Poziția prismei poate fi reglată prin mișcarea clemei după slăbirea șuruburilor clemei.

Având în vedere posibilitatea utilizării cărbunelui curbat, suportul de carbon este realizat oscilant, adică corpul său este format din 4 părți mobile și 10 fixe, care sunt interconectate printr-o balama 5.

Partea fixă a corpului suportului de carbon prin garnituri izolatoare (micanitice) 11 este atașată la căruciorul 14 asociat cu mecanismul de mișcare a cărbunilor. Prin slăbirea șuruburilor de fixare a carcasei, suportul de carbon poate fi deplasat pe înălțime.

Pentru reglarea precisă a unghiului pozitiv de-a lungul axei optice, există un suport 51, care este fixat pe un suport special 19, izolat de corpul lămpii prin garnituri 3. Suportul poate fi reglat după slăbirea șuruburilor de fixare a acestuia.

La stâlpul de susținere este atașat un circuit magnetic, care este un suport de fier 52, magnetizat de curentul arcului, care asigură arderea lui liniștită în câmp magnetic și devierea flăcării din oglindă pentru a o salva. Poziția acestui suport poate fi reglată și după slăbirea șuruburilor de fixare. Reglarea corectă este considerată a fi poziția suportului de fier atunci când flacăra arcului este îndreptată vertical în sus.

Suportul de cărbune negativ are un corp cu un suport lung 47, deasupra căruia este articulată o clemă 48 cu un călcâi 45 conectat cu un arc 44. Excentricul 46 al mânerului 43 se sprijină pe călcâi.

Când mânerul este coborât, excentricul se întoarce, ridică călcâiul în sus și, cu ajutorul unui arc relaxat, clema apasă cărbunele în canelura suportului. Pentru a îndepărta cărbunele, mânerul suportului de cărbune este întors în sus.

Suportul de carbon negativ este conectat la un cărucior separat 40 și este, de asemenea, izolat de acesta prin garnituri și bucșe de micanit.

Cu ajutorul a două mânere 41 și 42, suportul de carbon negativ poate fi deplasat în lateral și mutat în înălțime.

Cărucioare de carbon pozitiv și negativ
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Pic. 104. Schema cinematică a unei lămpi cu arc.

Clemele sunt puse pe șuruburi de plumb separate 18 și 37 ale lămpii și sunt conectate la acestea cu ajutorul leselor - zăvoare cu arc 17 și 39. Lesele cărucioarelor sub acțiunea arcurilor lor 16 și 38 sunt constant în caneluri. a şuruburilor de plumb, care asigură cuplarea bucşelor căruciorului cu şuruburile de plumb.

Când se instalează cărbuni noi pentru arderea pe termen lung, suporturile lor de carbon sunt îndepărtate unul de celălalt. Pentru a face acest lucru, apăsați capetele lesilor (decuplați-le de șuruburile de plumb) și împingeți-le în lateral.

Viteza de ardere a cărbunilor cu un arc intens de ardere este crescută - de aproximativ trei ori viteza de ardere a cărbunilor dintr-un arc de foc: cărbune pozitiv 280 mm/oră, cărbune negativ 150 mm/oră. Prin urmare, pentru a menține o distanță constantă între cărbuni (ține craterul într-o poziție dată și, prin urmare, asigură un flux luminos constant), lampa cu arc are un mecanism de transmisie, sau transmisie, pentru alimentarea automată a cărbunelui. Acest mecanism este într-o cutie metalică cu capac.

Alimentarea automată este electrică* 	291

un motor care este alimentat de același curent continuu furnizat arcului.

Motorul de alimentare automată poate fi pornit numai când arcul este aprins, ceea ce se realizează cu ajutorul unui releu de curent (vezi pagina 309).

Vilecul 26 fixat pe arborele motorului 36 rotește angrenajul melcat principal 28 și arborele tubular 29. Folosind un ambreiaj cu role unidirecțional special 27 (vezi mai jos), conectat la arborele tubular prin perechea melcului 24 și 25, rotația este transmisă șurubului de plumb al căruciorului suport de carbon pozitiv care se deplasează de-a lungul ghidajului. Un arbore 23 trece în interiorul arborelui tubular, care este conectat într-un cilindru special 31 cu arborele tubular. La capătul arborelui interior este fixat un melc 22, care rotește angrenajul melcat 49 asociat cu șurubul de plumb al căruciorului suport negativ al carbonului.

Șurubul de plumb al suportului de carbon pozitiv este conectat prin arcul de revenire 20 la mânerul 15, situat în fața lămpii la capul proiectorului de film. Acest mâner este folosit pentru a alimenta manual cărbunele pozitiv și pentru a contacta cărbunii atunci când se lovește arcul.

Șurubul de plumb al suportului de carbon negativ printr-o pereche cilindrică de roți dințate 21 și 50 este conectat la mânerul 32, situat în partea dreaptă spate a felinarului. Acest mâner servește la furnizarea de cărbune negativ. În acest caz, angrenajul 49 rămâne staționar.

Pentru a alimenta doi cărbuni în același timp, mânerul 33 se află și în spatele felinarului, în dreapta. Printr-o pereche de roți dințate cilindrice 34 și 30, aceasta este conectată la un arbore tubular 29. În acest caz, perechea melcat 26 și 28 este oprită de un ambreiaj cu role 27 situat în interiorul angrenajului melcat principal 28.

Arborele mecanismului se rotesc în rulmenți cu manșon, care sunt fixați cu șuruburi și fixați cu știfturi și au găuri pentru lubrifiere.

Mecanismul asigură furnizarea continuă de cărbune pozitiv și furnizarea intermitentă de cărbune negativ.

Viteza de alimentare a cărbunelui pozitiv poate fi modificată prin modificarea turației motorului electric în intervalul de la 180 la 350 mm/h cu mânerul 35 al reostatului.

Viteza de alimentare cu cărbune negativă (cu excepția schimbării

292

niya rotații ale motorului electric) sunt reglate în intervalul de la 24 la 350 mm / oră cu un cilindru sau tambur special.

Pentru posibilitatea de alimentare manuală a suporturilor de carbon, angrenajele melcate 25 și 49 transmit rotația șuruburilor de plumb nu direct, ci prin ambreiaje cu frecare - ambreiaje speciale. Aceste roți dințate 28 și 24 (Fig. 105) nu au o legătură rigidă cu arborii șuruburilor de plumb, ci se așează liber pe ele. Discurile de frecare sau flanșele 2 și 27 sunt amplasate pe ambele părți ale fiecărei angrenaje (două dintre ele nu sunt vizibile în figură), dintre care unul este fixat rigid pe arbore, iar celălalt se poate deplasa în anumite limite de-a lungul arborelui, apăsând împotriva angrenajelor cu ajutorul arcurilor 25 și 22 și piulițelor de împingere 26 și 23.

Astfel, transmisia de rotație depinde de cuplarea prin frecare dintre roată dințată și discurile de frecare, care poate fi reglată printr-un arc prin rotirea piuliței de împingere cu un barb.

Orez. 105. Mecanismul de transfer al unei lămpi cu arc: a - schema mecanismului; b - ambreiaj unidirecțional cu role; c - un dispozitiv pentru modificarea vitezei de alimentare a cărbunelui negativ față de pozitiv.
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Cu o comprimare excesivă a arcului, din cauza forței mari de ambreiaj de frecare, alimentarea manuală cu cărbuni va fi dificilă. Cu un ambreiaj de frecare slab, alimentarea automată a unuia sau altuia cărbune va fi instabilă și se poate chiar opri.

Ambreiajul cu role 10 este proiectat și funcționează după cum urmează.

Lesa 31 este presată pe manșonul 32 și montată pe arborele tubular 7. Angrenajul melcat principal 9 este pus pe lesă, care este fixat strâns pe inelul 33. Cilindrul de oțel 30 plasat în decupajul lesei cu ajutorul arcului 29 asigură cuplarea unilaterală a angrenajului cu lesa.

Când motorul electric 21 este pornit, melcul 8 rotește angrenajul melcat 9 în sens invers acelor de ceasornic. În acest caz, cilindrul 30, întorcându-se ușor în jurul axei sale în sens invers acelor de ceasornic, blochează inelul dințat 9 cu manșonul arborelui, drept urmare rotația de la motorul electric este transferată la mecanismul cutiei de viteze a lămpii cu arc.

Mânerul 16 de alimentare simultană a doi cărbuni, asociat cu roți dințate 20 și 11, este rotit doar în sensul acelor de ceasornic. În acest caz, cilindrul se deplasează oarecum spre arcul care îl apasă, drept urmare legătura rigidă dintre inelul coroanei angrenajului și manșonul arborelui tubular este ruptă și perechea de melc 8 și 9 este oprită.

Este imposibil să rotiți mânerul de alimentare simultană cu cărbuni în sens invers acelor de ceasornic, deoarece se poate bloca alimentarea manuală. În acest caz, cilindrul blochează manșonul antrenorului arborelui tubular cu inelul angrenajului melcat.

Pentru a elimina acest defect, este necesar să deșurubați cele trei șuruburi care fixează flanșa de manșonul arborelui tubular, lovind ușor pereții laterali ai angrenajului melcat cu un ciocan, scoateți cilindrul de la blocare rotind mânerul pentru alimentarea simultană cu cărbuni în sensul acelor de ceasornic. .

Pe fig. 105 prezintă, de asemenea, angrenajul melcat 6 al arborelui tubular, mânerul 15 şi angrenajele 3, 4 şi 1 pentru alimentarea suportului de carbon negativ.

Datorită faptului că carbonul negativ arde mai lent decât pozitiv, mecanismul de alimentare automată are
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în cilindru un dispozitiv pentru modificarea vitezei de alimentare a cărbunelui negativ față de pozitiv.

O flanșă 35 cu o proeminență cilindrică 38 este fixată pe peretele frontal al carcasei cutiei de viteze, în decupajul căreia este fixat ghidajul 36 (prezentat cu linie aldine în figură). Acest ghidaj are o fantă prin care trece un arc bandă 34 de-a lungul proeminenței cilindrice.Capătul arcului bandă este fixat pe suprafața interioară a cilindrului 13.

Pe arborele tubular care iese prin orificiul flanșei, o clemă 12 este înșurubată cu filet din stânga și fixată cu șuruburi de cuplare, care este articulată de furca 18, ca urmare a căreia furca se poate balansa pe axa NN. La capătul furcii se află o inserție 17. Cu ajutorul unui arc spiral 19, furca este presată spre flanșă.

Arborele 5 trece prin arborele tubular, care transmite rotația șurubului de plumb al suportului de carbon negativ, pe care se fixează angrenajul cu clichet 14 cu șuruburi de blocare.

Când motorul electric funcționează, inserția furcii rotative în sens invers acelor de ceasornic alunecă de-a lungul marginii și ghidajului cilindric, apropiindu-se treptat de angrenajul cu clichet și, în final, se cuplează cu acesta. Apoi căptușeala se duce la marginea marcată a arcului de bandă și, după ce a ajuns la capătul marginii B, sare de pe ea sub acțiunea arcului spiralat și se decuplează din angrenajul cu clichet.

Apoi procesul se repetă periodic în cadrul unei singure revoluții.

Astfel, angrenajul cu clichet se rotește doar atunci când este cuplat cu bucșa. Împreună cu angrenajul cu clichet, arborele se rotește periodic, ceea ce provoacă o alimentare intermitentă cu cărbune negativ.

Un capac 37 cu o scară este atașat la partea superioară a cilindrului, care poate fi rotit față de flanșă în ambele direcții pentru a modifica rata de alimentare cu cărbune negativ. În acest caz, împreună cu cilindrul, arcul bandă se rotește, drept urmare lungimea nervurii sale B și timpul de angajare a inserției cu roata dințată cu clichet se schimbă.

Dacă arcul elicoidal este întins sau rupt, atunci furca pornit/oprit nu se decuplează din dinți
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angrenaj cu clichet, iar căruciorul suportului de carbon negativ este alimentat continuu în orice poziție a tamburului. În acest caz, arcul elicoidal trebuie înlocuit.

Alimentarea continuă a căruciorului de carbon negativ se poate datora și faptului că angrenajul cu clichet este prea aproape de furca pivotantă. În acest caz, slăbiți șuruburile de blocare și setați angrenajul în poziția dorită.

Oglinda are un diametru de 358 mm. Partea sa reflectorizantă este eliptică. În centrul oglinzii există un orificiu pentru trecerea suportului de carbon negativ.

O oglindă este plasată într-un cadru metalic 1 (Fig. 106, a) și atașată de aceasta cu patru console cu garnituri de azbest. Pe părțile laterale ale cadrului există găuri pentru a răci oglinda.

Rama cu oglinda este suspendata in felinar pe suportul 9 si, impreuna cu oglinda, poate fi scoasa cu usurinta de pe acesta.

Pentru a deplasa punctul de lumină de-a lungul înălțimii și lățimii ferestrei cadru, oglinda poate fi mutată. În acest scop, două axe 7 și 5 sunt fixate pe suportul cadrului, care sunt plasate în bucșele felinarului. Suportul cadru are un urec cu o cârjă 2, în care este înșurubat șurubul mânerului superior 3. Când șurubul este rotit, suportul cu rama și oglinda se rotește pe axe, iar punctul luminos se deplasează de-a lungul înălțimii de fereastra cadru. Deplasarea punctului de lumină de-a lungul lățimii ferestrei ramei se realizează prin mânerul inferior 5, care, cu excentricul său 4, intră în furca 6 pe una dintre axe și, în timpul rotației, deplasează rama cu oglinda departe de axa optică.

Lampa cu arc cu oglindă este fixată pe o platformă din fontă montată pe masa proiectorului de film și servește în același timp drept bază a felinarului.

Lanterna este atașată în partea de sus a mesei proiectorului și este o carcasă de protecție care protejează personalul de întreținere de lumina puternică, de contactul cu părțile conductoare și mecanismul arcului și de expunerea la gazele nocive emise de arc.

Lanterna are o bază din fontă, pereții din față și din spate, de care este atașată partea superioară, și din dreapta.
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Pic. 106. Un dispozitiv pentru reglarea oglinzii (a) și un dispozitiv de proiecție pentru controlul locației capetelor cărbunilor (b).

urlet și părțile stângi - uși. Pentru a preveni incalzirea, usile sunt realizate duble iar intre ele se pun garnituri de azbest.

Fiecare ușă are o fereastră închisă cu un filtru de lumină - sticlă închisă la culoare care protejează ochii însoțitorilor.

La deschiderea ușii din dreapta, se aprinde automat lampa de lucru de 40 W instalată în partea de sus a felinarului, care servește la iluminarea la instalarea cărbunelui și la curățarea lămpii.

În partea dreaptă, în partea de sus a felinarului, este instalat un dispozitiv de proiecție (Fig. 106.6), format din două lentile 4 și 6, o diafragmă 5, o oglindă 3 și un ecran de control 1 cu semne. Servește pentru a monitoriza arderea arcului și pentru a corecta poziția craterului acestuia. Când arcul arde, capetele cărbunilor sunt proiectate cu ajutorul lentilelor și a unei oglinzi pe un ecran care prezintă riscuri restrictive. Ecranul este montat pe o șină cilindrică cu două șuruburi 2 și reglat în timpul instalării filmului.

În spatele felinarului există o ușă (capac) pentru accesul la suportul negativ de cărbune și mânerul său de deplasare verticală. Există, de asemenea, un motor electric pentru alimentarea automată cu cărbuni și un releu de curent pentru pornirea acestuia, în stânga este o siguranță, iar în dreapta este un întrerupător și un reostat. În spatele fundului lanternei, este fixat un întrerupător cu cuțit cu doi poli, închis de o carcasă, pentru a porni arcul.
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Pentru a colecta deșeurile de la cărbunii aprinși, în partea de jos a felinarului există o tavă de cenușă retractabilă.

Pe partea frontală a felinarului există o conductă de ramificație, care este conectată la cutia obturatorului printr-un dispozitiv semiautomat. Lanterna are două obloane manuale, dintre care unul blochează fluxul de lumină, iar celălalt protejează oglinda de particulele de cărbune încins, ceea ce este important la aprinderea arcului. Aceste obloane sunt conectate la un mecanism special și acționează (închid și deschid) în același timp.

Mecanismul amortizorului (Fig. 107) are un suport / fixat pe peretele din spate al felinarului, la care sunt așezate pe osii două roți dințate 2 printr-un alt suport.La roți dințate sunt atașate două obloane (amortizor oglindă) 14. Unul din roțile dințate prin articulațiile sferice 3, 5 și împingerea 4 este conectată la rola 7, la care obturatorul 9 al felinarului este atașat prin pârghia 11, plasată cu axele sale în bucșele 10 și 13 ale corpului felinarului. Mânerul S este atașat la rola 7 și, de asemenea, printr-o pârghie separată 6, un arc spiral 12, al cărui capăt este atașat de corpul felinarului.

Când mânerul este întors în sus, arcul este întins și obturatorul 9 este rotit în sens invers acelor de ceasornic cu ajutorul unei pârghii și se ridică. În același timp, tija se rotește în sensul acelor de ceasornic, ceea ce rotește angrenajele, drept urmare ușile (oblonul oglinzii) se îndepărtează una de cealaltă și se ridică.

Orez. 107. Mecanismul amortizoarelor unui felinar și oglinzii.

298

Obturatorul felinarului trebuie să funcționeze în mod fiabil, iar obloanele (oblonul) oglinzii trebuie să convergă complet și să protejeze oglinda. Pentru a face acest lucru, este necesar să monitorizați starea de sănătate a mecanismului.

În partea de sus a felinarului pentru îndepărtarea prin conducta de evacuare a gazelor eliberate în timpul arderii arcului, există o conductă de ramificație cu o supapă de accelerație rotativă, cu care puteți regla curentul de aer pentru a răci lanterna și a o calma.

Orez. 108. Suport lentile.

arc reniu.

Partea de proiecție a sistemului constă dintr-o lentilă aplanată acoperită cu P-5 cu f=9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 sau 18 cm.

Pentru a menține aproximativ aceeași deschidere relativă de 1:2, obiectivele cu f = 9, 10 și 11 cm au un diametru exterior de 62,5 mm, obiectivele cu f = ^ 12, 13 și 14 cm - 82,5 mm și cu 15, 16 și 18 cm - 104 mm.

Lentila este plasată în suportul pentru lentile (Fig. 108), care constă din doi semicilindri 1 articulați unul de celălalt. După lentilă

introduși, acești semicilindri sunt legați printr-un șurub de strângere cu un cap de plastic 9. Suportul lentilei este atașat de capul proiectorului cu șuruburile 5 și 7 prin suportul 6 cu două ghidaje 3 și 8. Se pune un arc spiral de revenire 4. pe ghidajul inferior și suportul lentilei este montat, iar o piuliță 2 este înșurubată pe capătul filetat, folosită pentru a focaliza obiectul

tiva.

Diametrul interior al suportului lentilei este de 104 mm, iar pentru utilizarea lentilelor cu alte diametre, în suportul lentilei este introdus un manșon adaptor cu diametrul interior de 82,5 sau 62,5 mm.

Pentru a evita afectarea ochilor luminii reflectate de pupila de intrare a lentilei, decalajul dintre
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cu un canal mobil si un obiectiv, este inchis de un scut de deplasare si deschidere fixat pe suportul de obiect.

Pentru a asigura la incendiu și condiții generale de siguranță atunci când lucrați cu o lampă cu arc, trebuie respectate următoarele reguli:

1. 	Deschideți obturatorul lămpii numai când motorul electric este pornit și mecanismul proiectorului de film este în funcțiune.

2. 	Curățați cenșurile de cărbune fierbinte într-o cutie metalică care se încuie cu nisip.

3. 	Observați arderea arcului doar prin sticla felinarului.

4. 	Alimentați cu curent suporturile de cărbune cu fire bine izolate.

5. 	Ventilația de evacuare de la lanternă trebuie să fie în stare bună.

6. 	Pentru a evita un scurtcircuit, asigurați-vă că produsele de ardere a cărbunelui de cine nu se află pe garniturile izolatoare.

Pentru o funcționare fără probleme, părțile de frecare ale părții de iluminare a proiectorului de film trebuie lubrifiate.

Lubrifiați zilnic cu ulei lichid:

trei rulmenți ai căruciorului și șurubul de plumb al suportului de carbon negativ;

doi rulmenți ai arborelui transversal al angrenajului melcat, care transmite rotația șurubului de plumb al suportului de carbon negativ;

trei rulmenti pentru arbori tubulari si interior;

doi rulmenți de alimentare manuală ai suportului de carbon negativ;

doi lagăre ai arborelui transversal al angrenajului melcat pentru transmiterea rotației către suportul de carbon pozitiv;

doi rulmenți cu șurub cu plumb pozitiv;

rulmentul mânerului angrenajului cilindric de alimentare simultană cu cărbuni;

trei lagăre pentru mecanismul amortizorului baldachinului.

După 10-20 ore, lubrifiați:

a) ulei gros

suprafețele cărucioarelor de ghidare ale suporturilor de carbon; șuruburi de plumb și ghidaje pentru cărucioarele suport de carbon;
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roți melcate și roți dintate ale unei lămpi cu arc;

axa furcii de cuplare cu un angrenaj cu clichet; articulații articulate și sferice ale mecanismului amortizorului;

furca, excentric si cracker al mecanismului oglinzii;

b) ulei lichid:

capătul arcului bandă al mecanismului de reglare a alimentării suportului de carbon negativ;

trei rulmenți axului suportului oglinzii;

suportul mânerului mișcării orizontale a oglinzii;

frecarea pieselor suporturilor de carbon.

Dupa 6 luni de functionare, in timpul reparatiei, rulmentii cu bile ai arborelui motorului automat de alimentare sunt lubrifiati cu vasoare sodiu-calcica.

Rețineți că cursa puternică a mecanismului lămpii cu arc va cauza supraîncălzirea motorului de alimentare automată.

Mecanismul lămpii cu arc trebuie spălat periodic cu kerosen.

Oglinda se curăță zilnic cu o hârtie curată, moale, spălată sau o cârpă de in. Placa albă și galbenă de pe oglindă este îndepărtată cu o cârpă înmuiată în alcool, eter, terebentină sau apă cu săpun. O oglindă stropită cu particule fierbinți de cărbune este curățată cu pastă GOI.

Pentru a asigura o iluminare strălucitoare și uniformă a ecranului și claritatea imaginii, sistemul de iluminare și proiecție al proiectorului de film este reglat.

Este important ca toate elementele sistemului de iluminare și proiecție (crater unghi pozitiv, oglindă, fereastra cadru și lentilă) să fie la o anumită distanță unele de altele, iar axa optică să treacă prin centrele lor. În acest caz, distanța de la oglindă la craterul pozitiv de cărbune ar trebui să fie de 136 mm, iar la fereastra cadru - 850 mm; Axa unghiului pozitiv trebuie să fie la 255 mm de suprafața mesei proiectorului. Aceste distanțe sunt asigurate (în timpul instalării echipamentelor) de amplasarea corectă a felinarului cu lampă, iar apoi de instalarea corectă a cărbunilor de cine.

Reglarea sistemului de iluminare și proiecție
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include centrarea lămpii cu arc și focalizarea lentilei.

Pregătirea, pornirea și centrarea lămpii cu arc se efectuează în următoarea ordine.

Cu lampa cu arc oprită, deschideți ușile din dreapta și din spate ale lămpii și verificați starea contactelor electrice și a firelor din lampă.

Verificați funcționalitatea și lăsați lampa și obloanele oglinzilor închise.

Ștergeți lampa cu arc, lanterna cu o cârpă uscată și curată și verificați funcționarea pârghiilor de comandă a lămpii și a oglinzii.

La instalarea cărbunelui, suportul de cărbune pozitiv este deplasat complet la dreapta, iar suportul de cărbune negativ este la stânga. Apoi cărbunii sunt instalați și fixați astfel încât capătul cărbunelui pozitiv să fie strict pe axa optică și vârful său să fie la o distanță de 30 mm de planul frontal al suportului, iar cărbunele negativ să fie la 1-1,5 mm sub axa cărbunelui pozitiv și distanța dintre cărbuni este de 5 -6 mm.

Dacă este necesar, suporturile de cărbune sunt ajustate la diametrele cărbunilor folosiți, deoarece dacă cărbunii sunt fixați prost, atunci arderea suporturilor de carbon este inevitabilă.

Când cărbunele este furnizat automat, comutatorul motorului electric este pornit, mânerul reostatului este setat în poziția de mijloc, iar cilindrul de ajustare negativ al alimentării cu cărbune este setat la 50.

Cu dispozitivul de alimentare (redresor) pornit, un comutator cu arc cu doi poli este pornit pe proiectorul de film.

Cu obloanele și capacele felinarului închise, prin apăsarea momentană a mânerului unghiului pozitiv, arcul este aprins, observând prin sticla felinarului< Dacă arcul nu se aprinde, atunci acesta trebuie scos de sub tensiune și capătul unghiului negativ ușor umezit

Rotirea mânerului pentru alimentarea simultană cu cărbuni în timpul arderii arcului indică funcționarea alimentării automate.

Dacă, cu arcul în funcțiune, motorul de alimentare automată nu

* Pentru ca arcul să se aprindă imediat, se recomandă ca după terminarea părții de film și oprirea alimentării arcului, să aduceți cărbunele negativ cu mânerul aproape de cel pozitiv și apoi să închideți; aprinzând un arc pentru a-l devia.
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funcţionează, verificaţi siguranţa sau reglaţi releul de curent (vezi pagina 309).

Apoi cărbunii sunt arși și, prin reglarea distanței dintre cărbuni cu mânerul suportului de carbon negativ, arcul arde în liniște și craterul de cărbune pozitiv este uniform.

Dacă se vede prin sticla felinarului că flacăra arcului este bifurcată, atunci cărbunele negativ este deplasat orizontal, în urma căruia se formează un vârf lateral la capătul cărbunelui pozitiv. Dacă vârful de la sfârșitul unghiului pozitiv se formează de sus, atunci unghiul negativ este prea coborât și invers.

Nu permiteți formarea unui vizor care ascunde o parte din fluxul de lumină al arcului și duce la iluminarea neuniformă a ecranului.

Cu un ecran de control instalat corect, imaginile capetelor cărbunilor ar trebui să coincidă cu liniile de control și * în timpul sesiunii să nu depășească ele. În caz contrar, rotiți mânerul reostatului sau capacul cilindrului. Dacă imaginea capătului unghiului pozitiv merge înainte - la stânga liniei, atunci mânerul reostatului este rotit în sens invers acelor de ceasornic și invers. Dacă imaginea capătului unghiului negativ merge înainte - în dreapta liniei, atunci capacul cilindrului este rotit în sensul acelor de ceasornic și invers.

După ce a asigurat arderea normală a arcului, controlerul (vezi pagina 307) pornește motorul electric al proiectorului de film și, când mecanismul proiectorului funcționează normal, ridică mânerul lămpii și obloanele oglinzii. Supapa de accelerație reglează aspirația de aer și gaze din lanternă, realizând o ardere calmă a arcului,

Observând prin sticla casetei de protecție împotriva luminii a obturatorului, se verifică iluminarea ferestrei ramei, în jurul căreia ar trebui să existe un punct de lumină cu diametrul de 40 mm. Dacă punctul de lumină nu se află în centrul ferestrei cadrului, atunci ecranul va fi slab iluminat din lateral, deasupra, dedesubt sau complet întunecat. În acest caz, reglarea se face folosind mânerele oglinzii.

Creșterea sau scăderea punctului de lumină provoacă o luminozitate neuniformă pe întregul ecran. Dacă spotul este mare, ecranul va fi slab iluminat în centru, iar, dimpotrivă, dacă spotul este mic, va fi slab iluminat la margini.
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Mărimea spotului depinde de distanța craterului arc de oglindă. Pe măsură ce craterul se apropie de oglindă, pata devine mai mare și invers.

Uzura și contaminarea reflectorului oglinzii și alinierea greșită a ecranului de control provoacă o scădere a luminozității ecranului.

Sistemul de iluminare poate fi reglat și atunci când motorul proiectorului este pornit fără peliculă, pe ecran, cu obiectivul nefocalizat.

Claritatea imaginii de pe ecran este asigurată prin focalizarea obiectivului la începutul demonstrației filmului.

Trebuie avut în vedere faptul că un arc de intensitate mare oferă o luminozitate maximă stabilă a ecranului doar atunci când este alimentat într-un anumit mod. La valori mai mici ale curentului, acești indicatori scad brusc și, odată cu creșterea curentului, cresc, dar, în același timp, crește viteza de ardere a cărbunelui. În plus, modul forțat de alimentare cu arc provoacă aspirarea capetelor cărbunilor.

Sugerea și șuieratul cărbunilor în timpul arderii lor se datorează, de asemenea, oxidării și placajului slab cu cupru. Atât oxidarea placajului de cupru a cărbunilor, cât și contactele slabe provoacă supraîncălzirea excesivă a suporturilor de carbon. Pentru a evita oxidarea placajului cu cupru, cărbunii trebuie depozitați într-un loc uscat.

Flacăra arcului poate fi instabilă din cauza distanței necorespunzătoare dintre cărbuni, a calității slabe a cărbunilor, a împingerii excesive a felinarului și a instalării necorespunzătoare a suportului magnetic.

Nu este necesar să aduceți lungimea cărbunelui la mai puțin de 40 mm, deoarece această parte nu are fitil și este nepotrivită pentru funcționare.

Când arcul este alimentat de curent alternativ, alimentarea automată este oprită de un întrerupător, apoi se folosesc aceiași cărbuni, clasele KP 10-45-50 cu diametrul de 10 mm. În acest caz, se recomandă ca modul de ardere cu arc să fie de 50 A 35 V cu o distanță între cărbuni de 3-5 mm.

Trebuie avut în vedere că atunci când arcul este alimentat cu curent alternativ, se consumă multă putere, iar luminozitatea arcului este mai mică decât la curent continuu, aproape la jumătate.
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Normă de cărbuni de cinema pentru o emisiune de film: atunci când este alimentat cu curent continuu de cărbuni KPI8-80 - 2 buc. și KP7 - 1,4 buc.; la alimentare cu cărbuni de curent alternativ KP 10-45-50 - 1,25 buc.

Echipament electric

Echipamentul electric al proiectorului de film (Fig. 109) constă dintr-o placă terminală Pl, un motor de antrenare trifazat Mі, un controler K, un comutator cuțit cu doi poli 2P, un motor electric M2 pentru alimentarea automată a cărbunelui cine cu un releu de curent P, un comutator B, o siguranță P și un reostat R, rezistențele /?i și R2 și comutatoarele Ві, В2, В3 și В4.

Dispozitivul semiautomat PA aparține și echipamentelor electrice.

Placa terminală (panou izolator electric de îmbinare) este utilizată pentru a conecta toate elementele proiectorului de film. Este format din trei părți, fixate în interiorul coloanei proiectorului și poate fi accesată prin deschiderea capacului, care se fixează cu patru șuruburi pe partea stângă a proiectorului. Terminalele de platou sunt împerecheate și interconectate prin jumperi. Firele de la sursele de alimentare sunt conduse la un rând de terminale din partea de jos a difuzorului, iar din celălalt rând fire speciale, fixate în difuzor și masa proiectorului, merg la colectorii de curent.

La cele două borne superioare puternice 1 și 2, un curent continuu de 41-45 V este furnizat de la redresor printr-un întrerupător cu cuțit pentru a alimenta arcul electric și motorul de alimentare automată. Următoarele trei borne 3, 4, 5 sunt alimentate cu 380 sau 220 V AC trifazat pentru a alimenta motorul de antrenare. Bornele 6 și 7 sunt alimentate cu 220 sau 127 V pentru alimentarea lămpilor de lucru (iluminat auxiliar).

Pe cealaltă parte a panoului, la cele două borne superioare 9 și 10, un curent continuu de 10 V este furnizat de la dispozitivul de amplificare pentru a alimenta lampa de citire (sunet) Lz. Terminalele 11 și 12 sunt folosite pentru a conecta dispozitive semi-automate, 13 și 14 sunt terminale de comutare atunci când două arcuri de proiectoare sunt alimentate de la un redresor. Terminalele 15 și 16 sunt folosite pentru a conecta comutatorul
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Pic. 109. Schema echipamentului electric al proiectorului de film KPT-2.

pentru iluminarea de urgență a auditoriului, bornele 17 și 18 - pentru a porni ventilatorul (utilizat la proiectorul de film KPT-3) <

Motorul de antrenare marca AOL-21/4 sau AV-071/4 de tip cușcă veveriță asincronă, proiectat pentru o tensiune de 220 sau 380 V curent trifazat, asigură (la tensiunea normală de rețea) 1440 rpm și putere la arbore 270 wați .

În funcție de tensiunea de alimentare, înfășurările motorului pot fi conectate la o „stea” (la o tensiune liniară de 380 V, în figura din dreapta) sau la un „triunghi” (la o tensiune de 220 V, în figura de pe stanga).

Controlerul (comutator special) (Fig. NO) este folosit pentru a porni și opri motorul.

Carcasa metalică 5 a controlerului este înșurubat pe masa proiectorului de film. În carcasă, pe arborele 6, este plasat un rotor, care este un cilindru electroizolant 2 cu caneluri, de-a lungul circumferinței căruia sunt presați trei contactori metalici 7, 3 și 4. Doi dintre ei sunt identici, iar al treilea. are un decupaj. Vizavi de contactoarele rotorului, pe un panou izolant electric separat 16, sunt fixate plăci cu arc cu contactele 9, 10, 11, 12, 13, 14 și 15. Pe capătul alungit, proeminent în exterior al arborelui rotorului, mânerul 7 este fixat. cu un șurub de blocare, iar la celălalt capăt - o prismă.

Pe fig. DAR sunt prezentate și supapa de suflare, excentric și microîntrerupător, care sunt în proiectorul de film

Orez. 110. Controlor.
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la motorul electric

la motorul electric

Orez. Н1Н. Schema (trei poziții) a controlerului.

KPT-2 nu sunt utilizate și pot lipsi. Acestea sunt descrise la paginile 3-3 când luăm în considerare proiectorul de film KPT-3.

Sub mânerul controlerului de pe masa proiectorului de film există un cadran cu inscripțiile „Off”, „Start” și „On”. Aceste poziții sunt indicate de mânerul arborelui rotorului controlerului, care este fixat printr-o prismă în arcurile plate ale carcasei. Pentru a limita rotația rotorului, pe arborele acestuia este fixat un bolț 8.

Din placa terminală (fig. 111) cele trei faze sunt alimentate la trei plăci opuse celor trei contactoare. Trei fire de la motorul electric sunt conectate la plăcile rămase, iar o rezistență tubulară vitrificată suplimentară R \ (200 ohm 0,5 a) este conectată la al patrulea și unul dintre firele care merg la motorul electric. Această rezistență, împreună cu rezistența /?2, se află sub masa proiectorului de film lângă motorul electric.
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Când controlerul este în poziția „Oprit”, plăcile nu se închid una de cealaltă și, prin urmare, nu va curge nici un curent către motorul electric.

În poziția „Start”, contactoarele sunt închise de patru plăci în perechi și două plăci situate pe părțile opuse ale rotorului. Ca urmare, două faze vor fi alimentate direct la motorul electric, iar a treia - prin rezistența /?i.

În poziția „Pornit”, toți cei trei contactori închid șase plăci în perechi. Ca urmare, rezistența este scurtcircuitată și toate cele trei faze sunt furnizate motorului fără piedici.

Utilizarea rezistenței este necesară pentru a scădea tensiunea, ceea ce va asigura o pornire lină a motorului electric (în 1-2 secunde) pentru a salva filmul și mecanismul proiectorului de film. Această rezistență este secționată. Când mecanismul devine strâns (într-un proiector de film nou sau revizuit), atunci o parte din rezistență este utilizată, iar în acest proces, când mișcarea proiectorului de film devine mai ușoară, este necesar să creșteți rezistența. Există un jumper în acest scop (vezi fig. 109).

Un comutator cu doi poli este utilizat pentru a conecta o lampă cu arc. Curentul îi este furnizat prin fire flexibile izolate de secțiune transversală mare, protejate din exterior de o împletitură metalică. Pentru a asigura înclinarea proiectorului de film, lungimea firelor este luată cu o marjă.

Motorul electric pentru alimentarea automată a cărbunelui de cine este de tip shunt cu o putere de 10 W cu un reostat care modifică turația armăturii motorului în intervalul de la 3000 la 1500 rpm.

Motorul electric, așa cum sa menționat deja, este conectat în paralel cu arcul și pornește automat când arcul este aprins folosind un releu de curent.

Releul de curent (Fig. 112) este amplasat în lanternă și constă dintr-un panou din plastic /, pe care sunt fixați un electromagnet 4 și un întrerupător de limită 2 de tip KV9A. Bobina electromagnetului este conectată în serie la circuitul arcului, iar contactele comutatorului sunt conectate în serie la circuitul de putere al motorului electric.

Când arcul nu arde, nu trece curent prin electromagnet, contactele sunt deschise și motorul electric nu funcționează.
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Pic. 112. Releu de curent:

a - vedere generală; b - circuit electric.

Când arcul este aprins, un curent trece prin bobina electromagnetului, armătura 3 este împinsă în afară, închide contactele întrerupătorului de limită și pornește motorul electric (când întrerupătorul este pornit).

Dacă arcul este oprit, atunci și motorul electric se va opri cu ajutorul unui releu.

Pentru reglarea armăturii releului, există un șurub 6 cu o piuliță 5. Releul este închis printr-o carcasă de sus.

Lampa de lucru pentru iluminarea ferestrei cadru (NO la 8 W) atunci când este conectat 220 V este conectată printr-un tub suplimentar de sârmă vitrificată
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rezistență /? 2-1500 ohm. Când se aplică o tensiune de 127 V, rezistența este oprită cu un jumper. Există un comutator în circuitul lămpii de lucru și, pentru confortul scoaterii capului proiectorului de pe masă, este fixat un bloc adaptor pe acesta.

Lampa de lucru cu iluminare lanternă de 40 W este conectată în paralel cu linia de alimentare a lămpii de lucru pentru iluminarea geamului cadru și are un buton pe partea laterală a felinarului pentru a-l aprinde și stinge.

Controlerul, comutatoarele pentru lampa de lucru a ferestrei cadru și iluminatul de urgență al holului, întrerupătorul și panoul de alimentare pentru lampa de citit sunt instalate pe partea laterală a mesei.

Pentru a porni și opri de la distanță redresorul cu seleniu care alimentează lampa cu arc, de obicei atunci când montați o instalație de cinema, este instalat un comutator separat pe partea laterală a mesei.

Comutare semiautomată de la post la post

Pentru a asigura cea mai bună calitate a proiecției continue a filmului sonor, proiectorul este echipat cu un comutator semi-automat de la post la post.

Dispozitivul semiautomat UPP-2 comută lămpile de citit și închide sau deschide fluxul luminos al proiectorului de film. În plus, servește la comutarea contactorului de inversare atunci când lămpile cu arc ale proiectoarelor de film sunt alimentate de la un singur redresor.

Aparatul semiautomat este alimentat de un curent continuu de 10 V de la un redresor care alimentează lămpile de citit ale proiectoarelor de film.

Un dispozitiv semi-automat (Fig. 113, a) este o cutie de bază 1 cu o decupare, care este atașată la conducta de ramificație a unei lămpi de proiector de film. Pe bază sunt fixate două întrerupătoare 2 și 4 de tip comutator basculant și un electromagnet 6. În fiecare întrerupător între perechile de contacte există întrerupătoare (întrerupătoare) care sunt controlate de o came 3. Cama este pe o balama și este conectat la mânerul 7, la care sunt atașate amortizorul 8 și blocul cu ancora și arcul de absorbție a șocurilor 5, care protejează întrerupătoarele de loviturile ascuțite. Există pensete elastice în partea de jos a decupării pentru a atenua impactul amortizorului.
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Electromagnetul este asamblat din două bobine atașate la circuitul magnetic. Bobinele au 1800 de spire de sârmă PEL cu diametrul de 0,18 mm și sunt interconectate în paralel.

Fiecare electromagnet semi-automat consumă aproximativ 4 wați de putere.

Firele care provin de la întrerupătoare și electromagnetul sunt combinate într-un furtun comun 10. Furtunul se termină cu un conector cu șase pini 9, care este inclus în panoul din partea stângă a proiectorului de film, care servește la alimentare și conectarea. dispozitivele semiautomate între ele.

Unul dintre comutatoare are două contacte (Fig. 113, b, sus), care se află în circuitul electromagnet al dispozitivului semiautomat al proiectorului de film vecin și două contacte (inferioare) în circuitul lămpii de citire a proiectorului său de film. . Al doilea comutator servește ca comutator.

La conectarea dispozitivelor semiautomate, este foarte important să se respecte polaritatea firelor indicate în diagramă.

În proiectorul de film semi-automat I, un fir pozitiv este conectat în mod constant la bobinele electromagnetului, iar firul negativ este alimentat prin contactele comutatorului proiectorului de film semi-automat II. Într-un alt semi-automat, este adevărat invers.

În liniile electrice ale lămpilor de citit se observă următoarele: în proiectorul de film I, un fir negativ este conectat în mod constant la un contact al lămpii de citit, iar firul pozitiv trece prin comutatorul semiautomat al aceluiași proiector de film. Un alt proiector de film are opusul.

Dacă această polaritate este încălcată, dispozitivele semi-automate nu vor funcționa.

Când se folosesc dispozitive semi-automate, întrerupătoarele lămpilor de citit ale proiectoarelor de film trebuie să fie oprite.

Când pârghia semiautomată a proiectorului de film I deschide amortizorul, lampa de citit este aprinsă de același dispozitiv semiautomat, iar în proiectorul de film II în acest moment se deschide circuitul electromagnetului, amortizorul cade blocând lumina. flux. Imediat, pârghia semi-automată a proiectorului de film II se oprește singură. lampa de citit și pornește circuitul electromagnet al proiectorului I, pe care se ține pârghia cu amortizorul în poziție ridicată.
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Placă terminală ¡proiector

platou

L proiector

Orez. 113. Tranziție semi-automată de la post la post:

a - vedere generală; b - o diagramă schematică a conexiunii a două dispozitive semiautomate.
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Pârghia semiautomată ridicată a proiectorului de cinema I va fi ținută în poziția superioară până când se ridică pârghia semiautomată a proiectorului de cinema IL.

Când dispozitivul semiautomat nu este utilizat, ștecherul este oprit și se folosește un știft reglabil special situat pe baza dispozitivului semiautomat pentru a ține pârghia cu clapeta în poziție ridicată.

Pentru a respecta condițiile de siguranță la incendiu, utilizarea dispozitivelor semiautomate nu scutește în niciun caz al doilea proiectionist (sau asistent) de a participa la procesul de mutare de la post la post. Prezența unui al doilea proiectionist (sau asistent) la proiectorul care termină demonstrația unei părți a filmului este obligatorie.

Este necesar să se monitorizeze funcționalitatea dispozitivelor semi-automate. Zilnic, înainte de proiecții, cu obturatorul lămpii închis și fără film încărcat în proiectorul de film, este necesar, prin pornirea redresorului care alimentează lămpile de citit și dispozitivele semiautomate, să se verifice funcționarea fiecărui semi-proiector. -dispozitiv automat pe rând. Rulmentul de pivot semiautomatic trebuie lubrifiat lunar cu ulei lichid.

Reglarea preciziei de funcționare a amortizoarelor dispozitivelor semiautomate cu doi sau trei stâlpi și simultaneitatea comutării se realizează prin deplasarea oarecare a cutiilor de comutare și a electromagnetului sau prin deplasarea camei după slăbirea șuruburilor de fixare.

Pregătirea proiectorului de film KPT-2 pentru funcționare, încărcare și afișare a filmului

Elementele ansamblului unei instalații staționare de film sunt instalate permanent și firele pozate sunt conectate la acestea în conformitate cu schemele de instalare și circuite.

În fiecare zi, înainte de a încărca filmul, de a porni întrerupătoarele principale și alte comutatoare ale aparatului de distribuție, dispozitivul de amplificare și setul de obloane de perete pentru ferestrele de proiecție și vizionare, este necesar să inspectați proiectorul de film 01, și anume:

1. 	Curățați și inspectați vizual stingătorul de flacără
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scripete, role de susținere și alte role, tamburi dinți, o inserție înlocuibilă și glisiere de presiune ale canalului de film și un tambur gol.

2. 	Verificați ușurința de rotire și funcționare a tuturor rolelor și a stabilizatorului de viteză, reglarea cărucioarelor, mobilitatea și presiunea patinelor de presiune în canalul de film.

3. 	Verificați funcționalitatea casetelor, ușurința de rotație și frânare a arborelui derulator, rotirea mecanismului capului de către mâner și funcționarea bobinatorului.

4. 	Verificați reglarea obturatorului și funcționarea autoflapului combinat.

5. 	Verificați funcționalitatea obloanelor lămpii și oglinzii.

6. 	Curățați lanterna și lampa cu arc, inspectați contactele electrice.

7. 	Dacă este necesar, ștergeți elementele optice ale proiectorului de film (oglindă, lentilă, lampă de citit, condensator, microlentila și ghidaj de lumină).

8. 	Verificați funcționarea mecanismului de reglare a cadrului.

9. 	Porniți motorul electric și verificați funcționarea mecanismului pentru absența zgomotului, verificați prezența uleiului și circulația acestuia. (Dacă tamburele angrenate se rotesc în direcția greșită, trebuie să opriți imediat proiectorul de film și să schimbați oricare două fire de pe panoul de conectare a motorului).

10. 	Pregătiți lampa cu arc pentru funcționare și verificați reglarea acesteia.

11. 	Verificați prezența sunetului pentru modularea și reglarea opticii de citire.

12. 	Verificați disponibilitatea pentru acțiune a comutatoarelor automate ale clapetelor de incendiu montate pe perete.

13. 	Verificați starea rebobinatorului și a bobinelor. Echipamentul de proiecție a filmului este lubrifiat

conform tabelului:

Punct de lubrifiere 	Date de lubrifiere Tip ulei
Topoare de role de stingere a flăcării 	DailySolidol
Film Channel 3 Reel Centers 	"
Bucșe pentru arborele derulării și bobinei 	3Industrial-noe-30
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Punct de lubrifiere

Timpul de lubrifiere

'Calitate ulei

Rulmenți arborelui, roți dințate ale reductorului și șuruburile de plumb ale lămpii cu arc * 	Daily Industrial-30 și solidol
Rulment cu role semiautomat 	»Industrial-noe-30
Manșon pentru braț pentru proiector 	»»
Axele de susținere a rolelor și cărucioarele acestora 	În 10-20 ore»
Axul căruciorului cu role de prindere 	La fel
Partea axului rolei de presiune 	»»
Conexiuni arbore cardanic 	»»
Trageți axa rolei 	»»
Susținerea zăvoarelor de transport 	»»
role		
Suprafețele de frecare ale părților mâinii 	-»>
amortizor lanternă		
Manșon de rebobinare 	»>
Angrenaje de rebobinare 	După 50 de ore Ulei solid
Angrenaje bobinatoare 	La fel»
Gearbox 	După 25 de ore dacă proiectorul de film este nou. A doua schimbare de ulei după 50 de ore, a treia schimbare de ulei după 200 de ore și schimburile ulterioare de ulei după 300 de ore Industrial-30
Rulmenți cu bile pentru bobine 	După 600 de ore (când este reparat) Ulei solid
Rulmenți cu bile ax stabilizați - 	Aceeași "
congestionare		
Rulmenți cu bile ale motorului de alimentare automată 	După 1200 de ore (când sunt reparate)»
Rulmenți cu bile ai unui motor electric trifazat 	După 1800 de ore (când este reparat)»
Carcasa stabilizatorului 	AcelașiIndustrial-noe-30

* Pentru mai multe informații despre lubrifierea lămpii cu arc, consultați descrierea acesteia la pagina 300.
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După finalizarea măsurilor de pregătire a echipamentului pentru funcționare, închiderea obloanelor lămpii și oprirea proiectorului de film, filmul este încărcat (vezi Fig. 85).

Deschideți mai întâi ușile casetelor, canalul de film, toate cărucioarele de susținere și căruciorul cu role de presiune, precum și canalele de foc. Apoi aprindeți lampa de lucru pentru a ilumina fereastra cadru.

Pentru ca marginea cadrului să nu fie vizibilă pe ecran, rotind manual mecanismul proiectorului cu ajutorul mânerului sau rotind flanșa arborelui de antrenare departe de dvs. (în sensul de rotație), tamburul de salt este setat în poziția „Proiecție”. (când știftul excentric nu se află în fanta crucii malteze).

Pentru a facilita îndepărtarea unui cadru dacă pe ecran apare un cadru, înainte de a încărca filmul, arborele de setare a cadrului este setat în poziția de mijloc (punctul de pe mâner ar trebui să fie în partea de sus).

După ce v-ați asigurat că obturatorul lămpii este închis, bobina cu filmul rebobinat la „început” cu partea de lac în afară este plasată pe arborele de derulare în caseta de alimentare superioară, astfel încât stratul de emulsie al filmului să fie orientat spre sursa de lumină, iar coloana sonoră se confruntă cu proiectionistul. După ce bobina se cuplează cu cheia de împingere sau știftul flanșei arborelui, încuietoarea este închisă (dacă există o cheie, zăvorul încuietorului trebuie să fie peste canelul bobinei). Apoi filmul este derulat în sensul acelor de ceasornic, scos 1,5-2 m și trecut prin rolele de stingere a flăcării ale canalului de foc, care este apoi închis.

Pentru a salva partea de protecție a liderului, se recomandă trecerea imediată a filmului prin cel de-al doilea canal de foc, introducerea acesteia sub „limba” bobinei preinstalată în caseta de primire și efectuarea a 2-3 spire, rotind. bobina în sensul acelor de ceasornic.

Apoi filmul este înfășurat în jurul tamburului de tragere, căruciorul este închis, se face o buclă și filmul este încărcat în canalul de film, suprapunând-o cu perforații pe dinții tamburului de salt, astfel încât rama de film cu inscripția „Încărcare prin fereastră” este aliniată cu fereastra cadru a canalului de film.

După închiderea canalului și săriți căruciorul cu bară
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băile fac o buclă, înfășoară filmul în jurul tamburului linistitor, închide căruciorul și, după ce a făcut o altă buclă, înfășoară filmul în jurul rolei de presiune, care este coborâtă pe tamburul gol. După ce s-a rotunjit tamburul și cilindrul de tragere, pelicula este așezată pe tamburul dintat sonic și apoi, făcând o buclă, pe tamburul de întârziere, după care se închid două cărucioare.

Pentru a verifica încărcarea corectă a filmului, rotiți mecanismul proiectorului în sens invers acelor de ceasornic cu mânerul și apoi închideți casetele.

Verificarea încărcării filmului în „cadru” se efectuează observând prin fereastra cadrului din partea laterală a lentilei cu obturatorul combinat ridicat, lampa de lucru aprinsă și rotirea mecanismului proiectorului cu mânerul.

Trecerea de la post la post folosind dispozitive semiautomate se realizează după cum urmează. Când filmul este aproape invizibil de la capătul bobinei de rulare pe un proiector de film care funcționează (nu mai mult de 1 cm), dispozitivul de semnalizare ar trebui să sune. Apoi, cu obturatorul manual al felinarului și obturatorul dispozitivului semiautomat închis, arcul este aprins. Când apare primul semnal pe ecran, controlerul pornește motorul electric și deschide amortizorul lămpii. Când apare un al doilea semnal (după ce ne-am asigurat că filmul se mișcă normal), obturatorul semi-automat este deschis. Pe al doilea proiector de film, după aceea, obturatorul lămpii este închis, arcul este oprit (se apropie unghiul negativ), iar după trecerea liderului, motorul electric este oprit.

Pe proiectorul de film care a terminat de demonstrat piesa se deschid casetele, canalul de film si toate vagonele. Partea trecută a filmului este îndepărtată din casetă, iar bobina liberă din caseta de alimentare este instalată în caseta de primire.

Partea retrasă este rebobinată și plasată în filmostat, iar următoarea parte pre-remontată (pară sau impară) este luată din acesta și, după curățarea proiectorului de film, este încărcată.

În timpul demonstrației filmului, proiectionistul trebuie să fie mereu la proiectorul de film în funcțiune și să monitorizeze cu atenție ecranul, arcul, reproducerea sunetului, semnalele mixerului și mișcarea filmului în proiectorul de film.
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Nu este permisă corectarea buclelor de film în timp ce proiectorul funcționează.

Când filmul se rupe, închideți obturatorul lămpii, obturatorul dispozitivului semiautomat și opriți motorul electric al proiectorului.

Caracteristici distinctive ale proiectorului de film KPT-1

Proiectorul de film KPT-1 a fost produs de fabrica din Leningrad înainte de crearea proiectorului de film KPT-2. Este proiectat pentru sălile cu o capacitate de până la 1000 de spectatori.

Proiectorul de film KPT-1 oferă un flux luminos util ușor mai scăzut - 3000 lm, deoarece un filtru de căldură din sticlă este utilizat pentru a răci canalul de film, se folosește un obturator cilindric, iar lampa cu arc este alimentată de o tensiune mai mică (36-40). V).

La început, proiectorul de film KPT-1 a fost produs fără un dispozitiv semi-automat, apoi a fost completat cu acesta.

Capul proiectorului de film KPT-1 este ceva mai mic, dimensiunile și greutatea proiectorului de film sunt, de asemenea, mai mici.

Schema de mișcare a filmului în proiectorul de film KPT-1 este aceeași ca și în proiectorul KPT-2.

În canalul de film, în loc de o rolă de ghidare transversală și o placă laterală, sunt instalate două, dintre care unul / (Fig. 114, a) are o fantă în care este introdusă o inserție cu arc 2, care asigură o presiune de 40-50 g folosind un arc spiral 3, care elimină balansarea transversală a filmului în canal și imaginea acestuia pe ecran. Sunt două cleme. În loc de un clapete antifoc combinat, se folosește o supapă de lumină în canalul de film, iar în obturator se folosește un clapete antifoc centrifugal (vezi pagina 324).

Supapa de lumină (Fig. 114, b) servește la blocarea fereastra de cadru (fluxul de lumină) a proiectorului de film atunci când filmul se rupe.

Supapa este aranjată și funcționează după cum urmează. În valul canalului de film, axa D se rotește liber la un capăt al căruia, cu ajutorul unei cleme 2
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cu șurubul de strângere 8 se atașează un cârlig 6, care se cuplează cu perdeaua 5, iar la celălalt capăt, cu ajutorul unui știft, o pârghie 9 este conectată la scutul de siguranță 10.

În cazul unei ruperi de film pe tamburul de salt sau în canalul de film, bucla filmului la tamburul de tragere crește, atinge scutul și îl rotește cu o pârghie, axă și cârlig. Ca urmare, obturatorul este eliberat din angajare și, sub influența propriei greutăți, cade de-a lungul ghidajelor, blocând fereastra 4 a cadrului.

Un deget este folosit pentru a ține perdeaua de la căderea excesivă, există un șurub 7 cu o piuliță pentru a regla ochiurile dintelui cortinei cu un cârlig, iar pârghia 3 este folosită pentru a ridica perdeaua.

După fiecare 15-20 de ore de funcționare, arborele supapei luminoase trebuie lubrifiat prin orificiul corespunzător.

Supapa de lumină trebuie reglată astfel încât atunci când se aplică presiune pe scutul de siguranță cu o forță de 40-50 g, perdeaua acestuia să se închidă.

După încărcarea filmului în proiector, este necesar să ridicați maneta cu obturatorul în sus, deoarece obturatorul se poate închide accidental.

Filtrul de căldură (Fig. 114, c) reține până la 45% din căldură

Orez. 114. Detalii despre canalul de film al proiectorului de film KPT-1: a - insert cu arc; b - ansamblu supapă uşoară; c - filtru termic.
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raze de pescuit. Este format din patru plăci transparente de absorbție a căldurii 1 din sticlă refractară SZS-16, ținute de suportul 2, care este atașat la canalul de film cu două șuruburi.

Filtrul de căldură trebuie șters zilnic cu o cârpă înmuiată în amoniac. Pentru a face acest lucru, acesta trebuie scos din suport.

Mecanismul de transmisie se distinge prin transmiterea rotației către bobinator și către pompa de ulei, precum și ambreiajul cu motorul electric.

Transmiterea rotației către bobinator este cu bandă, realizată de la arborele tamburului liniștitor. Pentru a face acest lucru, în locul șurubului obișnuit pentru montarea pe arborele angrenajului, se înșurubează un șurub de șurub 5 (Fig. 115, a, b), a cărui fantă include capătul arcului de antrenare spiralat 4; al doilea capăt al arcului * intră în fanta altui șurub 3, înșurubat în capătul arborelui de antrenare 2, care se rotește în rulmentul 13, fixat în capacul din mijloc 15 al capului proiectorului de film. La capătul exterior al arborelui de antrenare este fixat un scripete 1 care, prin cureaua 6, este legat de scripetele 7 a arborelui intermediar 8. La celălalt capăt al arborelui se află și un scripete 9, cu cu ajutorul căreia cealaltă curea 10 este legată de scripetele de bobinare.

Ungerea bucșelor arborelui de antrenare se efectuează în timpul funcționării proiectorului - atunci când este pulverizat, uleiul intră în orificiul 11 al lagărului. Pentru a preveni scurgerea uleiului, arborele de antrenare are un inel de pulverizare de ulei, care este acoperit în exteriorul capului printr-o garnitură de hârtie pe chitul cu capac 14. În timpul funcționării proiectorului, inelul pulverizează ulei în capac, de unde intră în carterul capului prin orificiile 12 din rulment și capac.

Arborele intermediar se rotește în suportul de rulment 16, care este înșurubat cu trei șuruburi din partea inferioară a capului. Două scripete sunt atașate la capetele arborelui cu șuruburi de blocare.

Ungerea bucșelor arborelui intermediar la fiecare 20 de ore de funcționare este asigurată prin turnarea uleiului în orificiul 17 al suportului de rulment cu o bidon de ulei.

* Pentru a evita defectarea arcului de antrenare, nu permiteți mecanismului să se rotească în direcția opusă.

II E. Krasovsky
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Pic. 115. Mecanismul de transmisie al proiectorului de film KPT-1:

o

a - diagrama cinematică; b - nodurile arborilor de antrenare și intermediari; c - flansele arborelui motorului electric si capului proiectorului de film.

Arborele vertical al mecanismului de transmisie (comparativ cu arborele proiectorului de film KPT-2) este scurtat.

Transmiterea rotației la pompa de ulei se realizează cu ajutorul unui ambreiaj din piele. Pentru a face acest lucru, o flanșă cu trei degete este fixată pe partea inferioară a arborelui vertical, pe care este pus un ambreiaj din piele. Celelalte trei orificii ale cuplajului includ degetele flanșei, fixate pe arborele pompei de ulei.

Capacul pompei de ulei este atașat la bază cu patru șuruburi și doi știfturi, iar apoi, atunci când este asamblată, pompa de ulei este introdusă în orificiul din partea de jos a capului și înșurubată prin garnitura de etanșare cu șase șuruburi. Pentru a scoate pompa de ulei, este necesar să scurgeți uleiul din cap și să deșurubați suportul cu caseta inferioară de pe cap.

Ca ambreiaj (Fig. 115, c) pentru arborele de antrenare al capului cu un motor electric, nu se folosește o șaibă-garnitură de cauciuc, ci șaibe din piele 2, care sunt puse pe trei degete 3 ale flanșei / capului proiectorului de film. . Flanșa 4, fixată pe arborele motorului, are șase degete 5. Între fiecare două degete ale flanșei motorului se află șaibe de piele puse pe degetele flanșei capului. Mașinile de spălat din piele sunt fiabile în funcționare, cu condiția ca motorul electric să fie instalat corect.

Distribuitorul de ulei este un fiting introdus în orificiul de deasupra capului și întărit cu o piuliță. Cinci linii de ulei sunt lipite de fiting. Un capac de sticlă este instalat deasupra fitingului și se înșurubează o piuliță cu găuri de control.

Obturatorul (Fig. 116, a) este un cilindru de tablă gol (gol) cu două tăieturi laterale de 105°. Restul cilindrului formează două lame 1 și 2 la 75°.

Dacă cu un obturator cu disc axa de rotație și axa optică a proiectorului de film sunt paralele, atunci cu un obturator cilindric axele sunt perpendiculare. Un astfel de obturator ocupă mult mai puțin spațiu decât un obturator de disc.

Pentru ventilație - răcirea canalului de film - marginile lamelor obturatorului sunt îndoite - au clapete.

Obturatorul dintre lampă și canalul de film se rotește în sensul acelor de ceasornic cu o viteză de 24 obіsec, nell* 	323
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Pic. 116. Unități de proiectare de film KPT-1:

a - un obturator cilindric cu clapete antifoc automat; b - amplasarea amortizoarelor la montarea obturatorului; c - ansamblu bobinator in sectiune.

acoperind fluxul luminos de 48 de ori cu doua lame in acelasi timp. Transmitanța sa este de 0,45.

Obturatorul este atașat în același mod ca și în proiectorul de film KPT-2.

Un design ușor diferit este o cutie obturatoare de protecție împotriva luminii.

Clapetă automată antifoc - tip centrifugal (Fig. 116, 6). Este format din două perdele 5 și 6, care sunt conectate pivotant cu lamele 1 și 2 ale obturatorului și sunt menținute în planul său diametral de două arcuri spiralate 3 și 4,

În timpul rotației obturatorului, obturatoarele întind arcurile sub acțiunea forței centrifuge, se aplecă spre lamele obturatorului și deschid accesul luminii la film prin crestăturile obturatorului. Daca rotatia incetineste sau obturatorul se opreste, obloanele obturatoare se inchid datorita arcurilor si blocheaza accesul luminii la fereastra cadru.
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Este necesar să se monitorizeze starea de sănătate a izvoarelor și acțiunea perdelelor, care trebuie conectate strâns. Arcurile prea elastice fac dificilă deschiderea perdelelor, iar cele slabe nu asigură o suprapunere rapidă a fluxului de lumină cu perdele.

La reglarea obturatorului, cele patru șuruburi de fixare a acestuia sunt slăbite cu 1-2 ture, iar apoi arborele de antrenare este rotit de flanșă (în sensul de rotație, departe de tine) până când tamburul de salt începe să se rotească. După aceea, rotind obturatorul în direcția de rotație, setați-l astfel încât lama din față să se suprapună pe jumătatea superioară a ferestrei cadrului, iar lama din spate să se suprapună pe jumătatea inferioară. În acest caz, perdelele obturatorului automat de funcționare ar trebui să fie amplasate orizontal - pe axa optică.

Casetele sunt proiectate pentru bobine cu o capacitate de până la 400 m de film. Caseta debobinatorului nu are dispozitiv de semnalizare.

Bobinatorul (Fig. 116, c) este format dintr-un arbore /, pe care sunt prinse cheia de împingere 3 și zăvorul 2, există un filet exterior și o tăietură. Arborele este introdus în două bucșe ale suportului 14.

În afara suportului, un scripete 6 cu trei degete este montat lejer pe partea proeminentă a unei bucșe (ax), apoi discul 13 este montat și fixat pe tăietura arborelui cu un șurub de blocare.

În canelura inelară a discului este plasată o șaibă de plastic 7, pe care se apasă un cuplaj (capac) 8 pus pe degetele scripetelor cu urechile sale. Apoi, pe arbore se pun o flanșă de plastic 9 și un arc spiral 10 și o piuliță 12 și o piuliță de blocare 11 sunt înșurubate pe partea sa filetată.

După ce a primit rotația de la mecanismul de transmisie, scripetele face ca ambreiajul să se rotească. În acest sens, datorită arcului, apare frecarea între ambreiaj, șaiba de plastic și disc, ceea ce face ca discul să se rotească și, prin urmare, arborele cu bobina.

Pentru a lubrifia bucșele arborelui, există o gaură 4 în suport, iar pentru a lubrifia partea exterioară a unei bucșe, există o gaură 5 în tija scripetei. Ungerea trebuie făcută zilnic înainte de a începe lucrul.

Stabilizatorul de viteză nu are un gol, ci un tambur neted, la fel ca la proiectoarele de film de tip K, doar că este atașat de arbore cu un șurub mufa.
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Se simte rola de presiune 1 (Fig. 117, a). Se rotește pe două centre întărite (conuri) 3 și 6, fixate în suportul 4 cu șuruburi de blocare 2 și 7. Suportul rolei este ținut pe ax cu un șurub tubular 5.

Un zăvor cu arc este utilizat pentru a ține rola (suportul) în poziția ridicată la încărcarea filmului și în timpul orelor de nefuncționare (Fig. 117, b).

Un zăvor 6, un arc spiral 2 și un dop 3 sunt înșurubate în carcasa 1 cu filete interne și exterioare. Carcasa este înșurubată în capul 4 al proiectorului și este blocată în poziția dorită cu o piuliță 5.

Încuietoarea cu ajutorul unui arc ar trebui să asigure o fixare ușoară a suportului (căruciorului) și să prevină căderea spontană a rolei pe un tambur neted.

După 200 de ore de funcționare, dispozitivul de reținere trebuie lubrifiat.

Dispozitivul de blocare este reglat prin deșurubarea sau înșurubarea carcasei de blocare din capul proiectorului de film cu o șurubelniță deschisă, după slăbirea piuliței de blocare cu un ghimpa.

Pentru a elimina deformarea filmului și în unele cazuri pentru a potrivi fonograma acestuia cu cursa de citire, rola de presiune este deplasată cu centrele. Pentru a face acest lucru, când filmul este încărcat, slăbiți șuruburile de fixare ale centrelor, acoperiți-le cu două degete ale mâinii stângi, mutați-le în direcția dorită și fixați șuruburile cu mâna dreaptă. În acest caz, șurubul de capăt al suportului trebuie înșurubat până la eșec.

Dacă rola de presiune nu este apăsată suficient de tamburul neted, trebuie înfășurat un arc. Acest
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se poate realiza cu un carlig special, cu care se introduce capatul arcului intr-una din cele cinci orificii din flansa fara a scoate rola. În acest caz, este necesar să vă asigurați că toate spirele arcului sunt pe marginea flanșei, șurubul de capăt al suportului este înșurubat în ax până la eșec și căruciorul (suportul) se rotește liber.

Rola de prindere trebuie să se rotească ușor pe centrele lubrifiate și să nu aibă un joc longitudinal vizibil.

Optica de citire are un cartuș excentric în care este plasat un manșon cu microlensă. Un astfel de dispozitiv face posibilă deplasarea microlentillei și, prin urmare, cursa de citire în raport cu coloana sonoră a filmului. Pentru a face acest lucru, slăbiți cele două șuruburi de blocare din tubul mandrinei excentrice și întoarceți mandrina de la capăt cu o cheie cu formă specială.

Într-o lampă cu arc, suporturile de carbon și releul de curent au un design ceva mai prost, iar sub capetele cărbunilor aprinși există o mică tavă de cenușă detașabilă.

Suportul pentru lentile este un suport divizat în care lentila este fixată cu un șurub de prindere.

Suportul lentilei are urechi și poate fi deplasat de-a lungul a două ghidaje prin intermediul unui mâner cu o axă și o roată dințată legată (prin dinți oblici) de ghidajul superior sub formă de cremalieră.

După focalizarea precisă, suportul lentilei este fixat pe șină cu un șurub de prindere separat.

Ghidajul inferior este o tijă cilindrică, a cărei tijă este prelucrată excentric. Acest lucru face posibilă, după slăbirea șurubului de blocare, deplasarea în lateral a ghidajului cu lentila, ceea ce este necesar la reglarea sistemului de iluminare și proiecție.

Când se utilizează lentile cu un diametru exterior de 62,5 mm, se introduce un manșon despicat în suportul de obiect, iar cu un diametru de 104 mm se folosește un suport de lentilă întărit.

Echipamentul electric al proiectorului de film are o placă de borne diferită și un controler mai puțin durabil, nu există panou pentru conectarea unui dispozitiv semiautomat. Tu primul
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Lansările de proiectoare de film au folosit un motor electric trifazat I-10/4.

Trecerea de la post la post fără dispozitive semiautomate se face după cum urmează. După ce arcul este aprins și primul punct de semnal apare pe ecran, motorul electric al proiectorului de film este pornit. Când apare un al doilea semnal, deschideți clapeta și aprindeți lampa de citire. În același timp, al doilea proiectionist închide amortizorul și stinge lampa de citire a proiectorului de film care termină de afișat o parte din film, apoi oprește arcul și, când filmul a coborât complet, oprește motorul electric.

Lampă cu xenon ca sursă de lumină pentru proiecția filmului

Recent, lămpile cu xenon de ultra-înaltă presiune cu descărcare în gaz au fost utilizate pe scară largă ca sursă de lumină pentru proiecțiile cinematografice.

Lampa cu xenon este un recipient sferic cu pereți groși din cuarț topit transparent, umplut la presiune ridicată cu gaz xenon. Prin două procese, doi electrozi de wolfram sunt lipiți în balon la o distanță de 3-3,5 mm unul de celălalt. Contactele purtătoare de curent ale lămpii sunt terminale cilindrice.

Pentru a fixa și conecta lampa, de regulă, prelungitoare elastice sunt înșurubate pe conurile electrozilor, care protejează lampa de rupere.

Lămpile cu xenon vin în curent continuu și alternativ.

O lampă DC are un electrod (sus) - anodul este mult mai masiv decât celălalt (inferior) - catodul.

În lămpile cu xenon, descărcarea arcului are loc în vaporii gazului xenon greu, care oferă o strălucire mare.

Lampa cu xenon are o dimensiune mică și oferă o bună emisie uniformă de culoare, a cărei compoziție spectrală diferă puțin de cea a luminii albe (luminii soarelui), datorită căreia lampa oferă o proiecție de înaltă calitate a filmelor color.
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Luminozitatea unei lămpi cu xenon este de 7-8 ori mai mare decât luminozitatea unei lămpi cu incandescență de aceeași putere. Asigură stabilitatea iluminării ecranului.

Dacă se aplică un curent alternativ unei lămpi cu xenon sub formă de impulsuri, atunci proiecția filmului poate fi efectuată fără un obturator. Cu toate acestea, lămpile AC au o durată de viață scurtă*.

Lampa cu xenon este economica. De exemplu, durata de viață a unei lămpi DKsSh-1000 este de 750 de ore; poate înlocui aproximativ 1.500 de cărbuni cine, al căror cost este mult mai scump decât lămpile. O lampă cu xenon economisește și energie electrică de 1,5-2 ori.

Lampa cu xenon este convenabil de utilizat. Odată reglat, acesta își menține poziția pe toată durata de viață și nu necesită ajustări suplimentare frecvente în timpul zilei de lucru. Nu stropește reflectorul, așa cum se întâmplă cu un arc de carbon.

Alături de aceasta, lămpile cu xenon au și dezavantaje.

Într-o lampă rece, presiunea este de 5-10 atm, iar în stare de funcționare crește la 15-30 atm. În acest sens, nu sunt excluse cazurile de ruptură a becului lămpii.

Lampa arde la tensiune joasă (20-25 V), dar pentru a o aprinde este nevoie de o tensiune foarte mare (aproximativ 30.000 V), care este asigurată de un circuit complex de aprindere și putere.

Dar, în ciuda acestui fapt, lampa cu xenon este o sursă de lumină progresivă pentru proiecția filmului, deoarece îmbunătățește calitatea proiecției filmului, face posibilă economisirea costurilor de operare ale instalației de cinema și facilitează munca proiectionistului.

Lămpile cu xenon sunt folosite în principal în proiectoarele speciale de film, dar recent au început să fie introduse pe scară largă în proiectoarele de film de tip KPT.

Pentru proiectoarele de film KPT-1 și KPT-2, uzina din Kiev produce o unitate de iluminare a mărcii OKL-ZAM cu o lampă cu xenon DKsSh-1000, care este instalată în cinematograf

* Proiectorul de film staționar cu film îngust produs anterior de tip KPS16 a fost utilizat cu utilizarea unei lămpi cu xenon cu curent alternativ.
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ateliere de reparații în felinar în loc de arc și mecanismele acestuia.

Acest iluminator (Fig. 118) constă dintr-o lampă cu xenon 2, un reflector eliptic /, un contrareflector sferic 3, dispozitive pentru instalarea și reglarea acestora și un dispozitiv pentru aprinderea lămpii.

Instalată vertical, o lampă cu xenon dă o descărcare sub forma unui dreptunghi alungit în înălțime.

Orez. 118. Sistem de iluminare al proiectorului de film KPT-1 cu o lampă cu xenon:

a - schema sistemului; b - dispozitivul sistemului.
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Și pentru ca imaginea de descărcare să se dovedească sub forma unui dreptunghi apropiat de dimensiunea ferestrei cadru, aceasta a fost întinsă în lățime, reflectorul de sticlă folosit (d = 358 mm) a fost separat vertical printr-un anumit unghi (24 °).

Contrareflectorul din aluminiu lustruit (d = 75 mm) suprapune imaginea de descărcare cu planul și face posibilă utilizarea mai completă a fluxului luminos emis de lampă.

În timp ce reflectorul colectează fluxul luminos de pe o parte a descărcării lămpii și îl direcționează în fereastra cadrului, contrareflectorul colectează fluxul luminos emis de cealaltă parte a descărcării și îl direcționează prin lampă, prin descărcarea de gaz către reflectorul, crescând astfel reflexia luminii.

Suprapunând imaginea inversată a descărcării lămpii pe descărcarea efectivă, contrareflectorul ajută la creșterea fluxului luminos util al proiectorului de film cu 40-60% și la îmbunătățirea uniformității iluminării ferestrei cadru.

Când utilizați o lampă cu xenon DKsSh-1000, proiectorul de film KPT-1 oferă un flux luminos util de 1800 lm, iar KPT-2 - 2500 lm.

Datorită faptului că reflectorul are un unghi de acoperire de 180° (în loc de 140° cu o lampă cu arc), adâncimea cadrului oglinzii este ușor crescută.

Lampa cu xenon este montata cu extensiile sale elastice in cleme speciale (pantofi), care sunt radiatoare pentru eliminarea caldurii din cablurile lampii. Clema superioară este montată pe un inel din aluminiu turnat, 1, iar clema inferioară este montată pe o placă de textolit montată pe un suport, care se deplasează cu lampa de-a lungul axei optice cu mânerul 4.

Inelul turnat care direcționează curentul către clema de sus previne ca câmpurile magnetice ale firelor de alimentare să afecteze descărcarea lămpii și, prin urmare, asigură o ardere stabilă și crește durata de viață a lămpii.

În scopuri de răcire, contrareflectorul este instalat într-un cadru special - un radiator. Contrareflectorul poate fi deplasat în trei direcții reciproc perpendiculare cu mânerul 5 și controlul ajustării acestuia
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se realizează după imaginea descarcării pe un ecran special din sticlă lăptoasă folosind un dispozitiv de proiecție (vizualizare) (Fig. 119) montat în compartimentul din spate al lămpii.

Pentru a răci becul lămpii și contactul său superior, precum și contrareflectorul, în interiorul lămpii este instalat un ventilator de dimensiuni mici B hl 4.

Pe fig. 120 prezintă circuitul electric pentru aprinderea unei lămpi cu xenon. De la un dispozitiv de alimentare (un redresor special VUK-50 sau de la redresoare convenționale 7-VVS-60 sau VS-60 care alimentează o lampă cu carbon de mare intensitate), lampa cu xenon L este furnizată o tensiune de curent continuu printr-un comutator K. .

Condensatoarele de blocare Cbі, Cb2, Cb3, Cb4 sunt amplasate pe calea curentului și sunt instalate un ampermetru A și un voltmetru V.

Pentru a aprinde lampa - apariția inițială a unei descărcări și perforarea spațiului dintre electrozii săi (încălzirea acestora și ionizarea gazului) - se folosește un impuls de înaltă frecvență de înaltă tensiune de 25.000-30.000 V.

Orez. 119. Dispozitiv de proiectie pentru reglarea contrareflectorului.

332

Pic. 120. Schema de aprindere a unei lămpi cu xenon.

Lampa este aprinsă cu comutatoarele de blocare Kbі, Kb2 și Kb3 ale capacelor (ușilor) lămpii proiectorului de film închise prin închiderea pe termen scurt a butonului de scurtcircuit instalat pe partea laterală a mesei proiectorului de film. În acest caz, o tensiune de 220 V AC de la rețea este furnizată prin siguranța P la înfășurarea primară a transformatorului de înaltă tensiune TVN și crește în înfășurarea secundară la 5000-5500 V. În acest sens, condensatorul Cp este încărcat la o tensiune suficientă pentru a rupe descărcătorul P, care constă din doi electrozi de wolfram cu un spațiu de aer de 1 mm.

După defecțiune, eclatorul este o rezistență scăzută, în urma căreia condensatorul este descărcat într-o parte a autotransformatorului de impuls PAT. Circuitul rezultat creează oscilații de înaltă frecvență, care, fiind transformate la capetele întregii înfășurări ale transformatorului și ale electrozilor lămpii, asigură o tensiune de aproximativ 30.000 V.

O „punte” conductivă care apare într-o lampă cu xenon sub influența unei scântei de înaltă frecvență rupe decalajul dintre electrozii săi și închide circuitul pentru curent continuu de la redresor prin înfășurarea IAT și lampă; în acest moment, descărcarea din lampă se transformă într-un arc de curent continuu.
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Tensiunea de funcționare a unei lămpi de 1000 W este de 19-25 V la o putere de curent de 45-51 A.

Pentru o tranziție sigură a unei descărcări de înaltă frecvență într-un arc de curent continuu, tensiunea de pe lampă trebuie mai întâi să fie semnificativ mai mare decât în timpul arderii la starea de echilibru în modul de funcționare. Prin urmare, sursa de curent continuu trebuie să aibă o tensiune în circuit deschis de cel puțin 70 V.

Comutatorul de reparare Kr indicat în diagramă permite. verificați funcționarea contactului cu lampa deschisă.

Transformatorul de înaltă tensiune al dispozitivului de aprindere a lămpii este instalat în compartimentul din spate al lămpii, iar elementele unității de aprindere (autotransformator de impuls, condensator de lucru, descărcător) sunt montate pe un panou de textolit și se deplasează împreună cu lampa atunci când aceasta este ajustat.

Pentru a respecta normele de siguranță și pentru a asigura funcționarea fiabilă a lămpii cu xenon, trebuie respectate următoarele reguli:

1. 	Când proiectorul de film este în funcțiune, toate* ușile lanternei și comutatorul de reparații trebuie sigilate.

2. 	Atât lămpile noi, cât și cele defectuoase trebuie depozitate și transportate în carcase de protecție din fabrică din sticlă organică (pentru lămpile DKsSh) sau metal (pentru lămpile DKsR).

3. 	Este posibilă scoaterea lămpii din carcasă doar folosind o mască-scut de protecție din sticlă organică, atunci când în apropiere nu sunt persoane și materiale combustibile.

4. 	Nu atingeți becul lămpii cu mâinile, deoarece mai târziu, atunci când este aprinsă, lampa se poate defecta. Țineți lampa numai de borna metalică.

5. 	Cel puțin o dată pe săptămână, becul lămpii trebuie șters cu o perie sau o cârpă moale. Amprentele și praful de pe becul lămpii sunt îndepărtate cu un tampon curat înmuiat în alcool sau într-o compoziție specială. În cazuri extreme, lampa poate fi ștearsă prin respirație mai întâi pe ea. Murdăria de pe becul lămpii este clar vizibilă pe un fundal întunecat la iluminare laterală puternică.

6. 	După primele 25 de ore de funcționare (și apoi la fiecare 50 de ore după aceea), o lampă nouă înainte de funcționare abia *
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suflând să verifice. Pentru a face acest lucru, protejând ochii și fața cu o mască de scut, deschideți felinarul și verificați sticla lămpii pe fundalul unei foi de hârtie albă curată. Dacă se găsesc fisuri pe becul sferic al lămpii la bornele sale sau dacă există întunecări, precum și dacă în el apare fum alb în momentul aprinderii, lampa trebuie înlocuită imediat cu una nouă.

7. 	Puteți scoate lampa din lampă pentru înlocuire numai după ce s-a răcit complet (după 3 minute cu ventilatorul pornit și după 10 minute fără el). Pentru a face acest lucru, protejându-vă cu o mască, când lampa se răcește, deschideți lanterna, puneți lampa într-o carcasă de protecție, stingeți-o și scoateți-o.

8. 	Instalați și conectați lampa și în carcasa de protecție, apoi, după ce v-ați protejat cu o mască de protecție, îndepărtați carcasa. Pentru a face acest lucru, lampa din carcasă este așezată pe masă și sunt atașate la ea prelungitoare de rezervă, care sunt prinse cu o cheie.

9. 	Curățarea și reglarea eclatorului din lanternă se poate face numai prin oprirea prealabilă a tensiunii.

10. 	Deoarece în timpul funcționării lampa emite o mulțime de ozon și oxizi de azot, dintre care o cantitate mare este dăunătoare, este posibil să se lucreze numai cu o bună ventilație de evacuare, la care sunt conectate conductele de ramificație ale lămpilor de proiector de film.

11. 	Nu puteți privi o lampă care arde fără un filtru de lumină, deoarece puteți obține o arsură la ochi și piele.

Trebuie avut în vedere că atunci când lampa se sparge, reflectorul se defectează și contrareflectorul se deteriorează adesea.

Sistemul de iluminare se reglează după înlocuirea lămpii, reflectorului și contrareflectorului în următoarea ordine.

După instalarea lămpii, i se aduce un contrareflector la o distanță de 5-8 mm (între tăietura acesteia și axa lămpii). Apoi închideți ușa laterală a lanternei și verificați aprinderea lămpii. Dacă după două sau trei apăsări ale butonului lampa nu se aprinde, reglați distanța dintre electrozii eclatorului sau curățați-i.

Cu ajutorul mânerului (fostul suport de carbon pozitiv), lampa este fixată aproximativ la nivelul tăieturii reflectorului.
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Aceștia pornesc proiectorul de film fără peliculă, deschid obloanele, iar cu ajutorul mânerelor oglinzii (la fel ca la lampa cu arc) și mânerele de mișcare a lămpii asigură un punct de lumină pe fereastra cadru și o iluminare maximă, uniformă pe ecran.

Folosind un mâner detașabil, trei mânere mută contrareflectorul de-a lungul axei optice, dreapta-stânga și sus-jos, realizând imagini pe ecranul de control. Pe fig. 119 se pot vedea două imagini ale descărcării efective a lămpii (linii continue) și două imagini ale descărcării date de contrareflector (linii întrerupte). Coincidența acestor imagini arată că contrareflectorul este reglat corect.

Pentru a nu deteriora lampa, nu trebuie să aduceți contrareflectorul prea aproape de ea: distanța dintre imaginile descărcării date de contrareflectorul de pe ecran nu trebuie să fie mai mare decât distanța dintre imaginile principale ale scurgerea.

În prezent, au început să fie introduse lămpi mai puternice cu răcire cu aer și apă a electrozilor. În circuitul de răcire cu apă al lămpii de tip DKsR, există un releu cu jet, care, atunci când debitul de apă scade sub normă, oprește alimentarea cu energie.

Când utilizați lampa DKsR-3000 (iluminator OK-5/3), proiectoarele de film KPT-2 și KPT-3 oferă un flux luminos util de 8000 lm, iar când utilizați lampa DKsR-5000 (iluminator OK-5/5 ), proiectorul de film KPT-3 asigură un flux luminos de 12 000 lm.

Dispozitiv nerebobinat BU-600

Cele mai recente modele ale echipamentelor de proiecție a filmului de tip staționar exclud posibilitatea contactului între suprafața (intrigă și coloana sonoră) a filmului și detaliile traseului filmului.

Cu toate acestea, experiența arată că multe filmări imprimate cu perforații destul de adecvate nu pot asigura calitatea ecranului filmului din cauza uzurii suprafeței, ceea ce duce la scoaterea lor prematură din funcțiune.
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Principalele motive pentru uzura suprafeței copiilor de film sunt rebobinarea repetată a acestora și condițiile nefavorabile pentru derularea lor într-un proiector de film.

Suprafața copiilor de film este deteriorată în special din cauza: 1) utilizarea bobinelor și discurilor cu miezuri de diametru mic, 2) încălcării regulilor de rebobinare a copiilor de film (inconstanță a vitezei, tensiune semnificativă și variabilă a filmului etc.) și 3 ) prezența defectelor de stare tehnică și de reglare a rebobinatoarelor și proiectoarelor de film.

Toate acestea provoacă o densitate neuniformă a înfășurării filmului, auto-strângerea spirelor de contact în rolă și auto-desfășurarea acestora, ceea ce duce la deteriorarea suprafeței copiei filmului și la tensiunea neuniformă a filmului în proiectorul de film - la uzura perforarea copiei filmului.

Pentru a crește durata de viață a copiilor de film, a fost creat dispozitivul fără bobinare BU-600 și este produs de Uzina de film și mecanică Rostov.
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Funcționarea dispozitivului se bazează pe o metodă eficientă și simplă de derulare și rebobinare a unei role de film într-un proiector de film, simplificând în același timp procesul de proiectare a filmului.

Dispozitivul de non-rebobinare (Fig. 121) este un derulator de casete special, care este atașat orizontal la capul unui proiector de film KPT sau KN-15-16 în loc de o casetă de alimentare cu bobină și un disc cu miez. (jantă) instalată în caseta inferioară de pe arborele bobinatorului în loc de bobine.

Dispozitivul de non-rebobinare BU-600 este proiectat pentru rulouri de până la 600 m de film.

Caseta derulatorului se află pe suportul /, care, atunci când derulatorul este instalat în poziție orizontală, se poate înclina spre axa orizontală a suportului fix 2.

Suportul fix este fixat cu șuruburi deasupra capului 3 al proiectorului de film în orificiile destinate fixării suportului unei casete de alimentare convenționale.

Desfăşurătorul este un corp 9 cu un capac 7, care este ridicat de un mâner 6.

În interiorul derulatorului, un disc fix este amplasat orizontal cu un sistem de role instalate pe acesta, concepute pentru a ghida și presa filmul.

În partea exterioară a decoilerului există și un disc montat orizontal care se rotește liber pe doi rulmenți cu bile.

La ieșirea filmului din derulator de casete se fixează un canal de foc 5 cu role de stingere a flăcării.

Pentru a monitoriza derularea filmului, există un dispozitiv de iluminat cu o oglindă 8 în capacul derulării.

În partea de jos a corpului derulator sunt două frâne care acționează asupra discului rotativ. O frână cu frecare permanentă, constând dintr-un arc lamelă 10 și un șurub de reglare 11, iar a doua electromagnetică 4.

Principiul de funcționare al dispozitivului este următorul.

Copia de film primită în camera camerei este bobinată în role cu începutul în interior și emulsie 338

Pic. 122. Un disc cu un miez separat (a) și o rolă de film pe miez (b).

aranjați pe aceleași miezuri care sunt instalate în caseta inferioară a proiectorului.

Pentru a face acest lucru, un disc / cu știfturile 2 și 3 este plasat pe arborele de rebobinare și blocat cu o încuietoare (Fig. 122). Un miez 6 cu un zăvor cu arc cu mânere 7 este instalat pe aceste două știfturi situate simetric cu două bucle 5 și 4. Pentru a bloca miezul la derularea filmului, zăvorul fixat pe un arc plat trebuie să fie în orificiul miezului.

După ce sunt scoase de pe disc, rolele de copiere a filmului pe miezuri sunt plasate într-un filmostat și nu sunt rebobinate pe toată perioada de funcționare.

Când pregătiți un proiector de film pentru o sesiune într-o casetă de derulare (Fig. 123), toate rolele de presiune / instalate pe partea fixă a derulatorului în jurul circumferinței sunt aruncate în centrul discului 2 (sau în noul design, pârghiile). sunt deplasate cu o singură mișcare). Apoi rola de film 3 cu miezul este plasată în poziție orizontală pe un disc care se rotește liber 4 și rolele (sau pârghiile) sunt readuse în poziția lor anterioară.

Prin apăsarea arcului, zăvorul este scos din orificiul jantei și mânerele sunt comprimate în același timp. În acest caz, miezul scade în diametru și este ușor îndepărtat din mijlocul rolei de film.

Perucile interne eliberate ale filmului sunt selectate în cantități suficiente (1,5-2 m) pentru a-l încărca.
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Orez. 123. Schema trecerii filmului în derulator BU-600.

După apăsarea bobinei de tracțiune 5 cu rolele, filmul trece prin rolele rotative de ghidare 6, trece prin rolele de stingere a flăcării ale canalului de foc 7 și este încărcat în traseul filmului proiectorului de film, inclusiv pe miezul montat pe pinii discului, fix

bobinator pe arbore.

Sub influența tragerii

a tamburului proiectorului de film pe ramura de rulare a rolei, bobina de tracțiune, presată de rolele de presiune pe discul rotativ, din cauza forței de frecare, antrenează discul împreună cu cel culcat.

rostogolește pe ea.

Pe măsură ce discul cu rola de film se rotește, bobinele sale, desprinzându-se succesiv din mijloc, intră în capul de proiecție al proiectorului de film.

Frâna de frecare permanentă prezentă în decoiler este foarte flexibilă, aproape că nu afectează tensiunea ramurii conducătoare a filmului și servește la modificarea cantității de acoperire a filmului de către bobina de tracțiune la verticală.

role.

Frâna electromagnetică este interblocată cu motorul electric și este proiectată să frâneze discul atunci când proiectorul de film se oprește pentru a evita înfășurarea. Când proiectorul de film este pornit, eliberează discul cu rola. Modelele mai noi nu au această frână.

După încheierea demonstrației, rola de film, bobinată de la început la mijloc, este îndepărtată împreună cu miezul din pinii discului de bobinare și, până la următoarea încărcare, este plasată în filmostat din proiectorul de film.

Pentru a livra o copie a filmului pe baza filmului, fiecare rolă este rebobinată din miez (instalat pe pinii discului) pe un disc standard cu un boșaj, cu un
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apoi se scoate si se pune intr-o cutie de film.

Dispozitivul de non-rebobinare elimină rebobinarea rolelor de film de la „sfârșit” la „început” în timpul proiecției unui film, ceea ce facilitează munca proiectioniștilor și reduce uzura copiilor de film pe suprafață.

Împreună cu aceasta, acest dispozitiv asigură o delaminare consistentă a spirelor spiralate de la mijlocul rolei fără alunecarea lor reciprocă, elimină întinderea, auto-strângerea și deplasarea reciprocă a spirelor în rolă. Toate acestea, precum și o tensiune nesemnificativă și aproape constantă a filmului de către desfășurator (de 2,5 ori mai puțin decât într-un proiector de film convențional) minimizează la maximum uzura copiilor de film.

Când utilizați acest dispozitiv, în locul bobinelor se folosesc miezuri ușoare cu un diametru mare (240 mm).

Pentru a asigura funcționarea fiabilă a dispozitivului, este necesar să vă asigurați că rolele de stingere a flăcării și toate celelalte role sunt bine șlefuite și se rotesc ușor pe osiile lubrifiate.

Frâna permanentă a dispozitivului trebuie reglată cu un șurub, astfel încât forța de tragere a peliculei să fie de 100-125 g, ceea ce corespunde la 0,5 spire ale filmului în zona de lucru la rolele verticale și 4-5 ture în acest moment. proiectorul de film este pornit.

Proiector de film staționar „Kolos”

Caracteristicile tehnice ale proiectorului de film

Proiectorul de film staționar „Kolos” (35-SK-1) fabricat de fabrica din Odesa este proiectat pentru a afișa filme color și alb-negru de 35 mm cu coloană sonoră optică în cinematografe și cluburi pentru până la 200 de persoane.

Ca sursă de lumină pentru proiecția filmului, se folosește o lampă de proiecție KZ-X400 (K-22), care are o bază cu o flanșă de fixare.

În optică de iluminare și proiecție, se folosește un reflector eliptic cu diametrul de 302 mm și un translucid.
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Obiectiv P-6 cu raport de deschidere 1:1,6 și distanță focală 9, 10, 11, 12, 13 sau 14 cm.

Fluxul luminos util al unui proiector de film atunci când este alimentat de o lampă de proiecție de film cu o tensiune de 30 V este de 650 lm și cu o tensiune de 33 V - 800 lm *,

Mecanismul proiectorului de film este antrenat de un motor electric monofazat ABE-071/4 cu o putere de 180 W, alimentat cu o tensiune de 220 V. ■

Mecanismul de transmisie este asamblat în paralel. Mecanism de lubrifiere centralizat cu circulatie cu filtre mecanice si magnetice.

Calea filmului este închisă cu o ușă de sticlă. Există trei tamburi dinți: doi cu 24 de dinți și unul cu 16 dinți.

Canalul de film este curbiliniu, cu film prins prin panglici de oțel. Pentru a elimina oscilația orizontală a filmului, canalul este echipat cu o rolă cu arc.

Mecanismul de mișcare intermitentă este malteză.

Obturatorul este conic cu două lame.

Mecanismul de setare a cadrului funcționează pe principiul mișcării suplimentare a filmului în raport cu fereastra cadru a proiectorului de film.

Capacitatea casetelor și bobinelor este de 600 sau 300 m de film.

Bobinator cu cuplu de frecare constant. Conducerea până la bobinator este grea.

Stabilizatorul de viteză este un filtru mecanic cu o singură legătură "volan - buclă" cu un amortizor de frecare uscat.

Optica de citire cu citire „spate” (invers) a fonogramei (cu fantă mecanică după fonogramă), în care o lampă de citire K6X30 (K-6) 6 de 30 W (având o bază cu flanșă de fixare) și un OM -Se folosesc 5 microobiective cu lentile sferice.

Proiectorul de film este echipat cu un amortizor electromagnetic automat care blocheaza fluxul luminos atunci cand viteza de proiectie a filmului scade, precum si atunci cand bucla superioara creste din cauza unei ruperi.

* Proiectorul de film Kolos-M modernizat folosește o lampă de proiecție de film de 40 V 750 W, care oferă un flux luminos al proiectorului de film util de 1300 lm. Dacă acest proiector este echipat cu o duză anamorifică, atunci se numește "Mayak" ("Kolos - MSH"),
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film. Același amortizor este utilizat pentru trecerea semi-automată de la stâlp la stâlp.

Proiectorul de film este proiectat pentru a fi alimentat de la o rețea AC monofazată cu o tensiune de 127 sau 220 V. În plus, pentru a alimenta lampa de citit, aceasta este alimentată de la un dispozitiv de amplificare cu un curent continuu de 6 V.

Distanța de la podea la axa optică a proiecției filmului este de 1250 mm. Axa optică a proiecției filmului poate fi înclinată în jos până la 8° și ridicată până la 3°.

Dimensiuni proiector de film 1900X840X410 mm, greutate - 220 kg.

Proiectorul de film (Fig. 124, a) constă dintr-un cadru 1 cu o bază 6, un cap de proiecție 4, un iluminator (lanternă) 2, o casetă superioară 3 cu un derulator și o casetă inferioară 5 cu un bobinator.

Cadrul proiectorului este un dulap dreptunghiular montat pe o bază masivă din fontă (talpă).

Capul de proiecție și caseta inferioară sunt atașate la dulap, în timp ce caseta superioară și lampa sunt atașate la cap.

În interiorul dulapului, în spatele unei uși cu balamale cu deschidere, ușor demontabilă, sunt amplasate un bobinator și elemente de echipamente electrice. Există, de asemenea, două piulițe înșurubate pe șurubul care fixează dulapul de bază. Cu ajutorul acestor piulițe se asigură înclinarea necesară a proiectorului de film.

Capul proiectorului de film conține un traseu de film, mecanisme de transmisie și malteză, obturator, proiecție și părți sonore.

tractul Filipiol

Calea filmului este situată în secțiunea dreaptă* a capului proiectorului de film și este închisă de o ușă de sticlă cu încuietoare, care o protejează de contaminare și reduce zgomotul filmului.

.Din caseta superioară, filmul din bobina 1 (Fig. 124, b) se derulează în sensul acelor de ceasornic și, după ce au trecut rolele mari și mici de stingere a flăcării 2, 3 și 4, este scos de tamburul de tragere 5. realizată o buclă, filmul intră în canalul de film curbiliniu 20, în care se întinde intermitent tamburul de salt 7. Apoi,
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făcând o buclă de 4-5 cadre, pelicula trece printr-un grup de role liniştitoare (de ghidare) 18, după care intră în tamburul tubular 16, împotriva căruia este apăsată de rola de presiune 17. După ce a rotunjit trafa şi ghidaj rolele 15 și 14, filmul este tras de tamburul de întârziere 9. După rolele de stingere a flăcării 10, 11 și 12, filmul este înfășurat în sensul acelor de ceasornic pe bobina 13 instalată în caseta inferioară de pe arborele bobinatorului.

Pe tamburele de tragere și de întârziere, filmul este ținut prin rolele de susținere 6 și 8, iar pe tamburul de salt - cu glisiere de presiune semicirculare 19.

Tamburele de tragere si retardare cu 24 de dinti sunt prefabricate, au flanse presate.

A

δ

Orez. 124. Proiector de film „Ureche”: a - vedere generală; b — diagrama de mișcare a filmului.
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Ele nu sunt interschimbabile, deoarece diametrele câmpurilor de lucru ale tamburului de tragere sunt puțin mai mari decât diametrele câmpurilor tamburului de întârziere, drept urmare pasul dinților tamburului de tragere este de 4,74 mm și cel al tamburului de tragere. tamburul de întârziere este de 4,69 mm. Pentru a distinge tamburul de întârziere la capăt are o locașă inelară. Tamburele sunt atașate de arbori cu ajutorul

2

3

7

șuruburi de blocare.

Salt toba ta- Fig. 125. Transport cu reținere

care este la fel ca în proiectul de film

fluturând role.

tori de tipuri KPT și KN.

Tamburele sunt instalate astfel încât distanța de la planul capului proiectorului de film până la marginea de bază a filmului să fie de 73,75 mm.

Toate rolele sunt solide; turnat (Fig. 125). Axele rolelor sunt fixate în suporturile cărucioarelor. Fiecare cărucior 1 se poate roti pe axa 2, cu care este atașat de carcasa rulmentului tamburului și este fixat în poziție deschisă printr-un opritor. Distanța dintre curelele de lucru ale rolei 7 și tamburul 4 este reglată de șurubul 5, care este blocat de piulița de blocare 6.

Rola de transport al tamburului de tragere în poziția deschisă setează automat dimensiunea buclei superioare, ceea ce facilitează încărcarea filmului. La încărcare, secțiunea alungită a filmului după tamburul de tragere este aruncată peste rola de susținere deschisă și cu o mână este plasată într-o poziție întinsă în canalul de film, obținând perforații pe dinții tamburului de salt. După aceea, canalul este închis cu un mâner și apoi, ținând filmul pe tamburul de tragere, rola de susținere este coborâtă.

Pentru a preveni înfășurarea filmului pe tambur, există un ejector de film 3 în apropierea acestuia.

Pentru a roti mecanismul proiectorului (în sensul acelor de ceasornic) atunci când se verifică încărcarea filmului, pe arborele tamburului de întârziere este fixat un mâner de plastic cu un șurub și piuliță.
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Dacă, atunci când acționați proiectorul cu ulei înghețat, este dificil să defilați mecanismul, atunci un mâner detașabil cu un umăr mărit este pus pe același arbore.

Pentru a preveni deformarea arborelui tamburului de întârziere atunci când mecanismul este rotit cu un mâner detașabil, pe carcasa rulmentului este instalat un suport suplimentar, care este și un ejector de peliculă.

Canalul de film are o formă curbilinie, cu partea sa concavă îndreptată spre lentilă. Această formă a canalului nu necesită multă frânare de peliculă, reduce formarea depunerilor și oferă o mai bună claritate a imaginii pe ecran. Filmul este presat pe diapozitivele curbilinii ale canalului, situate mai aproape de lentila, din partea sursei de lumina prin doua panglici de otel de 4 mm latime si 0,2 mm grosime.

La încărcarea filmului în canal, panglicile sunt îndepărtate prin rotirea pârghiei de mâner în sus și spre stânga - spre obturator. În același timp, cu ajutorul unui mecanism pârghie-balama, se scoate o sanie semicirculară din tamburul de săritură. Canalul se închide prin mișcarea pârghiei în jos și la dreapta.

La schimbarea panglicilor, este necesar să deșurubați și să scoateți din pârghia inferioară axa care ține capetele panglicilor, după care panglicile pot fi îndepărtate cu ușurință din știfturile de pe pârghia superioară.

Cantitatea de frânare în canal (nu trebuie să depășească 250 g) este reglată de tensiunea panglicilor prin rotirea șurubului de plastic din partea de sus a canalului.

Baza canalului are un opritor pentru o orientare corectă la încărcarea filmului. Stabilitatea orizontală a filmului în canal este asigurată de o rolă de ghidare transversală situată în partea superioară a bazei canalului cu două flanșe, dintre care una este încărcată cu arc.

La baza canalului de film se afla o fereastra cadru de 20,7X15,2 mm cu unghi drept si o fereastra suplimentara iluminata de un bec pentru a monitoriza alinierea cadrului cu fereastra cadru atunci cand filmul este incarcat.

Pentru a curăța patinele, baza canalului de film poate fi îndepărtată deplasându-l spre tine de-a lungul ghidajelor.
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după deșurubarea șurubului special. La instalare, baza este introdusă până când se oprește și șurubul este înșurubat.

Pe partea laterală a sursei de lumină este instalată o hotă, care oprește partea inutilă a fluxului de lumină, datorită căreia canalul de film este răcit,

mecanism de transmisie

Mecanismul de transmisie este situat în compartimentul izolat din stânga al capului proiectorului de film și este închis printr-o garnitură de cauciuc etanșă la ulei, cu un capac glazurat ușor demontabil, care se fixează pe știfturi cu trei piulițe moletate (una dintre ele este articulată). Un astfel de dispozitiv face posibilă observarea funcționării mecanismului și lubrifierea acestuia, oferă acces rapid la mecanism.

De la motorul electric 1 (Fig. 126), fixat vertical în interiorul bazei cu ajutorul unui scripete 2 cu cureaua trapezoială 5, rotația este transmisă scripetei de două ori mai mare 4 a arborelui cu melcul 6 și că la angrenajul 5 al bobinatorului. De la arborele melcat (reductor) cu ajutorul cuplajelor elastice 7 și a unui arbore intermediar 8, rotația este transmisă arborelui vertical 9 al capului proiectorului.

Roțile dințate cu 13 dinți 11 și 22 fixate pe un arbore vertical transmit rotația către angrenajele cu 40 de dinți 10 și 23 ale arborilor tamburului de tracțiune și întârziere.

Angrenajul cu 39 de dinți 21 transmite rotația angrenajului cu 20 de dinți 20 al arborelui obturator.

De la angrenajul mare cu 39 de dinți 18 prin angrenajul intermediar cu 19 dinți 17, rotația este transmisă la angrenajul cu 20 de dinți 12 al excentricului 25.

Din angrenajul arborelui tamburului de întârziere, prin angrenajele cu 44 și 30 de dinți 30 și 33, rotația este transmisă către roți dințate cu 20 de dinți 31 și 32 ale pompei de ulei.

Angrenajul mare 18 are capacitatea de a se deplasa de-a lungul arborelui vertical de-a lungul cheii. Acesta este acoperit de un cărucior (consola, suport) 19, în care este fixat un melc (cremață) 15, conectat la un angrenaj 16 cu 24 de dinți, montat pe corpul mecanismului maltez. Sectorul de 23 de dinți al mecanismului maltez 26 prin angrenajele de 43 de dinți și 12 dinți 27 și 29 este conectat la arborele 28 al instalației cadru.
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Orez. 126. Schema cinematică a proiectorului de film Kolos.

Pe partea superioară a arborelui vertical se află un dispozitiv centrifugal asociat cu un amortizor electromagnetic.

Arborele vertical se rotește în rulmenți cu bile amplasați într-un suport separat, iar arborii tamburilor și obturatorului - în bucșe din bronz-grafit.

Toate angrenajele sunt din oțel, iar angrenajele tamburelor de tragere și de întârziere sunt textolit. Unelte obturatoare: pronova și intermediar - textolit sau bronz.

Tensionarea curelei trapezoidale se face prin deplasarea motorului electric cu ajutorul unui dispozitiv de tensionare - prin rotirea piuliței acoperite cu o carcasă de plastic din spatele carcasei proiectorului de film.

Dacă arborele motorului face 1350 rpm,

apoi arborele vertical

720 rpm, arbori tambur de tragere și întârziere - 240 rpm și arbori obturatori și excentrici - aproximativ 1400 rpm. Ungerea mecanismului de transmisie al capului proiectorului de film este în circulație automată cu ajutorul unei pompe cu angrenaje. După ce a deschis capacul vitrificat al capului proiectorului de film, uleiul (0,5 l) este turnat direct în carter. Eliberați uleiul prin deșurubarea șurubului din partea inferioară a capului proiectorului.

Pompa pompează ulei prin tub în distribuitorul de ulei, care are o fereastră de observare, de unde
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Conducte de ulei din PVC și prin orificii este furnizat pentru lubrifierea suprafețelor de frecare ale mecanismului de transmisie.

Pentru curățarea uleiului, distribuitorul de ulei este echipat cu un filtru ușor de îndepărtat format dintr-o grilă și un magnet permanent.

Scurgerile de ulei din carter sunt prevenite prin inelele de pulverizare a uleiului, canalele de scurgere a uleiului, utilizarea găurilor filetate oarbe, șaibe speciale și garnituri din cauciuc rezistent la ulei și benzină.

mecanism maltez

Mecanismul maltez (Fig. 127) este plasat într-o cutie, care constă dintr-o carcasă de oțel 6 și un capac de silumin 8.

Carcasa are un urec 5, în care bucșa excentrică de bronz 14 a arborelui 1 a crucii malteze 24 este blocată cu un șurub 25, iar o flanșă 18 cu o axă este fixată în interiorul carcasei cu patru șuruburi, pe care excentricul 19 se pune liber.

Excentricul este o șaibă de blocare cu decupaj, prelucrată din fontă împreună cu un volant, în care se fixează un știft excentric din oțel 16 cu diametrul de 5 mm cu două șuruburi de blocare 17.

Pe gâtul volantului excentric este presat un angrenaj cu 20 de dinți 20. Pentru a elimina jocul axial al excentricului, o piuliță 21 și o piuliță de blocare 22 sunt înșurubate pe axa flanșei prin șaibă.

În capac, cu două șuruburi de blocare 11, este fixată o axă 23, pe care, între două șaibe, este montată lejer o roată dințată intermediară 9 cu 19 dinți, cu o bucșă de bronz, iar la exterior, o roată dințată cu 24 dinți 10 de compensatorul se pune și se întărește cu trei șuruburi pe capac, care se cuplează cu melcul 15 (vezi Fig. 126).

Capacul este fixat cu șase șuruburi și doi știfturi pe corp, datorită cărora angrenajul 20 al excentricului se cuplează cu angrenajul intermediar 9.

În valul corpului mecanismului există un știft 15, care este inclus în. gaura pentru flanșă cu sectorul 7 cu 23 de dinți. Flanșa este ținută de șaiba 4, care este fixată în afara capului proiectorului de film cu șase șuruburi. Pentru obezi
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Pentru a preveni frecarea dintre flanșă și capul proiectorului de film (necesar pentru funcționarea mecanismului de setare a cadrului), un inel de cauciuc este presat în șaibă.

Corpul mecanismului maltez este fixat în flanșă cu o piuliță crelata 3 și o piuliță de blocare a uleiului 2.

Pentru a elimina jocul axial al arborelui crucii de pe arbore, în spatele tamburului 12, în interiorul piuliței de prindere a uleiului, un inel de împingere 13 este fixat cu două șuruburi, care este și o suflantă de ulei.

Ungerea pieselor mecanismului maltez este asigurata in timpul functionarii proiectorului de film prin orificiile din corp, capac si bucsa excentrica a mecanismului.

Pentru a regla distanța dintre șaiba de fixare a excentricului și crestăturile de fixare ale crucii, cutia obturatorului este îndepărtată prin deșurubarea a șase șuruburi, apoi panglicile, glisiera semicirculară,

Orez. 127. Mecanism maltez: a - complet; b — schema în secțiune a mecanismului.

derapaje de volei de la baza canalului de film și o tobă de săritură. După aceea, piulița de prindere a uleiului este deșurubată cu o cheie cu cap, inelul de presiune este îndepărtat și, după ce s-a slăbit șurubul, manșonul excentric este răsucit cu o cheie modelată.

Pentru a regla degetul, mecanismul maltez este scos din capul proiectorului de film. Pentru a face acest lucru, mânerul arborelui de instalare a cadrului este rotit în sens invers acelor de ceasornic până se oprește, apoi, după ce au deșurubat trei șuruburi, scoateți angrenajul compensator și, după ce au deșurubat șase șuruburi, capacul împreună cu angrenajul intermediar. Rotiți cu mâna angrenajul mare, decuplați-l de arborele vertical și lăsați-l în poziția superioară. Apoi, după deșurubarea piuliței cretelate, mecanismul maltez este rotit în sensul acelor de ceasornic și scos din capul proiectorului, lăsând flanșa cu sectorul dintat și șaiba în cap. După slăbirea celor două șuruburi de blocare, introduceți lama șurubelniței în fanta degetului și rotiți-o.

Obturator și mecanism de instalare a nadra

Obturatorul din proiectorul de film este conic, cu două lame, cu unghiuri ale lamei de 81° și o transmisie de 0,55.

Obturatorul este atașat permanent de arbore cu o piuliță cu fante.

Arborele obturator se rotește în bucșe din bronz-grafit presate într-o carcasă de rulmenți cu doi rulmenți. Pentru o rotire lină a arborelui pe acesta există un arc spiralat.

Setarea cadrului în cadru este asigurată de mișcarea suplimentară a filmului față de fereastra cadru prin rotirea mecanismului maltez în jurul axei crucii malteze.

Mecanismul este aranjat și funcționează după cum urmează.

În fața proiectorului de film, spre ecran (vezi Fig. 126), este fixat un suport, în care se află arborele 28 al mânerului de setare a cadrului, ceea ce este convenabil atunci când acționați proiectorul de film - mânerul poate fi folosit atât în dreapta și în stânga proiectorului. Acest arbore are un angrenaj 29 cu 12 dinți, care, printr-un angrenaj parazit 27 cu 43 dinți, pune pe ax.
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peretele capului proiectorului, se cuplează cu sectorul de 23 de dinți al flanșei mecanismului maltez 26.

Când arborele de fixare a cadrului este rotit, mecanismul maltez cu un tambur de salt este rotit, care întinde suplimentar filmul. În acest caz, angrenajul cu 20 de dinți 12 al excentricului este rostogolit peste angrenajul intermediar cu 19 dinți /7, ca urmare a cărui rotație suplimentară este transmisă excentricului 25. Pentru a nu încălca consistența funcționării mecanismului maltez și a obturatorului și „tragerea” obturatorului nu se formează pe ecran, angrenajul cu 24 de dinți 16 (coincidend cu axa angrenajului intermediar 17, axa crucii 24 și sectorul angrenajului flanșei mecanismului maltez) se vor deplasa atunci când arborele de instalare a cadrului este rotit de-a lungul arborelui vertical, un melc cu un suport și un angrenaj 18. În acest caz, roata dințată mare elicoidală a arborelui vertical va intoarce angrenajul excentric in sens opus fata de directia pe care o va primi la rularea pe angrenajul intermediar cand se roteste arborele de reglare a cadrului. În acest sens, poziția excentricului în raport cu crucea malteză va rămâne neschimbată.

Astfel, în acest mecanism, atunci când cadrul este plasat în cadru, obturatorul nu se rotește suplimentar.

Înainte de a încărca o parte a filmului în proiectorul de film, arborele de setare a cadrului este setat în poziția de mijloc prin alinierea semnului roșu de pe peretele capului proiectorului de film cu marcajul roșu din mijloc (din trei) de pe șaiba dispozitivului. Flanșă mecanism malteză.

La reglarea obturatorului, șuruburile piuliței despicate sunt slăbite, apoi, prin rotirea mecanismului proiectorului de film cu mânerul, tamburul de salt este setat la începutul cursei de lucru. Rotind clapeta obturatorului la 2/3 din suprapunerea ferestrei cadru, șuruburile piuliței sunt strânse.

Dacă pe ecran apare o „tragere” a obturatorului, aceasta poate fi eliminată prin acordarea unei rotații suplimentare excentricului în raport cu arborele obturatorului fără a rearanja obturatorul sau chiar oprirea proiectorului de film. Pentru a face acest lucru, deschideți capacul din stânga ușor demontabil al capului proiectorului de film și, eliberând șurubul de blocare 14, întoarceți melcul cu capul moletat 13. Împreună cu melcul, căruciorul (suportul) 19 cu o roată dințată mare 18t se va deplasa. sus sau jos, care va corespunde cu 352

scut de rotație suplimentară a roții dințate a excentricului mecanismului maltez. După reglare, șurubul este strâns.

Casetă. Bobinator și desfășurare

Casetele sunt proiectate pentru bobine cu o capacitate de 600 m de film.

Usile casetelor au geamuri vitrate. Pe fereastra casetei superioare de alimentare există o scară care indică cantitatea de film în metri pe bobină.

În locurile în care casetele sunt conectate la traseul de film al capului proiectorului de film, există canale de foc, care constau dintr-un role mare și două mici de stingere a flăcării, susținute pe axe prin șuruburi de capăt cu șaibe (două cu mâna stângă) . fire). Un spațiu îngust între role și corpul canalului împiedică flacăra de la filmul aprins să pătrundă în casetă.

Bobinatorul se aplică cu un moment de frecare constant. Detaliile bobinatorului sunt acoperite cu o husă ușor detașabilă.

Arborele bobinatorului se rotește în rulmenți cu bile. La capătul exterior al arborelui pentru cuplarea cu bobina există o flanșă cu un știft și un blocaj pentru a o ține. La celălalt capăt, pe o cheie cu pene, se află un disc, care este legat prin frecare printr-un inel de pâslă de carcasa angrenajului antrenat, care se rotește liber pe arbore cu ajutorul unui rulment cu bile.

Presiunea discului pe angrenaj este realizată de un arc spiral și este reglată de o piuliță și o piuliță de blocare.

Bobinatorul trebuie să asigure o tensiune a peliculei cu o forță de 400-200 g.

Desbobinatorul are o frecare constanta datorita franarii si un cuplu de frecare variabil in functie de greutatea bobinei de film.

O bucșă din fontă este presată în suportul casetei, în care arborele se rotește. La un capăt al arborelui se află o flanșă cu un știft și un blocaj pentru bobină, la celălalt capăt se află un ambreiaj de frecare format dintr-o șaibă din pâslă de frecare, un arc elicoidal, o flanșă și două piulițe.

Frânare cu peliculă de derulare 180-230 g.

12 E. Krasovsky
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Bloc de sunet optic

Unitatea de sunet optic este o unitate independentă, asamblată pe o bază turnată separată, care este atașată de capul proiectorului de film cu patru șuruburi prin șaibe de cauciuc care absorb șocul. Pe această bază, sunt plasate detaliile stabilizatorului de viteză și ale opticii de citire.

Stabilizatorul de viteză (Fig. 128, a) constă dintr-un tambur gol (neted) 1 cu un volant masiv, al cărui arbore se rotește în rulmenți cu bile, un cărucior cu o rolă tubulară de cauciuc sub presiune 6, liniștitor 7, trage 15 și 11 role de ghidare.

Tamburul și rolele goale ating doar pistele de performanță ale filmului.

Pentru a preveni încărcarea incorectă a filmului, există limitatoare 14 și 10,

Optica de citire - fantă cu citire „în spate” (invers) a fonogramei (Fig. 128, b). Se compune dintr-o lampă de film / amplasată înaintea coloanei sonore, un condensator cu două lentile 2, un ghidaj de lumină 3 și un microobiectiv 4 situat după coloana sonoră a filmului, o prismă triedrică 5, o diafragmă cu fantă mecanică 6 și o lentilă. 7.

Lampa de citit K6X30 (K-6) 6 la 30 wați are o bază cu o flanșă masivă de fixare și un fir de pedeapsă - o spirală de 1,3x3,2 mm, situată de-a lungul bazei bazei.

Cu ajutorul unei lămpi, a unui condensator și a unui ghidaj de lumină, pe coloana sonoră a filmului este prevăzut un punct luminos iluminat uniform. Secțiunea iluminată a fonogramei este mărită de 10 ori de microobiectivul OM-5 și direcționată către o prismă triedră, care rotește fasciculul de lumină cu 90° (asigurând reflexia sa internă totală). Ca rezultat, se formează o imagine clară mărită a coloanei sonore pe diafragma din jurul fantei mecanice.

O fantă mecanică decupează o zonă îngustă de 21,5x0,2 mm din zona iluminată, adică o cursă de citire mărită de 10 ori, care este direcționată într-o formă modulată folosind o lentilă de colectare către un fotomultiplicator 8,
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Pic. 128. Bloc de sunet optic (a) și circuit optic de citire cu citire „spate” (b).

Lampa de citit este închisă de o carcasă 8 (Fig. 128, a), care este atașată de corpul blocului cu un șurub 9.

Condensatorul și suportul ghidajului de lumină din rame sunt de asemenea fixate în carcasă cu șuruburi separate 12 și 13, iar ghidajul de lumină 16 trece prin orificiul cilindric al tamburului tubular și este situat la o distanță de 0,5 mm de coloana sonoră a filmului.

Microobiectivul, împreună cu bucșa filetată, se fixează cu un șurub în tub, care conține și o prismă triedră și o diafragmă cu fantă mecanică și o lentilă.

Lampa de citit nu necesita ajustare. Se introduce pe pinii cartuşului şi se roteşte în sensul acelor de ceasornic până se opreşte.

Optica de citire este reglată cu ajutorul inelelor de control.

Focalizarea (claritatea) imaginii fonogramei pe diafragmă se realizează prin rotirea cilindrului microlentilului după slăbirea șurubului de blocare 5.

Perpendicularitatea fantei față de marginea

12*
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Diagrama este furnizată de o anumită rotație a diafragmei cu o fantă folosind un șurub separat 2.

Amplasarea simetrică a fantei față de fonograma mărită este asigurată prin schimbarea înclinării prismei prin rotirea șurubului de reglare, care este apoi fixat cu o piuliță de blocare 3.

coloană sonoră ascuțită mărită a unui film în mișcare ar trebui să fie vizibilă pe diafragmă (suprafața cuțitelor). Axa fonogramei trebuie să fie în centru și perpendiculară pe decalaj.

De asemenea, este prevăzută posibilitatea deplasării de-a lungul axei optice a condensatorului și a ghidajului de lumină.

Un astfel de sistem de optică de citire, în comparație cu sistemele obișnuite cu citire „frontală” (directă) a fonogramei, asigură un flux luminos mai mare, o uniformitate ridicată a iluminării cursei de citire, ceea ce îmbunătățește calitatea reproducerii sunetului. Este, de asemenea, mai bun în design și mai convenabil de operat, dar are dimensiuni semnificative.

Fotomultiplicatorul FEU-1 este montat vertical pe un panou de absorbție a șocurilor în compartimentul din stânga jos al capului de proiecție, care este închis cu un capac.

Fotomultiplicatorul este conectat la panoul de pe peretele frontal al cadrului proiectorului de film folosind un furtun foto de la dispozitivul de amplificare.

Sistem de iluminare si proiectie

Sistemul de iluminare și proiecție (Fig. 129) este format dintr-o lampă 2, un reflector 1 și o lentilă 3.

În partea de iluminare a sistemului, s-au folosit o lampă de proiecție cu film K30X400 (K-22) și un reflector eliptic.

Sunt instalate două lămpi de proiecție de film - una funcționează, cealaltă de rezervă ♦'*

Lămpile sunt plasate direct în felinar, iar reflectorul se află în capacul (uşă) acestuia. Răcirea felinarului

* Anterior, cu două lămpi de proiecție de film, K30X400 a fost produs pe baza proiectorului de film ΚΠΤ-è, proiectorul SKP-33.
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natural - aer care intră de jos și iese prin jaluzelele din suprapunere. Pentru a preveni încălzirea pereților lanternei, în interiorul acesteia sunt amplasate scuturi suplimentare.

Capacul felinarului se deschide pe balamale și este ținut în poziție închis de un șurub de prindere. Cartușele pentru lămpile de proiecție de film sunt montate într-un felinar pe tije într-un cărucior rotativ 1 (Fig. 130), care este un cap de revolver.

Când mânerul 4 este rotit dintr-o poziție fixă extremă în alta, în loc de lampa arsă Li, se aprinde o altă lampă Lg reglată și folosind comutatorul 2, se aprinde o altă lampă Lg reglată.

Reglarea lămpilor de proiecție pe înălțime este asigurată de mișcarea verticală a tijelor după slăbirea șuruburilor - butoanele 7 și 8 și reglarea de-a lungul axei optice - prin rotirea mânerelor 3 și 6 ale excentricelor care deplasează rolele 5.

Reflectorul eliptic cu diametrul de 302 mm este reglat după înlocuire cu două șuruburi de reglare.

Elementele de reglare a lămpilor și reflectorului sunt amplasate în afara felinarului.

În partea de proiecție a sistemului, se folosește o lentilă P-6 cu f = 9, 10, I, 12, 13 sau 14 cm, dintre care primele trei au o deschidere relativă de 1: 1,6 și un diametru exterior de 82,5 mm, iar restul - 1: 2 și 104 mm.

Obiectivul este plasat într-un suport special pentru lentile cu un diametru interior de 104 mm. Când utilizați o lentilă cu un diametru exterior

Orez. 129. Schema sistemului de iluminat si proiectie.
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Pic. 130. Dispozitiv pentru instalarea și reglarea lămpilor de proiecție cu film.

82,5 mm folosind manșonul adaptor inclus.

Lentila introdusă în suportul lentilei (fără sau cu manșon) se fixează cu un șurub de prindere.

Focalizarea lentilei se asigura prin rotirea manerului, cu ajutorul caruia suportul lentilei se misca lin de-a lungul ghidajelor, dupa care se fixeaza cu un surub de prindere.

Clapet antifoc

Clapeta antifoc din acest proiector de film este de tip electromagnetic. Îndeplinește următoarele funcții;
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1) 	asigură o tranziție semi-automată de la stâlp la post (deschide și închide fluxul luminos și comută lămpile de citit);

2) 	blocheaza automat fluxul luminos in cazul scaderii vitezei sau opririi mecanismului proiectorului de film;

3) 	blochează automat fluxul luminos atunci când bucla superioară a filmului crește din cauza ruperii acesteia pe tamburul de salt sau în canalul filmului;

4) 	în cazul unui incendiu de film în proiectorul de film, acesta deschide circuitul electric al bobinelor clapetelor electromagnetice antifoc montate pe perete ale ferestrelor de proiecție și vizualizare.

Ansamblul amortizor (Fig. 131) constă dintr-un dispozitiv centrifugal /, montat deasupra arborelui vertical 2 al mecanismului de transmisie al capului proiectorului de film, și situat în spate în partea superioară a electromagnetului său EPZ (cu o înfășurare de 1250 de spire de PEL 0,72) cu o armătură de tragere 11 conectată printr-o pârghie 15 cu lama amortizorului 12,

In apropierea amortizorului se afla un intrerupator KV care are doua perechi de contacte: cele din stanga in circuitul lampii de citire a propriului proiector de film si cele din dreapta in circuitul bobinei electromagnetului amortizorului proiectorului de film vecin. Când proiectorul de film nu funcționează, întrerupătorul, datorită arcului lamelar, închide doar contactele potrivite.

Dispozitivul centrifugal este conectat printr-o pârghie specială 3 la comutatorul KVg situat într-un compartiment separat al proiectorului de film. Acest comutator este situat în circuitul de alimentare al bobinei solenoidului amortizorului și, atunci când proiectorul de film nu funcționează, este deschis din cauza arcului spiralat.

În partea de sus, deasupra canalului de film, sub carcasă, există un grup de contacte cu arc RP și RZ.

Contactul din dreapta jos al RP, de regulă, este închis cu contactul superior al circuitului bobinei solenoidului amortizorului. Lângă întrerupătorul de contact din plastic, există o pârghie (codă) a vizorului sau a plăcii de ghidare 10 pe balama.

Contactele RZ se află în circuitul de alimentare al bobinelor electromagneților ale obloanelor de perete ale ferestrelor de proiecție și vizualizare. În apropierea acestor contacte, o manetă din plastic 4 este situată pe o balama, atingând -
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7 la 9

Alimentare pentru pompa de citire 	Alimentare pentru solenoid clapetei

Pic. 131. Schema schematică a ansamblului clapetei antifoc electromagnetice.

7 cu un știft, de care este atașat capătul arcului spiralat 6. Al doilea capăt al arcului este fixat pe știftul 5 al capului proiectorului de film. Nitro
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buclă de celuloză 8, datorită căreia arcul este întins, bara este deplasată la dreapta și pârghia nu acționează asupra contactelor închise ale RZ.

Solenoidul amortizorului este alimentat la 24 V DC de la un redresor cu seleniu instalat în dulapul proiectorului de film.

Obturatorul nu are acționare manuală, ci este ridicat și ținut în poziția superioară de un electromagnet doar atunci când motorul electric al proiectorului de film funcționează după apăsarea butonului KZ, care este instalat pe panoul de control al proiectorului.

Atunci când circuitul de alimentare al electromagnetului amortizorului este întrerupt, acesta cade pe balamaua 16 sub acțiunea propriei greutăți asupra opritorului de cauciuc de absorbție a șocurilor 14.

Când proiectorul de film este pornit - deplasarea de la stâlp la stâlp (când apare primul punct de semnal pe ecran), datorită dispozitivului centrifugal, pârghia rotește 3 și închide întrerupătorul de limită KV2.

Apoi (după apariția celui de-al doilea punct de semnal), se apasă butonul de scurtcircuit, se închide circuitul de alimentare al bobinei electromagnetului amortizorului EPZ și trage automat tija armăturii conectată prin pârghia 15 cu amortizorul. Amortizorul se ridică, deschide fereastra cadru 13 și cu degetul rupe dreapta și pornește contactele din stânga ale comutatorului KV. În acest moment, amortizorul de pe proiectorul de film adiacent cade și, datorită comutatorului său, KV1 își stinge lampa de citire și pornește circuitul de alimentare al bobinei electromagnetului amortizorului proiectorului de film de lucru.

Astfel, circuitul de alimentare al bobinei electromagnetului amortizorului unui proiector de film care funcționează continuă să fie închis, deși butonul de pornire a scurtcircuitului este deschis. În acest caz, tensiunea către bobina electromagnetului este furnizată prin rezistența suplimentară SD (1600 ohm 1 W), care este suficientă pentru a menține amortizorul în poziția superioară.

Datorită căderii de tensiune pe această rezistență, este imposibil să ridicați amortizorul fără a închide butonul de scurtcircuit și a porni proiectorul de film (închiderea comutatorului KV2).
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Când proiectorul de film se oprește sau când rotațiile arborelui său vertical devin scăzute, șaiba dispozitivului centrifugal apasă pe degetul pârghiei 3, care deschide comutatorul KVg, circuitul de alimentare al bobinei electromagnetului EPZ se rupe, amortizorul cade iar lampa de citire LP se stinge.

Când bucla superioară a filmului crește din cauza opririi sale în canalul de film din cauza unei ruperi, pârghia vizierei se rotește în sens invers acelor de ceasornic și deschide contactele RP, bobina electromagnetului se oprește, amortizorul cade și lampa de citire se stinge,

După reîncărcarea filmului - instalarea unei bucle normale, pârghia vizierei revine la poziția inițială de la sine, în urma căreia contactele RP sunt pornite.

Dacă filmul se aprinde, bucla de nitroceluloză se arde, arcul este comprimat, bara se deplasează spre stânga și rotește pârghia 4 în sens invers acelor de ceasornic, care rupe contactele RZ. În același timp, circuitul de alimentare al electromagneților obloanelor de perete este rupt și obloanele acestora închid ferestrele de proiecție și de vizualizare.

Pentru ca lampa de citit să fie aprinsă și oprită de declanșatorul automat, întrerupătorul de blocare de 1V trebuie să fie oprit,

Echipament electric

Schema schematică a echipamentului electric al proiectorului de ecranare* din fig. 132 unde:

Am - autotransformator prin care proiectorul de film este alimentat de la o sursă de curent alternativ monofazată cu o tensiune de 127 V (bornele 2 și 3) sau 220 V (bornele 2 și 4);

P - comutator autotransformator;

B - voltmetru care arată DAR în \

1 pr și 2 pr - siguranțe pentru 2 a în circuitul de intrare;

D - acţionarea motorului condensator monofazat de 220 volţi ABE-071/4. putere 180 wați, 1350 o6¡muh\

Cp - condensator de lucru în circuitul de înfășurare auxiliar al motorului electric;

2P - două pachete de rotire în patru poziții -

362

Pic. 132 Schema de conexiuni a proiectorului de film Kolos.

un comutator care pornește și oprește motorul de antrenare, proiecția filmului și lămpile de lucru;

1LP - lampa de proiectie film principal;

2LP - lampă de proiecție film de rezervă;

Lo este o lampă de lucru pentru încărcarea unui film într-un cadru. Se aprinde in serie cu o lampa de proiectie de film, care in acelasi timp (din cauza rezistentei reduse) nu se aprinde. Pentru a aprinde lampa de proiecție de film, întrerupătorul stinge (pune) lampa de lucru;

Prg - comutator turelă, folosit pentru a comuta (instala) lampa de proiecție principală sau de rezervă;

Ш - comutator de tensiune 31/34 V alimentat lampa de proiectie film;
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VS - redresor de alimentare cu seleniu pentru electromagnetul amortizorului;

Zpr - siguranță în circuitul de alimentare al redresorului cu seleniu;

KZ - buton amortizor;

EPZ - electromagnet auto-obturator;

KV1—comutator auto-obturator;

IB - comutator lampa de citit;

2B - întrerupător pentru iluminarea holului;

SD - rezistență suplimentară a auto-amortizorului;

RP - contacte în circuitul auto-obturator;

KVg - comutator în circuitul auto-obturator;

РЗ - contactele din circuitul de alimentare al amortizoarelor de perete;

LP - lampă de transmisie (de citire);

Cn - condensator pentru eliminarea interferențelor;

F este un fotomultiplicator.

Autotransformatorul, motorul de antrenare, panoul de intrare cu siguranțe și redresorul cu seleniu care alimentează solenoidul amortizorului sunt amplasate în interiorul carcasei proiectorului de film.

Voltmetrul și panoul de control (cu un întrerupător de două pachete, întrerupătoare și un buton) sunt situate pe peretele din dreapta al lămpii proiectorului de film.

Comutatorul autotransformatorului și comutatorul de tensiune 31/34V pentru lampa de proiecție sunt situate pe peretele din spate al carcasei proiectorului de film.

Lubrifierea proiectorului de film Kolos se efectuează în conformitate cu următorul tabel:

Punct de lubrifiere 	1 Date de lubrifiere Tip ulei
Arborele de bobinare 	DailyMachine L
Axele rolelor de stingere a flăcării 	»»
Centre cu role de ghidare transversală a canalului de film 	>Solidol
Axele pârghiei canalului de film, obloanele și mânerele suportului de lentilă 	„Mașină L
Axele rolelor de prindere 	După 6—10 ore»
Axe role de ghidare 	La fel»

364

Punct de lubrifiere 	țPerioade de lubrifiere Tip ulei
Angrenaje reductoare 	După 15-20 ore Avtol-10
Cutie de viteze 	După 300 de ore*Motor L
Rulmenți cu bile și 	după spălare-Tehnic
logo ki drum 	, cu vaselină sau grăsime remont
bile de antrenare prin 	800—La fel
motor și arbore bobinator 	1000 ore	
Axa de bobinare a filmului 	După cum este necesarMașina L

* Prima schimbare de ulei se face după 25 de ore de funcționare, a doua după 50 de ore, a treia după 200 de ore și apoi după 300 de ore.

CAPITOLUL VIII.

Proiectare film pe ecran lat

Principiile proiecției de film stereo pe ecran lat

O persoană are vedere centrală și periferică. Cu viziunea centrală, toate micile detalii ale imaginii sunt bine percepute. Vederea periferică este viziunea „colțurilor” extreme ale ochilor fix. Oferă un unghi orizontal de 160° și un unghi vertical de 80–90° în câmpul vizual. În același timp, obiectele nu sunt clar acceptate, dar persoana determină apariția și dispariția lor.

Ascultând vorbire, muzică sau alt sunet, o persoană poate determina întotdeauna de unde provine sunetul.

Un sistem de transmisie a sunetului în care se poate judeca clar, chiar și cu ochii închiși, unde se află sursa de sunet și unde se mișcă sursa de sunet, se numește sistem stereofonic sau spațial.

În cinematograful obișnuit (Fig. 133, a) un cadru dintr-un film de 35 mile * metri și imaginea sa mărită pe ecran are un raport de aspect de 1: 1,375. În acest sistem, câmpul vizual este foarte limitat, și anume, unghiul de vizualizare a imaginii pe ecran de către privitorul care stă la mijlocul primului rând este de 40 ° pe orizontală (Fig. 134, a) și 22 ° pe verticală.

Coloana sonoră este cu un singur canal — filmul are o fonogramă, care este citită prin citirea opticii, după care vibrațiile luminii modulate sunt convertite de un fotomultiplicator într-un curent electric, care este amplificat de un amplificator și transformat în vibrații sonore cu ajutorul a unui difuzor.

Unul sau două difuzoare* sunt instalate lângă ecran, care oferă același sunet indiferent de faptul că obiectul care sună, de exemplu, mai întâi
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Pic. 133. Scheme de proiecție de film:

a ■ - normal cu reproducerea sunetului pe un singur canal; b - ecran lat cu reproducere stereo a sunetului.

era în partea dreaptă a ecranului și apoi sa mutat în partea opusă.

Astfel, în cinematograful convențional, privitorul este un observator, vede imaginea pe un mic ecran într-un cadru (ca printr-o fereastră) și aude sunetul emanat din unul sau două puncte, indiferent de locul în care se află obiectul care sună,
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S-a stabilit că un câmp vizual crescut, umplut cu o imagine în primul rând pe direcția orizontală, contribuie la creșterea impresiei filmului.

Pentru a aduce proiecția filmului cât mai aproape de percepția naturală, la începutul anilor 1950, au început să se ia măsuri de creștere a dimensiunilor unghiulare ale ecranului - pentru a aduce unghiul de vizionare mai aproape de unghiul câmpului vizual al lui. ochiul, adică să folosească atât viziunea centrală, cât și cea periferică și să furnizeze sunet stereo.

Cinematografia cu ecran lat, care s-a răspândit în ultimii ani, folosește și film de 35 mm, iar optica anamorfică este folosită la filmarea și proiectarea filmelor cu ecran lat.

Optica anamorfică sub formă de atașament este montată pe obiectivul unei camere de film convenționale în timpul filmării și pe obiectivul unui aparat de proiecție a filmului în timpul proiecției filmului.

Când filmați cu o lentilă anamorifică, imaginile sunt „micșurate”, drept urmare cadrele filmate și imprimate ale filmului arată distorsionate - întinse în sus.

La proiectarea unui astfel de film 1 (Fig. 133, b), un atașament anamorfic similar 2 „întinde” imaginea cadrului în lățime. Ca urmare, pe ecranul 7 se obține o imagine mărită și corectă, corespunzătoare obiectelor capturate.

Ecranul unui film cu ecran lat este aproape de două ori mai lat decât un film obișnuit.

Un astfel de sistem cinematografic face posibilă capturarea și afișarea pe ecran aproape de două ori mai multă imagine, în timp ce unghiul de vizualizare în centrul primului rând este de 70 ° pe orizontală (Fig. 134, b). Datorită acestui unghi de vizualizare, apare așa-numitul „efect de participare” sau „efect de prezență”, în care privitorul nu mai este un observator, ci, parcă, este prezent la evenimentele care au loc pe ecran, se simte ca un participant la ele. Privitorul uită de ecran, are impresia că aceste evenimente se petrec în realitate.

Dezvoltarea cinematografiei cu ecran lat este strâns legată de
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reproducerea stereofonică a sunetului, care îmbunătățește calitatea transmisiei sunetului, face posibilă, în timpul unei proiecții de film, mutarea simultană a imaginii cu sursa sonoră și crearea de efecte sonore în sală.

Reproducerea stereofonică a sunetului - mișcarea sunetului și a efectelor sonore în funcție de evenimentele afișate pe ecran în cinematograful cu ecran lat se realizează prin redarea înregistrării sunetului pe patru canale (multi-canal), care se realizează folosind trei microfoane și înregistratoare de sunet.

La filmare, trei microfoane sunt instalate în trei puncte lângă scena filmată și formează trei coloane sonore pe film.

A patra fonogramă este obținută din înregistrarea efectelor sonore (zgomot de ploaie, vuiet de avioane, tunete, fluiere etc.).

Pentru a asigura cea mai bună calitate a înregistrării sunetului și plasarea a patru coloane sonore fără a reduce cadrul (și chiar o creștere ușoară față de cea obișnuită), sunetul este înregistrat folosind o metodă magnetică, iar perforațiile din film sunt reduse - făcut pătrat.

Urmele magnetice sunt aplicate pe partea lăcuită a filmului de-a lungul perforațiilor din stânga și dreapta cadrului.

Înregistrarea sunetului într-un film stereo cu ecran lat rămâne în urmă cu imaginea corespunzătoare

Fig, 134. Unghiuri de vizionare în cinematograful convențional (a) și cu ecran lat (b).
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28 de cadre deoarece prefixul magnetic (unitatea de sunet magnetică) este instalat în proiectorul de film deasupra ferestrei cadrului - între caseta de alimentare și capul de film* al proiectorului.

Prefixul magnetic asigură avansarea filmului la o viteză constantă și uniformă, iar pentru contactul cu magneticul (jjoHorpaMMàMH al filmului - crearea de semnale electrice - are un bloc de patru capete magnetice 3<

Fiecare cap magnetic este conectat la un amplificator separat 4 preliminar și apoi final 5, la care este conectat un grup separat de difuzoare.

Trei grupuri de difuzoare 5 situate în spatele ecranului în trei puncte - în lateral și în mijloc (aproximativ în aceeași ordine în care au fost instalate microfoanele în timpul înregistrării sunetului) asigură stereofonie - sunetul vine din punctul ecranului unde sunetul obiectul este localizat. Când obiectul care sună se mișcă de la stânga la dreapta, sunetul puternic va fi furnizat mai întâi de prima fonogramă, apoi de a doua și în final de a treia.

Al patrulea grup de difuzoare 6, instalat pe pereții laterali și din spate ai sălii, este destinat efectelor sonore.

Astfel, reproducerea sunetului într-un cinematograf cu ecran lat este asigurată din mai multe puncte, ceea ce creează efectul de mișcare a sunetului în jurul ecranului și în sală în conformitate cu acțiunile care au loc pe ecran.

În primele filme stereo, lățimea cadrelor era mai mare, dar acum este ceva mai mică. Acest lucru se datorează în principal raportului de aspect mai favorabil al ecranului, care anterior era 1:2.55 și acum este 1:2.35.

Pe lângă filmele cu ecran lat* cu o coloană sonoră stereo cu patru canale magnetice, sunt produse filme cu o coloană sonoră optică monofonică cu un singur canal care nu oferă un efect stereo. Acest lucru este cauzat în principal de schimbul internațional de filme. Există, de asemenea, tendința în viitor de a crea filme cu ecran lat simultan cu două tipuri de fonograme: magnetice cu patru canale și optice cu un canal.
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Pentru a afișa filme pe ecran lat, de regulă, se folosește un ecran direcțional (raster) din pavinol sau compus din plastic.

Pentru a asigura o luminozitate uniforma pe intregul camp al ecranului, acesta este concav (curbiliniu sau cilindric), iar pentru ca calitatea reproducerii sunetului sa nu scadă atunci cand este plasat in spatele ecranului, ecranul este perforat.

Pe lângă cinematografele cu ecran lat, există cinematografe mobile cu ecran lat.

Avantajul proiecției de film pe ecran lat, împreună cu cele notate, este că acest sistem folosește film de aceleași dimensiuni ca în cinematograful convențional și folosește același echipament de filmare, copiere și proiectare a filmului.

Cu toate acestea, sistemul cu ecran lat are și o serie de dezavantaje: „efectul de participare” apare doar pentru telespectatorii care stau în jumătatea sălii situată mai aproape de ecran; imaginea de pe ecran nu este suficient de clară, granulată și uneori distorsionată din cauza utilizării unei duze anamorfice, a granulării stratului de emulsie a filmului, a deficiențelor în copierea și prelucrarea fotografică a filmului. Pentru a afișa filme cu ecran lat, proiectoarele cinematografice trebuie să aibă un flux luminos utilizabil mare.

Caracteristici distinctive ale proiectoarelor de film KPT-3 și KPT-2Sh

Proiectorul de film KPT-3 este destinat pentru afișarea de filme stereo cu ecran lat de 35 mm color și alb-negru cu patru coloane sonore magnetice, filme lat și obișnuite cu o coloană sonoră optică*. A fost creat pe baza proiectorului de film KPT-2 și se distinge în principal printr-un flux de lumină util crescut, prezența unui atașament anamorfic și a unui atașament magnetic.

Fluxul luminos util al proiectorului de film este de 6000-7000 lm, ceea ce face posibilă deservirea unei săli cu o capacitate de până la 1600 de spectatori.

Anterior, în acest scop, a fost produs un proiector de film KSHS pe baza proiectorului de film KPT-1.
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Pic. 135. Circuite electrice pentru pornirea motoarelor electrice pentru alimentarea automată cu cărbuni cine:

a - în proiectorul de film KPT.Z; b - în proiectorul de film KPT-2.

Arcul de ardere intensivă funcționează în modul 90 a 55 v folosind cărbuni: pozitiv + KPI-9-90 390 mm lungime și negativ - KP8-60 255 mm lungime. Distanța de la oglindă la crater este de 136 mm, iar de la oglindă la fereastra cadru de 865 mm. În timpul funcționării, axa cărbunelui negativ ar trebui să fie cu aproximativ 3-4 mm mai jos decât axa celui pozitiv, iar distanța dintre cărbuni să fie de 10-12 mm.

Viteza de rotație a motorului de șunt poate fi reglată de un reostat în intervalul 4500-6800 rpm (pentru cărbuni 9X90 la o tensiune de 55 V). Acest lucru a fost realizat prin introducerea unei rezistențe suplimentare (instalate în lampă, lângă motorul electric) și a unui alt potențiometru (instalat în partea dreaptă a mesei), care sunt conectate în serie între ele și apoi, ca și înfășurarea motorului, paralel. la arc (Fig. 135).

Viteza de mișcare a cărbunelui pozitiv este reglată în intervalul de 530-800 lіzh/oră, iar negativă - 80-480 mm/oră.

Având în vedere faptul că lampa cu arc a proiectorului de film poate funcționa în același mod ca și în proiectorul de film KPT-2 (oferind un flux luminos util al proiectorului de film de 4000 lm), există două semne pe ecranul de control pentru poziția cărbunilor - pentru 90 și 60 A.

Cursul unui film stereo cu ecran lat prin traseul filmului al proiectorului de film este următorul (prezentat în Fig. 136 printr-o linie continuă).
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Înfășurat pe o bobină cu partea de lac și urme magnetice spre exterior, filmul 1 se derulează în sensul acelor de ceasornic.

Ieșind din canalul de foc 2 al casetei superioare, filmul se învârte în jurul rolei (în mișcare) cu arc 5, apoi rola de ghidare 4, este suprapusă pe dinții părții superioare a tamburului combinat 28, unde este ținut de rola de susținere 5. Apoi filmul se învârte în jurul rolei de tensionare superioară 6 și tamburul neted superior 7, încărcat cu un volant, acoperă blocul de capete magnetice 8, ocolește tamburul neted inferior 9, încărcat cu un alt volant, rola de tensionare inferioară 10, este suprapusă pe dinții părții inferioare a tamburului combinat, unde este ținută de rolele de ghidare de susținere 11 și 12.

După trecerea prin partea de sunet magnetic, filmul este suprapus pe dinții tamburului de tragere 27, făcând o buclă, intră prin rola 25 în canalul de film 13, suprapus pe dinții tamburului de săritură 14, face o buclă. și suprapus pe dinții tamburului liniștitor 16.

După aceea, filmul este trecut prin decupajul 23 al căruciorului rolei de presiune 17 și suprapus pe dinții tamburului de sunet 18, face o buclă, suprapusă.

la. 136. Schema mișcării filmelor cu ecran lat.

Este înfășurat pe dinții tamburului de întârziere 21 și, după ce a trecut de canalul de foc 19 al casetei inferioare, este înfășurat pe o bobină.

Pe dinții tragului, săriturii, liniștitoare,
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filmul tobelor de sunet și de întârziere este susținut de rolele 26, 15, 24, 20, 22.

Un film cu ecran lat sau obișnuit cu o coloană sonoră optică este încărcat în același mod ca în proiectoarele de film KPT-2 și KPT-1 (indicate printr-o linie punctată în Fig. 136), trece prin partea foto-sunet, ocolind partea magnetic-sunet.

Datorită faptului că filmele stereofonice cu ecran lat au perforații reduse, arabele dintate ale unui proiector de film au dinți cu lățime redusă și pasul lor transversal este mărit.

Pentru a afișa filme cu ecran lat în canalul de film, se folosește o inserție înlocuibilă cu o fereastră de cadru care măsoară 21,3 x 18,1 mm*, iar pentru filme obișnuite, 20,9 x 15,2 mm.

Diametrul interior al suportului lentilei proiectorului de film este de 104 mm.

Pentru proiecția filmelor obișnuite, ca în proiectorul de film KPT-2, se utilizează un obiectiv P-5 cu patru lentile. Acest obiectiv de 62,5 mm este montat cu două șuruburi de fixare într-un manșon adaptor, al cărui diametru al orificiului este egal cu diametrul interior al suportului lentilei.

Pentru a alinia axa optică a lentilei cu centrul ferestrei ramei, diametrul mic al manșonului este un diametru relativ mare, situat excentric.

Pentru proiecția filmelor cu ecran lat, se folosește o lentilă cu șase lentile cu un atașament anamorf.

Lentilele folosite sunt Zh-32 (RO-500) cu f=9 cm, Zh-33 (RO-501) cu f=10 cm, Zh-34 (RO-502) cu f—11 cm sau Zh-36 (RO -503) cu / = 12 cm, cu un raport de deschidere de 1 : 2 și un diametru exterior de 62,5 mm (primii doi) și 82,5 mm (al doilea doi).

Atașamentul anamorfic 35 NAP-1-I (sau 35 NAP-2-2) constă din două componente de lentile cilindrice instalate într-un singur corp și fixate împreună cu lentila.

Diametrul de aterizare al atașamentului anamorfic (104 mm) este același cu diametrul interior al suportului lentilei.

* La primele lansări ale proiectoarelor de film pentru afișarea filmelor pe ecran lat cu coloane sonore magnetice, a fost folosită o inserție înlocuibilă cu o fereastră cadru de 23,1X18,1 mm.
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Focalizarea imaginii pe ecran se face prin mișcarea n¿ a lentilei cu atașamentul anamorfic și prima componentă a atașamentului în sine, care este deplasată cu ajutorul inelului de reglare. În primul rând, inelul de reglare al duzei este rotit în sensul acelor de ceasornic până la defecțiune, iar apoi, prin rotirea lui în sens invers acelor de ceasornic, se stabilește un număr egal cu distanța de proiecție vizavi de riscul existent.

După ce am plasat obiectivul cu accesoriul în suportul obiectivului când filmul este sărit (nu în timpul ședinței), acestea sunt rotite și, când marginile orizontale ale imaginii ocupă o poziție strict orizontală pe ecran, obiectivul cu atașamentul este fixat în suportul lentilei. După aceea, suportul lentilei este mutat, ceea ce asigură claritatea liniilor orizontale, iar apoi inelul de reglare al duzei asigură claritatea liniilor verticale ale imaginii.

Pentru a reda filme stereo pe ecran lat cu patru coloane sonore magnetice, proiectorul de film are un atașament magnetic (Fig. 137).

Prefixul este atașat la partea superioară a capului proiectorului de film cu trei șuruburi, iar un suport cu un suport superior este atașat cu două șuruburi.

Prefixul este o carcasă, în care, pentru a elimina vibrațiile, o placă / este atașată cu șuruburi prin garnituri de cauciuc.

Pe partea dreaptă exterioară a platoului există părți ale traseului de transport al filmului și un bloc de capete magnetice* 12<

În compartimentul interior din stânga, închis cu capac, există componente și părți ale stabilizatorului de viteză, precum și fire care merg de la unitatea de cap magnetică la conectorul situat pe peretele frontal al carcasei de atașare.

În partea inferioară a carcasei este realizată o decupare pentru accesul la un șurub cu șurub utilizat pentru a umple ulei în capul proiectorului de film și pentru accesul la un capac care închide dispozitivul centrifugal al amortizorului automat combinat.

Rola cu arc 9 servește la atenuarea smucirilor de film care apar din bobina superioară. Rola este din plastic și pentru a salva intriga și coloana sonoră a filmului are curele care doar se ating
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piste perforate. Rulmenții cu bile sunt introduși în decupările de capăt ale rolei, rola este pusă pe ax și ținută de șurubul de capăt. Un dop este înșurubat în rolă, care protejează rulmentul cu bile de contaminare. Axa rolei este fixată pe o pârghie, care este atașată de placa de atașare printr-un arc elicoidal.

Tamburul 7 combinat cu 32 de dinți asigură o cantitate constantă de bucle de film în stabilizatorul de viteză. Cu bucșele sale, tamburul se rotește liber pe o axă atașată la placa de atașare și este ținută de un șurub. Un tampon de pâslă este plasat în interiorul tamburului de lubrifiere a osiei.

Ghidajele 5 și 6 și rolele de susținere 4 și 8 servesc pentru a ține filmul pe tamburul combinat. Rolele de ghidare au aceleași con-

Orez. 137. Prefix magnetic (vedere din ambele părți).
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structura, la fel ca cu arc, doar axele lor sunt atașate platoului. Rolele de prindere sunt amplasate pe cărucioare și sunt dispuse în același mod ca și rolele de pe tamburele dintate ale capului proiectorului.

Stabilizator de viteză - tip cu trei legături. Este format din două tamburi netede 11 și 2 cu volante 13 și 16, două role de tensionare 10 și 3 și un amortizor 25. Acest stabilizator nu are rolă de presiune, deci nu există o uzură crescută a filmului.

Fiecare tambur neted este prelucrat din aliaj de aluminiu, are curele și laterale și este atașat la arbore cu un șurub de blocare. Arborii tamburelor netede se rotesc în rulmenți cu bile, iar volantele sunt atașate la arbori prin arcuri cu lame 14 și 17 cu piulițe despicate 15 și 18 cu șuruburi de blocare.

Rolele de tensionare sunt dispuse în același mod ca și ghidajele cu arc. Axele rolelor de tensionare trec prin fanta din platou și sunt fixate pe pârghiile 21 și 22, care sunt ținute pe platou prin șuruburi balamale 23 și 24. tamburi.

Arcul elicoidal de montare 19 este atașat la pârghia rolei de tensionare inferioară, celălalt capăt al căruia este fixat în partea de sus a platoului. Acest arc echilibrează sistemul de culbutori și rolele acestora, punându-le în poziție de lucru.

Un suport este atașat de peretele platoului de atașare cu două șuruburi, în care o carcasă a amortizorului în trepte este situată pe două șuruburi balamale cu piulițe. Un piston cu tijă este plasat în partea inferioară a carcasei, care are un diametru mai mic și este un cilindru cu găuri. De jos și de sus, carcasa clapetei este închisă cu șuruburi separate și umplută cu ulei (turbină sau Industrial-30). Tija cu orificiul său este pusă pe degetul pârghiei inferioare și este ținută de un șurub. Amortizorul servește la netezirea vibrațiilor naturale ale sistemului de pârghii.

Nodurile și părțile traseului filmului și stabilizatorul de viteză al atașamentului magnetic nu sunt conectate la mecanismul de transfer al proiectorului de film și nu au o unitate proprie, ci sunt conduse de filmul pe care îl
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tras de tamburul de tragere al capului proiectorului de film.

Rolele de tensionare cu ajutorul pârghiilor, un arc și un amortizor de ulei creează unghiul necesar de acoperire a tamburelor netede de către film și tensiune elastică constantă a filmului pe ele. Tamburele netede, datorită inerției volantelor grele montate pe arborii lor, împiedică modificările vitezei filmului. Când apar oscilații ale sistemului de pârghii, pistonul se mișcă într-un cilindru cu ulei și netezește (amortizează) rapid aceste oscilații.

Pentru un contact sigur al blocului de capete magnetice cu filmul, rolele de tensionare trebuie să asigure tensiunea filmului între tamburele netede cu o forță de 230-270 g. Distanța dintre rolele de tensionare când filmul este încărcat trebuie să fie de 15 -20 mm.

În momentul inițial de afișare a filmului - în timpul perioadei de pornire, care este de 5 secunde, volantele ar trebui să se rotească, iar rolele de tensionare trebuie să fie setate în poziția de lucru. Durata perioadei de pornire poate fi reglată cu ajutorul piulițelor despicate, care, prin arcuri plate, fixează volantele de arbori *

Pentru a asigura funcționarea normală într-un atașament magnetic, sunt lubrifiate următoarele:

inserție de pâslă a tamburului dințat - după 15-20 ore Ulei industrial;

axele rolelor de susținere și axele pârghiilor stabilizatorului și rolei cu arc - o dată pe lună Ulei industrial;

adăugați ulei industrial la amortizor după cum este necesar;

rulmenții cu bile ale rolelor cu arc, de ghidare și tensionare și arborii tamburelor netede sunt umplute cu unsoare după spălare la fiecare trei luni.

Pentru a citi fonogramele magnetice în set-top box, se folosește un bloc de capete magnetice de marca 7D-5 sau K1-7D-5. Există patru capete în bloc, fiecare dintre ele conectat la un canal de amplificare separat.

Patru bobine separate prin ecrane magnetice sunt plasate in baza de silumin a blocului. O suprapunere cu patru miezuri de fier de capete magnetice este atașată la baza blocului de sus, care sunt incluse 378

în interiorul bobinelor. Acest lucru vă permite să înlocuiți rapid partea uzată a capetelor magnetice fără a deranja baza cu bobine și ecrane.

Carcasa 1 a blocului de capete magnetice (Fig. 138, a) este conectată cu suportul 7, care se fixează cu două șuruburi de platoul de prindere prin două orificii. Corpul, cu ajutorul semi-axei sale (deget, maree), intră în ex-

Orez. 138. Bloc capete magnetice 7 D-5:

a - asamblat, montat pe un suport cu ecran; b "- asamblat fără ecran.
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manșon centric 8, fixat în suport cu un șurub de cuplare 4. Un șurub tubular 9 este înșurubat în capătul axei, al cărui cap ține corpul blocului în suport.

În corpul unității există un opritor împotriva căruia se sprijină șuruburile de reglare 6 și 10, înșurubate în suport.

Firele de la bobina capului magnetic (Fig. 138, b) a primului canal (stânga) sunt lipite la sloturile 1 și 2 ale conectorului, de la al doilea canal (din mijloc) la sloturile 3 și 4, de la al treilea (dreapta). ) la fantele 5 și 6 și de la al patrulea (canalul de efecte sonore) - la prizele 7 și 8. Scutul („stocul”) de fire este conectat la mufa 10, iar mufa 9 rămâne liberă.

Pentru a evita influența câmpurilor electromagnetice străine, blocul capetelor magnetice este închis cu un ecran extern per-Malloy 2, care este fixat cu șuruburi 5 (Fig. 138, a).

O fantă largă din ecranul exterior 3 servește la încărcarea filmului.

Pentru o reproducere a sunetului de înaltă calitate, suprafețele de lucru ale capetelor magnetice trebuie lustruite. Blocul este instalat astfel încât capetele magnetice să aibă contact normal cu fonogramele, să fie situate exact de-a lungul lățimii fonogramelor, iar golurile acestora să fie pe aceeași linie dreaptă și perpendiculare pe direcția de mișcare a filmului.

Contactul capetelor magnetice cu coloanele sonore ale filmului este asigurat de orificii longitudinale din suport. După slăbirea șuruburilor, suportul cu blocul este mutat, ceea ce asigură depărtarea (deformarea filmului) cu 5-7 mm. Cu o surpântătoare mare, filmul atinge ecranul, iar cu o surplomă mică, capetele magnetice se uzează rapid.

Mișcarea blocului de capete de-a lungul lățimii filmului (coincidență a capetelor cu fonogramele) este asigurată prin răsucirea manșonului excentric de capul său moletat după slăbirea capătului și șuruburile de cuplare.

Perpendicularitatea golurilor capetelor pe direcția de mișcare a filmului este asigurată de șuruburile de reglare 6 și 10 după slăbirea șurubului 9.

După ce ați fixat șuruburile de reglare, asigurați-vă că ecranul nu atinge filmul.

Durata de viață a capetelor este de 400-500 de ore.

Unitatea de cap magnetică este reglată cu grijă
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Pornirea configurației filmului de control magnetic al sunetului cu proiectorul și amplificatorul de film pornite (vezi pagina 430). În timpul funcționării, unitatea nu este reglată.

Pentru a verifica trecerea semnalului de la capetele magnetice, atingeți ușor miezurile acestora (lângă gol) cu o șurubelniță. Dacă întreaga cale de reproducere a sunetului este în stare bună, ar trebui să se audă un clic puternic în grupul corespunzător de difuzoare.

În timpul funcționării blocului, este necesar periodic, după îndepărtarea ecranului extern, cu o perie moale și o cârpă umezită cu alcool, pentru a curăța praful feromagnetic de pe suprafețele de lucru ale capetelor. În plus, pentru a evita interferențele, este necesar, după îndepărtarea ecranului extern și plasarea lui într-o peliculă de bobinare, o dată pe săptămână să demagnetizezi unitatea cu un sufoc, complet cu dispozitiv de amplificare.

Fluxul luminos util crescut al proiectorului de film a necesitat o răcire mai intensă a filmului în canalul de film. Prin urmare, pe lângă răcirea cu apă, proiectorul are și răcire cu aer.

Pentru răcirea cu aer și umezirea peliculei, se folosește o suflantă specială (Fig. 139, a), care constă dintr-un motor electric / instalat pe un cadru din fontă, un compresor 4 și un umidificator 6.

Un motor electric trifazat marca AOL-21/4 sau AV-071/4 este acționarea suflantei. Arborele motorului este conectat la arborele compresorului prin intermediul unui cuplaj elastic 2.

Compresorul este o pompă centrifugă cu o capacitate de 300 litri pe minut, al cărei corp este nervurat pentru un transfer mai bun de căldură. Compresorul servește la aspirarea aerului din mediu prin orificii, comprimarea acestuia și direcționarea sub presiune prin fiting și furtunul de cauciuc 5 către umidificator.

Pentru a lubrifia piesele de frecare ale compresorului, există un ulei <?, umplut cu ulei.

Supapa de siguranță este folosită pentru a elibera excesul de aer atunci când presiunea din compresor este prea mare.

Umidificatorul este un vas de sticlă închis ermetic, al cărui capac conține
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două tuburi 2 și 3 și un orificiu cu un dop cu șurub 1 pentru turnarea apei (Fig. 139, b).

Tubul 2, conectat printr-un furtun de cauciuc la un compresor, are trei scuturi 13, 14 și 15, deplasate unul față de celălalt cu 180 ° și creând astfel un labirint care împiedică pătrunderea stropilor de apă în tubul 3,

Nivelul apei din umidificator nu trebuie să depășească 16.

De la umidificator prin tubul 3 și un alt furtun de cauciuc de conectare 4 aer umidificat și curat*

Orez. 139. Răcire cu aer:

a - suflantă; b - principiul de funcționare a răcirii cu aer.
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spiritul intră în cutia de joncțiune 5, situată pe peretele frontal al sălii de cinema.

Din cutia de joncțiune, cu ajutorul fitingurilor și a furtunurilor de cauciuc separate 6 și 7, aerul este alimentat către supapa 8 a controlerului fiecărui proiector de film'. Din celălalt racord al robinetului, printr-un furtun de cauciuc 9 și un tub metalic 11, aerul umidificat și fără praf pătrunde în capătul filmului printr-o duză dreptunghiulară 12, care este atașată de capul proiectorului de film lângă canalul de film opus. orificiile din glisierele de presiune (cu canalul de film închis).

Se recomandă instalarea suflantei într-o încăpere separată (cameră electrică, vestibul), astfel încât zgomotul de la funcționarea sa să nu pătrundă în sală.

Furtunurile de cauciuc (cu un diametru interior de 10-11 mm) ar trebui să alcătuiască o conductă de aer cu o lungime de cel mult 10 m.

Trebuie avut în vedere faptul că după terminarea lucrărilor, umezeala se depune pe pereții conductei de aer, care, după o pauză la pornirea suflantei, se stabilește pe detaliile canalului de film și poate strica începutul unui parte a filmului. Pentru a evita acest lucru, suflantul este pornit pentru scurt timp înainte ca filmul să fie încărcat, iar apoi părțile canalului de film sunt șterse. 	(

Suflantul este pornit de un demaror magnetic folosind un microcomutator 10 instalat pe partea laterală a mesei proiectorului lângă excentricul atașat la arborele controlerului (vezi Fig. Software). Prin urmare, în echipamentul electric al proiectorului de film (vezi Fig. 109), se folosesc bornele 17 și 18 ale platoului.

Proiectorul de film KPT-2Sh este conceput pentru a afișa atât filme convenționale, cât și pe ecran lat, cu o coloană sonoră optică, pentru care este echipat cu un atașament anamorfic.

Caracteristici distinctive ale proiectoarelor de film Xenon-1 și Xenon-2

Proiectoarele de film „Xenon-1” și „Xenon-2” (35SKPSh-1 și 35SKPSh-2), produse de fabrica din Odesa, sunt proiectoare de film staționare și sunt destinate
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chens pentru afișarea audio de 35 mm alb-negru și color obișnuit și ecran lat 4 filme în cinematografe de capacitate medie. În plus, proiectorul de film Xenon-2 este proiectat pentru a demonstra filme stereo pe ecran lat.

Aceste proiectoare de film se bazează pe proiectoarele de film Kolos și pe proiectoarele de film Sibir-1 și Sibir-2 produse anterior.

Proiectorul de film Xenon-1 (cu o greutate de 250 kg) diferă de proiectorul de film Kolos în principal prin iluminator, în care sursa de lumină de proiecție a filmului este o lampă xenon DKsSh-1000.

Sistemul de iluminare al proiectorului de film folosește un reflector eliptic răspândit cu un diametru de 358 mm și un contrareflector sferic cu un diametru de 75 mm.

Iluminatorul cu o lampă cu xenon și circuitul de aprindere a lămpii diferă puțin de iluminatorul cu xenon instalat în proiectoarele de film KPT.

Fluxul luminos util al unui proiector de film atunci când este alimentat de o lampă cu xenon cu o tensiune de 19-20 V și o putere de curent de 40-51 A, un obiectiv cu un raport de deschidere de 1: 2 și o fereastră de cadru de 15,2x20. 9 mm este 2500 lm.

Proiectorul de film este echipat cu două lentile de proiecție de film: pentru proiecția normală RO-500-1 cu f = 9 cm și pentru proiecția film pe ecran lat RO-501-1 cu f = 10 cm și atașament anamorf NAP-2-2 sau NAP-1-1 sau pentru proiecțiile normale RO-500-1 cu f = 9 cm și pentru proiecția pe ecran lat RO-502-1 cu f=ll cm sau respectiv RO-501-1 cu f=*l0 cm și PO -503-1 cu duza anamorfica f = 13 cm s.

Mecanismul capului proiectorului de film este acționat de un motor electric asincron trifazat al mărcii AOL-12-4 cu o putere de 180 wați, o tensiune de 3X380 sau 3X220 V și o viteză de rotație de 1400 rpm.

Motorul de antrenare este montat pe șaibe amortizoare pe un suport special, care este atașat de dulapul din fața proiectorului de film.

Pentru a verifica manual rotația mecanismului proiectorului de film, există o roată de mână pe arborele motorului. Punctele roșii sunt aplicate pe carcasa și roata de mână a motorului electric, a căror coincidență arată corect-384

poziţia mecanismului la încărcarea unui film într-un proiector de film.

De la motorul electric 1 (Fig. 140, a) cu ajutorul unui ambreiaj elastic 2, rotația este transmisă arborelui de antrenare 12 al cutiei de viteze. De la arborele cutiei de viteze, prin două roți dințate 10 și 8, rotația se transmite arborelui bobinator 9, iar prin celelalte două roți dințate 7 și 11, cu ajutorul unui cuplaj 3, la arborele intermediar 4, iar apoi prin cuplaj. 6 la arborele vertical 5 al proiectorului de film.

Arborele cutiei de viteze cu roți dințate atașate la ei se rotesc în rulmenți cu bile care sunt amplasați în carcasa cutiei de viteze. Angrenajele de antrenare ale cutiei de viteze sunt din oțel, iar angrenajele conduse sunt textolit.

Ungerea angrenajelor cutiei de viteze este asigurată de stropirea cu ulei în timpul rotației - funcționarea proiectorului de film. Prin orificiul superior se toarnă ulei (0,2 l), iar orificiul inferior, închis cu un șurub, se folosește pentru scurgerea uleiului. Tipul de ulei și momentul înlocuirii acestuia sunt aceleași ca în capul unui proiector de film.

Pentru a preveni scurgerile de ulei din carcasa cutiei de viteze

Orez. 140. Transferul de rotație de la motorul electric în proiectorul de film Xenon-1 (a) și fereastra cadru (b).

13 E. Krasovsky
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există inele de stropire cu ulei și garnituri din paronită.

Carcasa cutiei de viteze, care este și carcasa bobinatorului, este situată în interiorul carcasei proiectorului de film.

Uleiul este turnat în carterul capului proiectorului de film prin deschiderea unui ulei special, închis cu un capac. Nivelul uleiului este vizibil în tubul de sticlă al uleiului.

În interiorul dulapului proiectorului de film, în spatele unei uși cu balamale care se deschide, se află o unitate de aprindere a lămpii cu xenon cu un panou pe care se află un bloc de borne pentru conectarea cablurilor de alimentare.

Un motor electric monofazat ABE-041-2 (18 W 220 V, 2800 rpm) cu un ventilator centrifugal pentru răcirea contactului superior al lămpii cu xenon este montat pe un suport sub lanternă.

Rulmentii cu bile ai motorului ventilatorului sunt lubrifiati la fiecare 800-1000 ore cu vaselina sau vaselina tehnica.

Setul de proiector de film include două ferestre de cadru ușor demontabile (Fig. 140, b) cu dimensiunile indicate pe ele - pentru filme obișnuite 15,2x20,9 mm și pentru filme cu ecran lat 18,1x21,1 mm. Proiectorul are un decalaj reglabil între diapozitivul semicircular și tamburul de salt.

Placa adiacentă suprafeței ferestrei cadru este răcită cu apă, în circuitul căreia este instalat un indicator.

Derulatorul (ca și la proiectoarele de film PP16) are și un cuplu variabil în funcție de greutatea bobinei de film, care asigură automat uniformitatea necesară tensiunii filmului în timpul procesului de înfășurare a rolei.

Clapeta electromagnetică automată de stingere a incendiilor, care închide fluxul luminos atunci când filmul se rupe, întrerupe și contactele circuitului de comutare a motorului de antrenare.

Sunt necesare trei surse de curent electric pentru a alimenta un proiector de film:

a) 	o rețea trifazată de curent alternativ cu o tensiune de 380/220 V cu zero pentru a alimenta un motor de antrenare trifazat, un motor de ventilator monofazat și o unitate de aprindere a lămpii cu xenon;
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b) 	curent continuu 20-25 V 50 A pentru alimentarea unei lămpi cu xenon și a unui clapete antifoc electromagnetice,

c) 	curent continuu 6 până la 5 a pentru alimentarea lămpii de citire.

O sursă specială de alimentare a redresorului 45VUK-50 este plasată lângă proiectorul de film și este conectată la acesta printr-un conector.

În echipamentul electric al proiectorului de film, pe lângă unitatea de aprindere, motoare electrice trifazate și monofazate, există demaroare magnetice, butoane, rezistențe vitrificate (în circuitele de alimentare ale obturatorului automat, lampă de iluminat auxiliară, motorul de antrenare, regulatorul de la distanță al redresorului 45VUK-50), precum și un număr de condensatori care manevează contactele pentru a suprima interferențele în reproducerea sunetului.

Pentru a evita șocurile electrice înainte de a efectua lucrări de reparație, este necesar să opriți proiectorul de film și apoi să descărcați condensatorii anti-interferențe (Ci, Cr, Cz).

Pornirea lămpii cu xenon, pornirea și oprirea motoarelor electrice ale proiectorului de film, precum și ridicarea amortizorului se efectuează prin apăsarea butoanelor de pe panoul de control. Apăsând butonul negru „Iluminator”, porniți lampa cu xenon și motorul ventilatorului. Apoi, prin apăsarea butonului negru „Proiector”, motorul de antrenare este pornit cu ajutorul unui demaror magnetic. În același timp, lampa de iluminare a ferestrei cadrului se stinge automat.

Apoi se deschide clapeta manuală a lanternei și, prin apăsarea butonului „Damper”, se deschide clapeta antifoc și se aprinde lampa de citire.

Proiectorul de film este oprit prin apăsarea butoanelor roșii „Iluminator” și „Proiector”.

Pe peretele lateral al lămpii proiectorului există un regulator de curent al lămpii cu xenon, un ampermetru (dispozitiv universal) și butonul acestuia, atunci când este apăsat, ampermetrul servește ca voltmetru - arată tensiunea pe lampă.

În unele modele de proiectoare de film, pe lângă panoul de control principal, există un panou suplimentar pe care sunt amplasate butoanele de control.

13·
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pat perdea, lumină de serviciu și dimmer de lumină.

Proiectorul de film Xenon-2 (cu o greutate de 260 kg) se deosebește de proiectorul de film Xenon-1 prin prezența unui bloc de sunet magnetic.

Blocul de sunet magnetic diferă de blocul proiectorului de film KPT-3 prin faptul că traseul filmului este închis cu o ușă vitrata, tamburul combinat din bloc are 24 de dinți și se rotește pe rulmenți cu bile, blocul de cap magnetic este conectat folosind un panou de îmbinare.

Blocul magnetic are un comutator pentru redarea fonogramelor optice și magnetice (VZ). Unitatea de sunet magnetic are un stabilizator de viteză cu două legături, nu există amortizor de ulei în ea, unitatea asigură reglarea arcului comun cu două piulițe.

La încărcare, filmul cu o coloană sonoră magnetică nu este direcționat prin unitatea optică, ci pe lângă două role suplimentare și apoi pe tamburul de întârziere.

cinematograf în timpul zilei

Cinematograful de zi este afișarea de filme convenționale și pe ecran lat în zone deschise sau în încăperi neîntunecate sau ușor întunecate.

Proiecția filmelor în timpul zilei are o serie de avantaje: proiecțiile se pot desfășura în aer liber, filmele educaționale pot fi vizionate mai bine (se poate înregistra simultan), vederea este mai puțin obosită etc. Cu toate acestea, cu proiecția filmelor în timpul zilei, calitatea (luminozitatea) imaginea de pe ecran se deteriorează ca urmare a expunerii la lumină străină.

Proiectarea filmelor în timpul zilei se realizează folosind ecrane reflectorizante și translucide.

Pentru a proteja împotriva razelor directe de lumină și a strălucirii parazite, ecranul este înconjurat pe toate părțile de viziere vopsite în negru mat, un baldachin, panouri negre și o perdea. De asemenea, protejează lentila proiectorului de film de lumina directă a soarelui și de iluminatoare. Această metodă se numește proiecție de film în timpul zilei în arbore.

Se execută axul pre-ecran de protecție împotriva luminii
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cel puțin de două ori lățimea ecranului pentru filmele normale. Lățimea deschiderii de ieșire a puțului ar trebui să fie minimă, asigurându-se că toți privitorii pot vedea ecranul.

O modalitate mai eficientă de a reduce strălucirea ecranului este de a proiecta nu pe reflectare, ci pe transmisie. În acest caz, proiectorul de film / (Fig. 141) este instalat în spatele unui ecran translucid 5 care transmite lumină, din plastic, mătase sau sticlă mată, a cărui latură aspră este întoarsă spre public.

Când se folosește un ecran translucid, se realizează un arbore de ecran 4. Se recomandă plasarea primului rând de ecran la o distanță de 2,5 lățimi de ecran. Cea mai mare distanță de la ecran la ultimul rând nu trebuie să depășească opt lățimi de ecran. Pentru proiecția filmelor în timpul zilei, lățimea ecranului nu este mai mare de 5 m, ceea ce înseamnă că distanța de la acesta până la ultimul rând nu trebuie să depășească 40 m,

Orez. 141. Modalităţi de proiecţie a filmului prin lumină.
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Dimensiunea ecranului este determinata de fluxul luminos al proiectorului de film si este luata in asa fel incat iluminarea medie a ecranului sa fie de 300-350 lux.

Pentru a asigura cea mai bună luminozitate a imaginii, proiectoarele de film de zi folosesc lentile cu focalizare lungă (cu un f de cel puțin 10 cm). Cu toate acestea, atunci când utilizați un teleobiectiv, este necesar să construiți un arbore lung supraecran pentru a obține un ecran de dimensiuni semnificative.

Pentru a scurta arborele, posibilitatea de a afișa filme sonore și de a citi inscripții pe ecran în calea luminii, în arbore este instalată o oglindă plată de ambalare 2 cu o grosime de 8-10 mm.

Principiul unui arbore scurtat este folosit și în filmele de zi.

Pentru comoditatea încărcării filmului „în cadru” și a observării punctelor de semnal atunci când treceți de la stâlp la stâlp, în proiectorul de film este instalată o sticlă de control între canalul de film și pupila de intrare a lentilei.

Claritatea imaginii de pe ecran este controlată de telecomandă direct în sală de la consola de mixare.

CAPITOLUL IX

Cinema panoramic și ecran lat

Principiul proiecției filmului panoramic

În cinematograful panoramic, filmarea se realizează cu o cameră de film încorporată (trei camere de film simultan cu un obturator) pe trei filme de 35 mm. Lentilele camerei sunt deplasate unul față de celălalt la un unghi de 48°. Unghiul de acoperire al fiecărei lentile pe orizontală este de 50°, iar unghiul total (inclusiv unele suprapuneri ale lentilelor) este de 146°.

Cu o astfel de filmare, câmpul vizual al tuturor celor trei obiective (unghi mare de fotografiere) face posibilă acoperirea unei zone foarte largi.

Imaginea capturată este împărțită în trei părți și fixată pe trei cadre a trei filme.

Imaginea fotografiată, prelucrată în laborator și imprimată se obține pe trei filme (Fig. 142, a).

Fiecare cadru, care este o treime din imagine, are o dimensiune mai mare (25,4X28,3 mm) și pe laterale: nu patru perforații, ca în filmele obișnuite și cu ecran lat, ci șase.

Proiectarea filmului se realizează pe un ecran mare puternic concav (până la 30 m lățime) cu un raport de aspect de 1: 2,6 simultan de trei proiectoare de film deplasate unul față de celălalt (la un unghi de 48 °). Proiectorul de film din dreapta proiectează imaginea pe treimea stângă a ecranului, cea din mijloc pe cea centrală, iar cea din stânga pe treimea dreaptă a ecranului (Fig. 143, a). Astfel, cu proiecția simultană de la trei proiectoare de film, se obține o singură imagine.

În cinematograful panoramic sunt instalate șase proiectoare de film pentru proiecția continuă a filmului.
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25.4

A

Pic. 142. Un cadru de trei filme dintr-un film panoramic (a) și un film cu nouă coloane sonore magnetice pentru un film panoramic (b).

Ecranul din cinematograful panoramic este realizat dintr-un material plastic alb perforat care reflectă difuz lumina. Partea de mijloc a ecranului este solidă, iar părțile laterale, pentru a elimina strălucirea una de cealaltă (datorită curburii mari a ecranului), sunt realizate sub formă de dungi verticale de 20 mm lățime, care sunt orientate spre razele . de lumină purtătoare de imagini de la proiectoarele de film laterale.

Pentru a crea condiții apropiate de condițiile de percepție a obiectelor înconjurătoare în viața de zi cu zi, ecranul într-un cinematograf panoramic este așezat la un asemenea nivel încât umbrele capetelor publicului din primul rând să fie vizibile sub el. Telespectatorului i se pare că participă la evenimentele care au loc pe ecran. Imaginea este panoramică și în relief. Deosebit de impresionante sunt fotografiile realizate cu o cameră de film în mișcare.

Datorită faptului că optica anamorifică nu este necesară și aria cadrului în copiile de film ale unui film panoramic este de aproximativ șase ori mai mare decât aria cadrului unui film de 35 mm, imaginea este clară, distinctă, granularea este greu de observat.

Datorită unghiului mare de vizualizare, care în centrul primului rând al cinematografului atinge 146 ° (Fig. 143, b), se creează un „efect de participare” maxim.
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Înregistrarea sunetului în cinematograful panoramic se realizează pe un film separat de 35 mm având nouă piste sonore magnetice pe un strat feromagnetic continuu.

Reproducerea sunetului stereofonic este asigurată cu ajutorul unui magnetofon special - un fonograf de film, conectat sincron la trei proiectoare de film. Un film separat cu nouă fonograme magnetice este trecut prin fonograful de film (vezi Fig. 142, b)

Cinci fonograme magnetice 1, 2, 3, 4 și 5 cu ajutorul a cinci voci ale unui fonograf de film, dispozitive de amplificare și grupuri principale de difuzoare situate în cinci puncte în spatele ecranului asigură stereofonie. Cele patru fonograme rămase 6, 7, 8 și 9 cu ajutorul capetelor magnetice ale fonografului de film, amplificatoarelor și difuzoarelor amplasate pe pereții și tavanul sălii creează efectele sonore sau de zgomot necesare.

O astfel de înregistrare a sunetului multicanal vă permite să obțineți un sunet care nu diferă de cel natural. Calitatea înregistrării sunetului este foarte mare, deoarece viteza filmului este de aproximativ o dată și jumătate mai mare decât în cinematograful convențional. Sunetul în mișcare accentuează și mai mult volumul imaginii și îl face pe spectator să uite de ecran. '

Orez. 143. Proiecția unui film panoramic (a) și unghiul de vizualizare într-un film panoramic (b).
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Din consola de mixare instalată în sala cinematografului panoramic, sunt controlate motoarele electrice, sunt corectate sunetul, claritatea și iluminarea tuturor celor trei imagini. Telecomanda este conectată la un telefon cinematografic și la un sistem de alarmă.

Deși prezintă mari avantaje, în special la difuzarea de știri și documentare, acest tip de cinematografie este, în același timp, complicată și dezavantajoasă din punct de vedere economic.

Principalele sale dezavantaje sunt * faptul că crearea și afișarea unui astfel de film necesită o mulțime de echipamente și echipamente, mult spațiu, se consumă de aproximativ 6 ori mai mult film decât în cinematograful cu ecran lat, demonstrația de film de la trei proiectoare de film creează un cap vertical. dungi în imaginea filmului și părțile de instabilitate ale acesteia unul față de celălalt, diferența dintre luminozitatea și culoarea lor, dificultățile apar atunci când filmul se rupe.

În acest sens, cinematografia panoramică din țara noastră nu a găsit o dezvoltare largă.

Pentru proiecția panoramică a filmelor, se folosesc proiectoare de film ale mărcilor KPP-2 și KPP-3 produse de fabrica din Kiev.

Principiul proiecției filmelor pe ecran lat

Pentru filmarea unui film cu ecran lat, se utilizează film de 70 mm și o cameră cu o lentilă având un unghi de vedere de aproximativ 120°.

Presa de copii de film de format mare este de contact. Proiecția de film a unui film de format mare se realizează în același mod ca într-un film convențional.

Dimensiunea cadrului în filmul cu ecran lat (52,5X X23 mm) oferă un raport de aspect favorabil al imaginii de pe ecran (2,2:1).

Unghiul de vizualizare orizontal al imaginii în acest sistem din centrul primului rând este de 120°.

La difuzarea unui film cu ecran lat, se asigură o vizibilitate bună de la majoritatea locurilor, o sală pentru câteva mii de spectatori, iar „efectul de participare” este mai ales

394

se manifestă atunci când paravanul concav ocupă întregul perete frontal al sălii. Aproape la fel ca într-o panoramă, pe un ecran mare, senzația de profunzime și realitate a imaginii este sporită în mod deosebit.

În cinematograful cu ecran lat, impresia este sporită de stereofonia multicanal, în care caracteristica fiziologică a auzului este utilizată pe scară largă - determinând locul de unde provine sunetul.

Înregistrarea sunetului este combinată cu imaginea — pe același film. Este deplasat față de imaginea corespunzătoare (întârziere) cu 24 de cadre.

Pe baza filmului în apropierea perforațiilor sunt aplicate șase piste de înregistrare a sunetului magnetic (două dintre ele sunt perechi vitrate continue).

Utilizarea înregistrării magnetice a sunetului stereo cu șase canale și o creștere a vitezei fonogramelor în comparație cu filmele cu ecran lat au făcut posibilă îmbunătățirea dramatică a calității sunetului.

Cinci coloane sonore magnetice cu ajutorul capetelor de proiectoare magnetice, amplificatoarelor și difuzoarelor cu două căi situate în cinci puncte în spatele ecranului asigură reproducerea sunetului stereo. A șasea fonogramă magnetică cu ajutorul celui de-al șaselea cap magnetic al proiectorului de film, amplificatorului și difuzoarelor amplasate pe pereții sălii oferă efecte sonore.

În ciuda faptului că cinematograful cu ecran lat folosește filmul de două ori mai lat și cu aproximativ 25% mai lung decât cinematograful cu ecran lat (și convențional), acest tip de cinematograf are o serie de avantaje în comparație cu ecranul lat și panoramic, mai ales atunci când filmează lungmetraje.

Utilizarea filmului cu lățime de 70 mm în sistemul cinematograf cu format larg pentru fotografiere și imprimare oferă o proiecție cinematografică de înaltă calitate - o creștere mare a imaginii, menținând în același timp o claritate bună și nicio granulare vizibilă, precum și o reproducere bună a culorilor. „Efectul de participare” se realizează în el mult mai ușor - o cameră de film, tehnologia obișnuită pentru fotografierea și imprimarea copiilor de film, un proiector de film universal.
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De la negative de 70 mm, puteți imprima nu numai filme tipărite cu ecran lat de 70 mm, ci și printuri pe ecran lat și film obișnuite de 35 mm, printuri panoramice și înguste.

Proiectoare de film universale KP-ZO și KP-15

Proiectorul de film KP-30 este conceput pentru cinematografe cu o capacitate de 800-6000 de persoane.

Proiectorul de film este conceput pentru a afișa: 1) filme convenționale de 35 mm cu coloană sonoră optică, 2) filme cu ecran lat de 35 mm cu coloană sonoră optică, 3) filme cu ecran lat de 35 mm cu patru coloane sonore magnetice și 4) filme cu ecran lat de 70 mm cu șase coloane sonore magnetice .

Sursa de lumină pentru proiecția filmului este o lampă cu arc D-200B cu aer de înaltă intensitate.

Proiectorul de cinema oferă un flux luminos utilizabil de 18.000 de lumeni pentru proiecția normală a filmului, 20.000 de lumeni pentru proiecția filmului cu ecran lat și 30.000 de lumeni pentru proiecția filmului cu ecran lat.

Performanța tehnică ridicată a proiectorului de film face posibilă obținerea unei luminozități bune a proiecției filmului pe un ecran cu o suprafață de 300 până la 500 m2 și reproducere stereo a sunetului.

Proiectorul de film constă dintr-un cap de proiecție 1 (Fig. 144) și o lanternă cu o lampă cu arc 6, montată pe o placă rotativă 5, care este conectată pivotant la suportul 4. O casetă cu un derulator 7 este atașată la partea superioară a capul, iar în partea inferioară este atașată o casetă cu bobinator 3. din cap (când se privește spre ecran) este motorul de antrenare 2.

Distanța de la podea la axa optică este de 1250 mm.

Datorită dispozitivului rotativ, axa optică a proiectorului de film poate fi ridicată cu până la 2° și coborâtă până la 8°, iar întregul proiector de film poate fi, de asemenea, rotit ușor pe orizontală.

Pentru a alimenta un proiector de film, sunt necesare următoarele surse principale de curent electric:
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Orez.

144. Proiector de film universal KP-30. 	h

18

suprapus

1) 	curent alternativ trifazat cu o tensiune de 220/380 V - pentru motoare de antrenare și unități de ventilație;

2) 	tensiune de curent continuu PO v - pentru o lampă cu arc și motoare electrice pentru alimentarea cu cărbune;

3) 	curent continuu cu o tensiune de 6 V - pentru a alimenta lampa de citire.

Dimensiuni proiector de film 2260X2325X X890 mm, greutate 1000 kg.

Un film obișnuit și cu ecran lat de 35 mm, cu o coloană sonoră optică (Fig. 145, a), înfășurat pe o bobină cu un strat de emulsie în interior, ocolește amortizarea / P și stingerea flăcării

pe dinții primului tambur de tragere 17, apoi pe cel de-al doilea tambur de tragere 15, pe care este ținut de rolele de susținere 16 și 14. buclă, filmul este suprapus pe dinții primului tambur de întârziere 10, ținut pe acesta de rola de susținere 9 și intră în unitatea de sunet optic. Aici merge în jurul rolelor 8 și 6, un tambur neted 7, este suprapus pe dinții celui de-al doilea tambur de întârziere (sunet) 5, pe care este ținut de o rolă de susținere 4. Având rola rotunjită 3, stingerea flăcării 2 și amortizand 1 role, filmul este infasurat pe o bobina.

Film cu ecran lat de 70 mm
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Pic. 145. Scheme de mișcare a filmului în proiectorul de film KP-30: a - cu coloană sonoră optică; b - cu fonograme magnetice; în tamburul dinţat universal.

secret pe bobină, tot cu stratul de emulsie înăuntru, este încărcat în proiectorul de film în așa fel încât orificiile rotunde dintre perforații să fie orientate spre corpul proiectorului de film.

Un film cu ecran lat de 70 mm și, de asemenea, un film cu ecran lat de 35 mm cu coloane sonore magnetice (Fig. 145, b) înconjoară rolele de amortizare și de stingere a flăcării, primul tambur de tragere și de-a lungul * 398

intră în unitatea de sunet magnetic. Aici merge în jurul rolelor 20 și 21, tobe netede în două formate 22 și 23, role 24 și 25, este suprapusă pe cel de-al doilea tambur de tragere, face o buclă, trece prin canalul de film, sari tambur, face din nou o buclă și, având rotunjit doar primul tambur de întârziere, rolele 26 și 3, role de stingere a flăcării și de amortizare, intră în bobină.

Calea filmului a proiectorului de film este închisă. Ușa de sticlă vă permite să urmăriți progresul filmului.

Proiectorul de film folosește tamburi dinți universali (cu două formate) concepute pentru tragerea de filme de 35 și 70 mm (Fig. 145, c).

Trei tamburi au 24 de perechi de dinți (două rânduri interioare) pentru filme de 35 mm și 30 de perechi (două rânduri exterioare) pentru filme de 70 mm. Toba de săritură are 16, respectiv 20 de perechi de dinți. Al doilea tambur de întârziere are doar 24 de perechi de dinți, deoarece alimentează doar filme de 35 mm.

Pentru a reduce momentul de inerție, tamburul de salt este realizat din aliaj de aluminiu și apoi galvanizat. 	»

Marginea exterioară a tamburelor este situată din planul capului proiectorului la o distanță de 95 mm.

Canalul de film are o formă curbilinie, care oferă rigiditate filmului în fereastra cadru, ceea ce ajută la prevenirea distorsiunii cadrului atunci când este iradiat cu un flux luminos puternic. Acest lucru asigură cea mai bună claritate a imaginii pe ecran.

Dragul în canal este de 310 g pentru un film de 35 mm și de 780 g pentru un film de 70 mm.

Canalul de film se deschide spre obturator. Pentru a preveni deschiderea canalului de film atunci când proiectorul de film funcționează, pârghia mânerului canalului este blocată cu un zăvor electromagnetic special, care îl eliberează numai după ce motorul electric este oprit și proiectorul de film este complet oprit.

Când canalul de film este deschis, degetul excentric nu se află în fanta crucii malteze, ceea ce face convenabil încărcarea filmului în cadru.
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In canal, filmul este presat cu benzi metalice de 6 mm latime (pentru filmele de 35 mm) sau 9 mm latime (pentru filmele de 70 mm), care pot fi reglate si au protectie anti-decalcare.

Canalul de film este echipat cu patru ferestre de cadru ușor demontabile: două pentru filme cu ecran lat și câte una pentru ecran lat și obișnuit de 35 mm.

Fereastra cadru pentru afișarea filmelor de format mare are dimensiunea de 48,5X21,9 mm.

Direcția transversală a filmului în canal și presiunea laterală de 30-50 g este asigurată de o rolă de ghidare transversală * care se rotește pe centre.

Canalul este răcit cu apă curentă, iar filmul este răcit cu aer filtrat, care este furnizat prin duze de pe ambele părți ale cadrului. În plus, pentru a reduce încălzirea părților canalului de film și a lentilelor lentilelor cu aproximativ 40%, a fost folosită o hotă care taie partea neutilizată a fluxului luminos și este răcită cu apă care provine dintr-o unitate de răcire comună.

Când treceți de la afișarea unui film de un format la altul, este necesar să reajustați traseul filmului, care durează aproximativ 10 minute. Include o rearanjare 180® a rolelor de susținere, înlocuirea corpului, a casetei, a benzilor și a capacului canalului de film, rolă de presiune, lentilă și duza de suflare a acesteia.

Există un amortizor automat de incendiu pe calea fluxului de lumină către film, care este activat atunci când viteza de rotație a mecanismului proiectorului se oprește sau scade, filmul se rupe în canalul filmului, puterea arcului este oprită, filmul intră. canalul se aprinde si la trecerea de la post la post. Amortizorul este răcit cu apă curentă din sistemul general de răcire cu apă al proiectorului de film.

Obturatorul unui proiector de film este conic, are o lamă cu un unghi de 140°.'

Pentru a echilibra obturatorul, care se rotește cu viteză dublă (48 obіsec), există o contragreutate.

Pentru a asigura o transmisie mare (0,6), obturatorul este amplasat foarte aproape de cadru
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deschide fereastra. Ca rezultat, canalul de film se poate deschide numai atunci când lama obturatorului este vizavi de fereastra cadrului. Obturatorul poate fi reglat în timp ce proiectorul de film este în funcțiune.

Mișcarea malteză are o cruce cu patru lame cu capul ceva mai mare, un știft în mișcare cu diametrul de 6 mm, care este cauzat de o muncă mai intensă a mecanismului, un moment de inerție mare al tobei de săritură universală. Arborele transversal și excentric sunt amplasați într-o carcasă ușor demontabilă, ceea ce simplifică reglarea intrării bolțului și asigură paralelismul arborilor. Pentru fixarea mecanismului maltez, există un suport suplimentar care îmbunătățește fixarea și fiabilitatea mecanismului. În mișcarea malteză, se folosește un accelerator basculant, care reduce unghiul de lucru al mecanismului de la 90 la 75°, ceea ce mărește perioada de așteptare a cadrului.

Arborele excentric este prelucrat împreună cu o șaibă, la care se atașează un disc cu un știft cu șuruburi și un știft. Prin deplasarea discului față de șaibă, este reglată poziția degetului care intră în fantele crucii. Se pune o piatră pe degetul excentric.

Setarea cadrului în cadru se realizează prin rotirea mecanismului maltez în jurul axei crucii malteze. Pentru comoditate, mânerul de setare a cadrului este afișat pe ambele părți ale proiectorului de film.

Mecanismul de transmisie al proiectorului de film (Fig. 146) este o schemă cinematică paralelă.

Un motor electric asincron trifazat 2 marca AOL-12/2 cu o putere de 270 W este situat la nivelul axei optice a proiectorului de film și este conectat la arborele de antrenare 25 al proiectorului prin ambreiajul 3.

Pentru a elimina captarea magnetică de pe capetele magnetice de citire, motorul electric este închis cu permalloy și apoi cu carcase decorative. Pe partea frontală a proiectorului (situat pe ecran) pe arborele motorului din interiorul orificiului din carcasa decorativă, există un mâner 1 pentru rotirea manuală a mecanismului proiectorului.

Pe arborele de antrenare este fixat un melc cu trei filete 18, care transmite rotația unui angrenaj cu 34 de dinți 19 montat pe un arbore vertical 20.
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Roțile dințate cu 17 dinți 23, 21, 13 și 12 ale arborelui vertical transmit rotația către angrenajele cu 18 dinți 24, 22, 4 și 5 ale arborilor a două tamburi de tracțiune și două tamburi de întârziere.

Angrenajul cu 12 dinți 16 fixat pe arborele de antrenare prin angrenajul cu 24 dinți 15 transmite rotația angrenajului cu 24 dinți 14 al arborelui excentric al mecanismului maltez.

Obturatorul 17 este fixat pe arborele de antrenare.

Rotația bobinatorului este transmisă printr-o cutie de viteze, care constă dintr-un angrenaj 8 cu 8 dinți situat pe un arbore conectat printr-un

ambreiaje cu arbore vertical și angrenaj de bobinare cu 29 de dinți 7.

Roata dințată cu 51 de dinți 6 a arborelui vertical prin angrenajul cu 34 de dinți și transmite rotația către angrenajele cu 20 de dinți 9 și 10 ale pompei de ulei.

În plus, există încă patru viteze în mecanismul de setare a cadrului.

Arborele vertical este alcătuit din două părți legate printr-un cuplaj moale.

Dacă arborele motor, arborele de antrenare și obturatorul fac 2880 rpm, atunci arborele vertical - 254, arborii tamburilor dințați transportatori - 240, arborele excentric al mecanismului maltez - 1440, arborele bobinatorului (la începutul înfășurării) - 70 și arborele pompei de ulei - 381 rpm.

Ungerea mecanismului de angrenare este efectuată de o pompă de viteză, care ridică uleiul prin conductă până la distribuitorul de ulei, de la care apoi
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distribuite printr-un sistem de tuburi peste puncte de frecare. Pe partea dreaptă a capului, lângă tamburul de tragere, există o fereastră pentru monitorizarea funcționării sistemului de lubrifiere cu circulație. Uleiul este curățat cu o sită și un magnet permanent.

Casetele sunt concepute pentru bobine pentru filme de 35 și 70 mm cu o capacitate de până la 1500 m. Datorită faptului că greutatea unei bobine cu film de 70 mm poate fi de peste 25 kg, arborele de bobinare și bobina au un diametru crescut de 25,4 mm .

Caseta de derulare are o scară care arată numărul de metri de film și timpul rămas până la sfârșitul rolei.

Un ochi de semnalizare luminoasă pe capacul frontal al casetei superioare vă avertizează că sfârșitul unei secțiuni a filmului se apropie.

Fiecare casetă are o rolă de amortizare care protejează filmul de smucituri, precum și un canal de stingere a flăcării, format dintr-o rolă de stingere cu diametru mare și o vizor turnat. Pentru ușurință de curățare și lubrifiere, rolele de amortizare sunt ușor de demontat.

Desfășuratorul și bobinatorul au ambreiaje, al căror design este similar cu modelele ambreiajelor de frecare ale proiectoarelor de film de tip PP16. Frecarea în ele variază în funcție de greutatea filmului care se desfășoară sau se înfășoară; arborii lor sunt echipați cu dispozitive care reglează frânarea sau tracțiunea inițială a peliculei.

Partea sonoră a proiectorului de film este formată din două blocuri separate, care sunt fixate în interiorul deschiderilor capului proiectorului de film.

Blocul pentru reproducerea coloanelor sonore optice (partea fotosound) se află după toba de săritură. Folosește un stabilizator al vitezei de blocare cu basculant elastic și optică de citire cu citire „în spate” (invers) a fonogramei.

Stabilizatorul de blocare asigură o mișcare uniformă a coloanei sonore a filmului înainte de cursa de citire. Are un tambur neted / (Fig. 147) pe un arbore cu un volant 2 din fontă (umplut cu plumb), fixat cu o piuliță crestă prin două șaibe și un arc plat. Sistemul de blocare este format din două role 3 și 8, care se rotesc pe axe,
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Orez. 147. Schema unui stabilizator de blocare.

montat pe pârghiile 4 și 7. Capetele pârghiilor se află pe o axă comună 5 atașată de bază. Între valurile pârghiilor există un arc spiralat 6.

O tijă 9 este atașată la pârghia inferioară cu o șaibă elastică cu un piston 10 plasat în cilindrul 11 și formând un amortizor de ulei, pentru reglare, există un șurub special.

Datorită unui arc spiralat și a două role, filmul este întins între două tobe de întârziere, unde este citită coloana sonoră optică.

În optica de citire, sunt utilizate două lămpi de citit KbKhZO (K-6), care sunt instalate într-un suport rotativ, ceea ce permite, dacă o lampă se arde, trecerea rapidă la o altă lampă de rezervă (prin rotirea capacului cu 90 ° ).

Fotomultiplicator - marca FEU-2.

Partea de sunet magnetic, concepută pentru a reproduce fonogramele magnetice, este situată între tamburele de tragere. Este echipat cu un stabilizator de viteză multilink (combinat) și un bloc de capete magnetice cu 10 canale.

Tamburele și rolele netede sunt universale.

Blocul de capete magnetice GVU-1 (Fig. 148) este conceput pentru a reda patru coloane sonore magnetice ale unui film cu ecran lat (R - canalul drept, L - canalul stâng, C - canalul mijlociu și E - canalul efectelor) și șase coloane sonore ale un film cu ecran lat (1, 2, 3, 4, 5 și 6).

Pentru a asigura contactul unui film de unul sau altul format cu capetele sale magnetice, suprafețele de lucru ale capetelor pentru citirea fonogramelor de filme cu ecran lat sunt îngropate cu aproximativ 1 mm față de suprafețele capetelor magnetice ale filmelor de format mare.
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Pentru a asigura distanța necesară între fereastra cadru și punctul de contact al fonogramelor magnetice, este instalată o rolă specială, care este rearanjată la demonstrarea filmelor de 35 mm la stânga și a filmelor de 70 mm la dreapta.

Partea de iluminare a sistemului de iluminare și proiecție constă dintr-o lumină arc de mare intensitate D-200B, un reflector eliptic și un contrareflector sferic.

Într-o lampă cu arc, se folosesc cărbuni rotativi speciali super-luminoși cu suflare de aer și suporturi de carbon răcite cu apă. Lampa este complet automatizata. Cu ajutorul unui dispozitiv automat special, arcul este pornit, cărbunii sunt furnizați, lungimea arcului este menținută constantă, craterul este menținut în focalizare, ceea ce este important pentru stabilitatea luminii de pe ecran.

Lampa cu arc (Fig. 149, a) constă dintr-o carcasă turnată / cu uși laterale și din spate 19. În interiorul carcasei se află un șasiu 4 cu un mecanism de alimentare cu cărbune pozitiv 6, iar în interiorul ușii din spate există un suport negativ pentru cărbune mecanism de alimentare și un reflector eliptic.

Ușa din dreapta 3 este echipată cu filtre de lumină. Filtrul de lumină întunecată 16 (stânga) este utilizat pentru a monitoriza poziția arcului de ardere, iar filtrul de lumină întunecată 2 (dreapta) este utilizat pentru a monitoriza cărbunele care intră în mecanismul mecanic.
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rata de hranire. În apropierea cadrului se află un suport 15 cu o prismă și o lentilă colectoare, cu ajutorul căruia imaginea arcului de ardere este proiectată pe un ecran mat pliabil 5. Imaginea arcului și a capetelor cărbunilor pot fi vizualizat pe ecran atât din partea traseului filmului a proiectorului de film, cât și din partea controlului funcționării arcului.

Pe partea frontală, în partea de jos a corpului lămpii cu arc, există un panou de 14 instrumente și mânere de control. Pe partea retractabilă a scutului există relee, rezistențe, condensatoare și alte elemente ale echipamentelor electrice *. Pe partea fixată rigid se află: indicatorul 13, care semnalizează funcționarea sistemului de răcire cu apă, mânerul 12 pentru alimentarea manuală cu cărbune pozitiv, indicatorul (lumină verde) 11, semnalizarea cu intermitențe despre starea de sănătate a sistemului negativ de alimentare cu cărbune, comutator 10 al sistemului de ventilație al exploziei cu arc, ampermetrul 9, mânerul 8 al potențiometrului pentru reglarea intervalului de arc și indicatorul (lumină roșie) 7, care indică funcționalitatea controlului automat al craterului arcului în focalizarea elipticei. reflector.

Pe ușa din spate sunt: mânerul 17 pentru alimentarea manuală cu cărbune negativ, mânerul 20 pentru deplasarea cărbunelui negativ în direcția orizontală și mânerul 18 pentru deplasarea cărbunelui negativ în direcția verticală.

Cărbunii de cine KP-12/14-180 utilizați nu sunt acoperiți cu cupru. Cărbune pozitiv - 12 mm în diametru și 800 mm lungime, negativ - 14 mm în diametru și 300 mm lungime. Creșterea diametrului cărbunelui negativ este cauzată de arderea sa sporită în flacăra arcului cu explozie de aer. Unghiul negativ este situat la un unghi de 10° față de unghiul pozitiv și la o distanță de 15-20 mm de acesta.

Tensiune arc 85 V, curent 180 A.

.Viteza medie de ardere a cărbunelui pozitiv este de 1500 mm/oră, cărbunele negativ este de 180 mm/oră.

Alimentarea cărbunilor cu curent electric se realizează cu ajutorul contactelor de argint, care asigură funcționarea normală și pe termen lung a cărbunilor. Pentru a reduce încălzirea capetelor de contact și a reduce viteza de ardere a cărbunilor, se folosește răcirea cu apă a acestora.
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Uniformitatea arderii pozitive a cărbunelui este asigurată de suflarea de aer și de rotația lui lentă (la o viteză de 10 rpm).

Reflector eliptic - sticlă, 600 mm în diametru, suprafața sa reflectorizantă în loc de un strat de oglindă are un strat de interferență. Reflectează partea vizibilă a spectrului către fereastra cadru cât mai mult posibil și transmite razele de căldură infraroșii prin ea însăși. Datorită acestui fapt, încălzirea filmului este redusă și se previne deformarea acestuia, detaliile canalului de film și ale obiectivului sunt răcite.

Folosind cele trei butoane situate pe peretele frontal al lămpii cu arc (lângă capul de proiecție al proiectorului), puteți regla reflectorul de-a lungul axelor optice și în jurul axelor verticale și orizontale. De obicei, aceste mânere sunt folosite numai la schimbarea reflectorului. Reflectorul și cadrul acestuia sunt răcite din spate de un ventilator separat.

Controreflector - aluminiu, ștanțat, electrolustruit, 100 mm diametru.

Când se folosește un arc de mare intensitate, se eliberează o cantitate mare de căldură, din care o parte este trecută de reflectorul de interferență și este absorbită de cadrul său, suporturile de carbon etc., astfel încât felinarul lămpii are o răcire intensivă cu aer (Fig. 149, b).

Sistemul de răcire cu aer al lămpii cu arc este format din două unități de ventilație.

Instalația, situată în cadrul proiectorului de film, furnizează aer prin conductă către conducta de derivație 1 a părții de alimentare cu aer a capului, suportul de carbon pozitiv, în care sunt amplasate duzele 2. Aerul care părăsește duzele atrage flacăra arcului și formează o „cămașă” cilindrică de-a lungul axei carbonului pozitiv.

Unitatea de ventilație 5 aspiră aerul suflat din partea laterală a capului de cărbune pozitiv prin duza 3 și conducta 4, care, împreună cu produsele de ardere a cărbunilor, este aruncată în conducta de evacuare.

Utilizarea exploziei de aer crește densitatea curentului la capătul de lucru al cărbunelui pozitiv, ceea ce se îmbunătățește
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reduce luminozitatea craterului, iar forma cilindrică particulară a descărcării face posibilă o mai bună utilizare cu un sistem optic.

Partea de proiecție a sistemului de proiecție luminoasă a proiectorului de film este echipată cu trei lentile: 	pt

prezentând un film convențional de 35 mm (cu / de la 8 la 12 cm, marca P-5), un film lat de 35 mm cu o imagine anamorifică (cu f de la 9 la 12 cm, marca OKP-1) și un ecran lat de 70 mm folie (cu f de la 7 la 12 cm grad OKP-2).

Suportul pentru lentile este proiectat pentru lentile cu un diametru al orificiului de 104 mm și are manșoane adaptoare pentru utilizarea lentilelor cu un diametru mai mic. Bucșele sunt echipate cu un opritor care vă permite să mențineți claritatea reglată a imaginii pe ecran atunci când rearanjați lentilele.

Focalizarea se realizează folosind mânerul de pe suportul obiectivului și de la distanță - de la panoul de control instalat în sală. Focalizarea manuală și la distanță sunt independente una de cealaltă.

Focalizarea de la distanță se realizează prin intermediul unei acționări mecanice de la un motor electric special MS-160 (putere 20 W, tensiune 27 V, 160 rpm), care este condus de la vizualizator
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hol - din panoul de control, care are două butoane. Întrerupătoarele de limită sunt instalate în pozițiile extreme ale suportului lentilei.

Suprafața exterioară a primului obiectiv este răcită cu aer de la un ventilator special, al cărui motor este montat pe capul de proiecție a filmului.

Echipamentul electric al proiectorului de film este amplasat în cadrul acestuia (piedestal) pe un cadru special din oțel, care, datorită îmbinării pivotante, poate fi ușor de scos pentru inspecție și reparație. Echipamentul electric include un bloc de redresoare cu seleniu pentru alimentarea cu curent continuu la trei motoare electrice pentru alimentarea cărbunelui într-o lampă cu arc, piese de cablare și un releu de control al proiectorului de film, precum și o unitate de ventilație forțată pentru un sistem de lampă cu arc.

Panoul de control al proiectorului de film este fixat pe partea dreaptă din față a mesei. Conține butoane pentru a porni puterea arcului, a porni și a instala motorul de antrenare al proiectorului, lumini de semnalizare etc.

În echipamentele electrice sunt utilizate diferite tipuri de blocare.

Pentru a alimenta dispozitivele de răcire cu apă și aer, proiectorul de film este echipat cu o instalație specială UOK-2.

Unitatea UOK-2 are două sisteme de circulație a apei de răcire:

a) 	închis în interior, alimentarea cu apă distilată a dispozitivelor de răcire ale proiectorului de film și a lămpii cu arc;

b) 	exterioara, alimentata cu apa curenta din reteaua de alimentare cu apa, care preia caldura din sistemul intern.

Unitatea are un dispozitiv de comutare, care, în caz de urgență sau în timpul reparațiilor, vă permite să comutați sistemul intern la alimentare direct de la rețeaua de alimentare cu apă. Instalația dispune de două motoare electrice: unul pentru o pompă care face să circule apa, celălalt pentru un compresor care furnizează aer pentru răcirea filmului din fereastra cadru a proiectorului.

14 E. Krasovsky

409

Proiectorul de film KP-15 este conceput pentru cinematografe cu o capacitate de până la 2000 de spectatori. Este, de asemenea, universal. Fluxul său luminos util este de 12.000-13.000-15.000 lm, care este asigurat de lampa cu arc D-150. Modul arc de la 68 la 120 A. Cărbunii se aplică neacoperiți cu cupru KPI11/10-120: diametru pozitiv

11 	mm și 400 mm lungime și respectiv negativ 10 mm și 250 mm. Viteza lor de ardere este de 640 și HO mm/h. Cărbunii sunt amplasați la un unghi mare unul față de celălalt. Răcirea lor este mai mică. Reflectorul este folosit cu un diametru mai mic - 450 mm. Axa optică a proiectorului de film poate fi ridicată în sus cu 5° și înclinată în jos cu 10°. Există unele modificări ale mecanismului de viteză și ale traseului filmului. Dimensiuni proiector de film 2230X 1690X665 mm, greutate 800 kg. În caz contrar, proiectorul de film KP-15 nu diferă semnificativ de proiectorul de film KP-30.

Unitatea cinematografică cu proiectoare universale de film este echipată cu un rebobinator electric și o presă specială pentru lipirea filmelor de 70 mm.

Se lucrează la înlocuirea lămpilor de vânt din aceste proiectoare de film cu lămpi cu xenon de 5 kW (în KP-15) și 10—

12 	ket (în KP-30).

Proiectoarele de film universale sunt produse de Uzina de echipamente de film Odessa.

Tehnic

operarea echipamentelor de proiecție a filmelor

14*

CAPITOLUL G

Controlul, inspectarea si repararea echipamentelor de filmare

Controlul echipamentului de proiecție a filmului

Fiecare proiector de film trebuie să ofere:

1) 	siguranța copiilor de film afișate;

2) 	un anumit flux luminos util și, în consecință, o iluminare și luminozitate constantă și uniformă a ecranului;

3) 	claritatea imaginii proiectate pe ecran;

4) 	funcționarea coordonată a obturatorului și a mecanismului de mișcare intermitentă;

5) 	stabilitatea filmului în canalul de film în timpul stării sale și, în consecință, stabilitatea imaginii pe ecran;

6) 	frecvența corespunzătoare a proiecției filmului și uniformitatea avansării coloanei sonore a filmului;

7) 	luminos și uniform iluminat, ascuțit, simetric și orizontal situat pe cursa de citire a fonogramei, direcția corectă a luminii modulate către fotomultiplicator;

C) amplasarea corectă a capului magnetic sau a blocului de capete magnetice;

9) funcționalitatea și funcționarea fiabilă a tuturor dispozitivelor de stingere a incendiilor.

Zgomotul generat de funcționarea unui proiector de film trebuie să fie uniform și nu puternic; filmul din proiector trebuie să se miște fără deformare, blocaj și tensiune excesivă.

Îndeplinirea condițiilor de mai sus depinde în principal de starea tehnică atât a echipamentului de film, cât și a copiei filmului.
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Echipamentele cinematografice produse de industrie și care funcționează în rețeaua de cinematograf, de regulă, în condiții normale de alimentare, asigură siguranța copiilor de film, calitatea bună a proiecției filmului și funcționează fără probleme pentru o lungă perioadă de timp.

Copiile de film trebuie să aibă o stare tehnică bună a suprafeței și perforațiilor, lipiciuri benigne (și tunsori, dacă există), să fie cu inscripții de titlu, clasamente cu puncte semnalizate, densitate fotografică adecvată și umiditatea necesară.

Cu toate acestea, în unele cazuri, se observă defecte la echipamentele de filmare și la copiile filmelor și, în consecință, la proiecțiile de film. Acest lucru se datorează în principal îngrijirii nesistematice sau nesatisfăcătoare și ajustării greșite a echipamentului de proiecție a filmului, din cauza atitudinii neglijente și a funcționării copiilor de film defecte.

Pentru a asigura calitatea înaltă a proiecției filmelor și a prelungi durata de viață a copiilor de film la instalația de cinema, echipamentul de proiecție a filmului este controlat sistematic și anume:

1) 	verificarea traseului filmului a proiectorului de film;

2) 	controlul calității proiecției filmului;

3) 	controlul părții sonore a proiectorului de film.

Pentru verificare, există instrumente și dispozitive speciale, dintre care majoritatea sunt concentrate în trusa de inspecție universală UIN-1.

Verificarea traseului filmului unui proiector de film

Verificarea traseului filmului include inspectarea stării tehnice și verificarea locației pieselor de-a lungul lățimii filmului, testarea căii pentru siguranța filmului, măsurarea frânării filmului în canalul filmului și a tensiunii filmului prin frecări, determinând ruptura diametrală și jocul axial al pieselor rotative.

Verificarea instalării corecte a tuturor părților traseului filmului în raport cu canalul său de film se realizează cu o bandă perforată din oțel și șabloane.
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Pic. 150. Dispozitive de control și verificare:

a - un șablon pentru verificarea instalării corecte a tobei de salt; b - dinamometru; β este un indicator.

Cu aranjarea corectă a pieselor, o bandă de 35 sau 16 mm este încărcată cu ușurință în proiectorul de film corespunzător, nu are distorsiuni, iar dinții tobelor intră simetric în perforațiile benzii. În cazuri extreme, puteți utiliza filmul obișnuit nedeformat.

Verificarea instalării corecte a tamburului de salt în raport cu canalul de film se realizează folosind unul dintre șabloanele speciale (Fig. 150, a). Când tamburul este instalat corect, decupările șablonului introduse în canal intră liber în dinții tamburului.

Verificarea funcționalității (precum și a instalării corecte - poziția relativă) a părților traseului filmului se realizează cu un inel de control dintr-un nou film prelucrat fotografic de categoria I. Pentru a economisi filmul, jumătate din lungimea inelului poate fi luată din orice film.

Pentru ca fiecare dinte al tamburului să intre în aceeași perforație în timpul unei revoluții a inelului, lungimea inelului trebuie să fie astfel încât numărul total de perforații să fie divizibil cu 16 pentru film de 35 mm și 12 pentru film de 16 mm.

Folosit în mod obișnuit pentru a testa proiectoarele cu carcasă de tip K
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fac un inel cu lungimea de 72 de cadre, pentru proiectoarele de film KPT-1 și KPT-2 - 96 de cadre, iar pentru proiectoarele de film PP16-4-1.2-1;4 metri (Fig. 151).

Inelul, de regulă, este omis după înlocuirea unor părți ale traseului filmului și în timpul inspecțiilor tehnice ale echipamentelor cinematografice (vezi p. 431).

Înainte de a trece inelul într-un proiector de film îngust, o rolă specială (inclusă în kitul UIN-1) este pusă pe arborele derulării.

Pentru ca la trecerea printr-un proiector de film staționar, inelul să nu atingă suportul lentilei, fotocelula etc., inelul este susținut de margini cu mâna.

Treceți inelul prin orice proiector de film

Orez. 151. Scheme de încărcare inele de control la proiectoarele de film: a - KN; b — GIP16-4; c — KPT-2.
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200 de ori sau aproximativ 10-13 minute în proiectoarele de film lat și 25 de minute în filmul îngust.

Dacă este dificil să detectați defectele de perforare (crestături sau dungi crestate) pe inelul de control* omis, atunci pentru a le detecta pe tot cadru, pistele de perforare sunt umezite și stratul de emulsie este îndepărtat de pe ele.

Absența deteriorării suprafeței și a perforației pe inelul de control indică faptul că traseul filmului este în stare bună. Cu toate acestea, trebuie avut în vedere că atunci când inelul de control este sărit, funcționarea derulatorului, a bobinei și a rolelor de stingere a flăcării nu este verificată. În plus, tamburul combinat (sau cu întârziere) funcționează la sarcină parțială. Prin urmare, inspecția tamburului combinat (întârziere) și a rolelor de stingere a flăcării se efectuează cu ochiul cu o lupă de șase ori, care poate fi folosită și pentru a verifica alte detalii ale traseului filmului.

Într-un proiector de film care deteriorează inelul de control, piesele defecte trebuie găsite și înlocuite sau trebuie corectate și ajustate. Apoi, un inel nou trebuie sărit peste, iar dacă se constată că nu este deteriorat, se pot afișa filme, cu condiția ca ambreiajele (bobinator și derulator) să fie reglate.

Frânarea filmului în canalul de film, tensiunea filmului de către bobinator și derulator este verificată cu un dinamometru (Fig. 150, b) cu o valoare de diviziune de la 10 la 500 g.

La verificarea frânării filmului în canalul de film, se încarcă în ea o bucată de peliculă de 200-250 mm lungime, astfel încât dinții tamburului de săritură sau ai apucătorului să nu intre în perforațiile filmului. În acest scop, la capătul peliculei de 35 mm trebuie tăiate șinele de perforare.

După ce a instalat clema corespunzătoare (manșon) 2 pe tija 1 a dinamometrului (pentru o peliculă de 35 mm cu doi dinți și pentru o peliculă de 16 mm cu unul), fixați dinamometrul peste canalul de film, astfel încât dinții clemei sale sunt situate vizavi de perforațiile filmului și intră în ele. Prin rotirea șurubului 3, se combină zeroul scalei 4 a dinamometrului
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crestătură pe corp 5. Apoi filmul este tras în jos de la canal până la eșec, după care șurubul de reglare a dinamometrului este rotit încet până când filmul se mișcă. Numărul la care coincid riscurile carcasei și scara dinamometrului va indica forța de frânare în canalul filmului. Valorile de frânare trebuie să corespundă datelor indicate în descrierile proiectoarelor de film.

Pentru a determina cantitatea exactă de decelerare, măsurătorile trebuie făcute de 2-3 ori.

Tensiunea filmului de către bobinator este verificată la începutul înfășurării, când pe bobină se află o bucată de film de 2-3 jh lungime, iar la sfârșitul înfășurării, când întreaga rolă de film este înfășurată pe bobină. .

Dinamometrul este plasat în fața casetei de primire (sau a bobinei). Capătul filmului din bobină, trecut prin rolele de stingere a flăcării ale canalului de stingere a incendiilor, se pune pe perforații pe dinții (dintele) suportului dinamometrului. După aceea, motorul electric al proiectorului de film este pornit, iar când filmul întins încetinește complet bobina, sunt urmărite citirile dinamometrului.

Tensiunea filmului de către desfășurator este, de asemenea, verificată de două ori: la începutul derulării, când întreaga rolă de film este înfășurată pe bobină, și la sfârșitul derulării, când sunt 2-3 m de film pe bobină. .

Punând perforațiile filmului pe dinții (dintele) suportului dinamometrului ținut în mâini, întindeți ușor filmul până când bobina cu filmul începe să se rotească și priviți citirile dinamometrului.

Valorile măsurătorilor tensiunii filmului de către bobinator și desfășurator trebuie să corespundă valorilor specificate în descrierile proiectoarelor de film.

Cu ajutorul unui dinamometru, este posibilă măsurarea forței de presare a talonului arcului sau a flanșei cilindrului transversal al canalului de film, forța de presare a flanșei cu arc a rolei de presiune, tensiunea arcului. -role incarcate etc.Pentru aceste masuratori se foloseste o sonda dinamometru, care este asezata perpendicular pe piesa de masurat, astfel incat forta dinamometrului sa actioneze intr-o linie dreapta cu directia de miscare a piesei.

De asemenea, puteți verifica tensiunea cu un dinamometru.

417

film la începutul rotației stabilizatorului de viteză, tensiunea filmului în atașamentul magnetic etc.

Verificarea ruperii diametrale a părților rotative ale proiectorului de film (tamburi dinți, netede și goale, diferite role și arbori) se realizează cu un indicator cu o valoare a diviziunii de 0,01 mm.

Indicatorul (Fig. 150, c) este fixat în siguranță de proiectorul de film cu ajutorul unui suport și a unui manșon adaptor. După aceea, vârful rotativ de măsurare (sondă) 1 al indicatorului este adus pe suprafața de lucru a piesei rotative pentru a fi verificat, de exemplu, la un tambur de viteză și, în funcție de poziția vârfului, pârghia de comutare 2 al indicatorului este pus în poziția corespunzătoare. Prin rotirea inelului indicator, setați indicatorul la zero pe scară. Apoi rotiți încet mânerul sau arborele de antrenare al proiectorului de film și observați citirile dispozitivului. Cea mai mare abatere a săgeții dispozitivului va arăta bătălia diametrală a tamburului. .

Verificarea ruperii diametrale a unui tambur neted sau gol și a rolelor este efectuată de un indicator atunci când aceste părți sunt rotite manual sau când este afișată o peliculă.

Războiul diametral permis al tobelor dintate, netede și goale este indicat în descrierile proiectoarelor de film. Ruperea diametrală a rolei de presiune este permisă nu mai mult de 0,02 mm, iar în proiectoarele cu film îngust - 0,01 mm, role de susținere și ghidare în proiectoarele de film staționare - până la 0,03 mm, în proiectoarele de film de tip K - până la 0,05 mm și proiectoare cu film îngust - până la 0,02 mm.

Cu ajutorul indicatorului, ei verifică și valoarea jocului axial al pieselor, care, în funcție de responsabilitatea lucrării piesei, variază de la 0,015 la 0,05 mm.

La măsurarea jocului axial, vârful de măsurare al indicatorului se sprijină pe capătul piesei, care este deplasată manual în direcția axială.

Controlul calității proiecției filmului

Imaginea proiectată pe ecran trebuie să fie de luminozitate suficientă și uniformă, contrast, clară, fără „tragere” a obturatorului și stabilă.

418

Luminozitatea imaginii de pe ecran depinde de iluminarea ecranului și de reflectivitate. La rândul său, iluminarea ecranului depinde de fluxul luminos util al proiectorului de film și de zona ecranului =

Măsurarea iluminării reale (medie) a ecranului se realizează cu un luminometru de marca LM-3 sau Yu-16 și un sicriu pentru măsurători de iluminare KSI-35.

Luxmetrul (Fig. 152, a) constă dintr-o fotocelulă cu seleniu 1 într-un suport special, care, folosind un fir flexibil de 5 m lungime, înfăşurat pe o bobină 2, este conectat la un dispozitiv magnetoelectric 7 (scara sa este calibrată în lux). ). Toate aceste elemente sunt plasate într-o carcasă din lemn 3 cu o curea de umăr. Pentru fixarea fotocelulei în timpul măsurătorilor la

Orez. 152. Luxmetru LM-3 (c) și cartușe pentru determinarea iluminării ecranului și echilibrarea fluxurilor de lumină ale proiectoarelor de film (b).
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Contorul de lumină are o tijă de aluminiu pliabilă 4 cu o lungime de 3 jh, care, în timpul transportului, se potrivește într-o carcasă 6 cu capac 5.

Cu poziția comutatorului dispozitivului „XI”, măsurătorile pot fi efectuate până la 250 lux, iar cu poziția comutatorului „X2”, până la 500 lux. În acest din urmă caz, citirile instrumentului trebuie înmulțite cu 2.

Când se măsoară iluminarea ecranului de la un proiector de film cu arc de carbon de intensitate ridicată, citirile instrumentului trebuie înmulțite cu un factor de 0,87.

Măsurătorile luminii sicriului (Fig. 152, b) este o placă metalică de 35 mm lățime cu găuri.

Iluminarea ecranului este măsurată cu proiectorul de film care funcționează fără film. Pentru a face acest lucru, o casetă este introdusă în canalul de film. Apoi proiectorul este pornit și o fotocelulă este adusă pe rând către cele nouă cercuri de lumină situate simetric obținute pe ecran, întorcându-și partea sensibilă la lumina care vine de la proiector, iar citirile aparatului sunt înregistrate pe hârtie sau alb. placa de celuloid. Adăugând citirile și împărțind suma primită la numărul de cercuri (cu 9), determinați iluminarea medie a ecranului.

Dacă cea mai mică valoare a iluminării obținută prin măsurarea la colțurile ecranului este împărțită la valoarea celei mai mari iluminări din centrul său, atunci se va obține gradul de uniformitate de iluminare a ecranului.

Măsurând iluminarea și cunoscând zona ecranului, puteți afla fluxul luminos util real al unui proiector de film, adică.

F=S*E.

De exemplu, ca urmare a măsurării iluminării unui ecran cu o suprafață de 24 m2, s-au obținut următoarele cifre:

120 	135115
125 	145125
115 	130115
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Apoi, iluminarea medie a ecranului va fi:

p _ 120 + 135+ 115+ 125+ 145 4- 125+ 115+ 130+ 11§ _ ^av - 	9 -

= 125 lux,

și uniformitatea luminii:

• £min 1 15 — L 7 1

¿max 145 și'/b

După ce a primit iluminarea și rana medie, determinăm torul luminos util:

cunoașterea zonei fluxului eq al proiectului de film-

lm.

F = ES = 125 24 = 3000

Fluxul luminos util rezultat ar trebui să fie furnizat de proiectorul de film KPT-1 instalat,

Dacă, în urma verificării și calculului, valoarea fluxului luminos se dovedește a fi semnificativ mai mică decât valoarea nominală pentru un anumit proiector de cinema, cauza ar trebui căutată în starea tehnică și reglarea sistemului de iluminare și proiecție a proiectorul. Verificați sursa de alimentare a sursei de proiecție a filmului, dacă este necesar, curățați și înlocuiți reflectorul oglinzii, lampa de proiecție etc., apoi verificați din nou.

Pe o instalație de cinematografe staționare, fluxurile de lumină ale proiectoarelor de film trebuie să fie aceleași ca mărime și spectru, adică echilibrate. În caz contrar, modificarea luminozității și culorii imaginii provoacă disconfort privitorilor.

. Pentru a echilibra fluxurile de lumină a două proiectoare de film, casetele sunt încărcate în canalele lor de film, astfel încât capetele teșite ale casetelor să treacă de-a lungul diagonalei ecranului și să o împartă în două părți fără spațiu. Când două proiectoare de film sunt pornite simultan, iluminarea întregii suprafețe a ecranului trebuie să fie aceeași. În caz contrar, egalizarea iluminării este asigurată de-a lungul câmpului, oferind o luminozitate mai mare.

Pentru a determina luminozitatea aparentă a unui ecran difuz, este necesar să se înmulțească iluminarea rezultată a ecranului cu coeficientul său de reflexie: B = Ε·$.

Dacă în exemplul de mai sus iluminarea este
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furca este de 125 lux, iar coeficientul ecranului difuz este de 0,8, atunci luminozitatea este B = 125 0,8 x 100 asb.

Deoarece coeficientul de reflexie scade în timp din cauza prafului de pe ecran, este mai bine să măsurați luminozitatea direct cu un luminometru, care vă permite să determinați luminozitatea și uniformitatea acesteia pentru toate tipurile de ecrane.

Contorul de luminozitate Ya KP-1 este format dintr-o parte optică, un amplificator și o sursă de alimentare, concentrate în două cazuri. La utilizarea dispozitivului, carcasele sunt interconectate printr-un cablu de conectare cu doi conectori. În timpul transportului, setul de contoare de luminanță este ambalat într-o valiză. Dimensiunile sale sunt 200X300X500 mm, greutate 12 kg.

Luminozitatea ecranului se măsoară din orice punct al auditoriului la o distanță de cel puțin 5 m de ecran.

Contorul de luminanță este proiectat pentru lucrul cu mâinile și de pe un trepied. Dispozitivul este îndreptat către fiecare dintre cele 9 (sau pe un ecran lat de 15) puncte ale ecranului iluminate de fasciculele proiectorului de film (Fig. 153, a).

O parte din lumina împrăștiată de suprafața zonei ecranului luate în considerare intră în lentila 5 a contorului luminos (Fig. 153, b), de unde, folosind o oglindă translucidă 6, 60-65% din lumină este direcționată prin diafragma 3 la fotocelula 1. Curentul electric al fotocelulei este amplificat de un amplificator si este alimentat microampermetrului, gradat in apostile.

În același timp, o parte mai mică a luminii, 25%, este direcționată prin dispozitivul de vizionare 7 către ocularul 10, care este focalizat individual în funcție de viziunea măsurătorului.

Dispozitivul de vizualizare este format dintr-o lentilă colectivă cu un cadru dreptunghiular de contur 8 cu o scară și un cerc opac în mijloc și este iluminat de un bec 9. Acesta servește la direcționarea dispozitivului către locul de pe suprafața a cărui luminozitate urmează să fie măsurat.

Astfel, cu ajutorul unui dispozitiv de vizualizare și a unui ocular, cel de măsurare vede o imagine clară a scalei instrumentului și o pată întunecată pe aceasta, limitând zona măsurată a ecranului (Fig. 153, c).

Pentru a extinde limitele de măsurare și pentru a asigura acuratețea măsurătorilor de luminozități mici, dispozitivul este echipat cu
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β

Pic. 153. Contor de luminozitate YKP-1:

a - in pozitie de lucru; b - schema optică a luminometrului; c - vedere a câmpului vizual din ocularul său.

soții cu o scară cu două limite (0-200 și 0-600 asb cu o valoare de diviziune de 10 și respectiv 20 asb), un amortizor de sector 4 controlat de o pârghie. Maneta are trei pozitii: 1 - accesul luminii la fotocelula este inchis, 2 - accesul luminii este deschis si 3 - accesul luminii prin filtrul de lumina gri este deschis.

Prezența unui filtru corector de lumină 2 în dispozitiv face posibilă măsurarea luminozității ecranului iluminat de orice sursă de lumină de proiecție a filmului. Acest filtru atenuează lumina albastră și violetă.

Înainte de măsurare, conectați cablul de conectare și porniți comutatorul de alimentare. Apoi, nu mai devreme de 5 minute, încep să măsoare, după ce a setat anterior săgeata instrumentului la 0 cu clapeta închisă.

Măsurând luminozitatea ecranului în 9 puncte, puteți determina luminozitatea medie și, împărțind valoarea minimă a punctelor extreme la maxim, determinați uniformitatea acesteia.

Conform standardelor stabilite, luminozitatea ecranului trebuie să fie în intervalul 80-160 asb, iar uniformitatea sa nu trebuie să fie mai mică de 0,65.

Luminozitatea scăzută sau excesivă a ecranului, contrastul scăzut, imaginile neclare și instabile provoacă iritare și oboseală privitorului, duc la oboseala excesivă a ochilor.
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Pic. 154. Cadrul filmului de control.

Cerințele pentru luminozitate, claritate și alți indicatori sunt sporite în special atunci când sunt proiectate film pe ecrane mari.

Partea de proiecție a filmului de control (film de testare) este utilizată pentru a verifica și regla claritatea imaginii, instalarea obturatorului și stabilitatea cadrului filmului.

Partea de proiecție a unui film de 35 mm are o lungime de 30 m, iar un film de 16 mm are o lungime de 15 m, pe care este imprimat un cadru negru cu obiecte de testare (imagini de control) - numere albe, linii verticale, romburi şi dreptunghiuri (Fig. 154) *.

În funcție de numerele filmului de control, se determină calitatea clarității imaginii.

Cu claritate bună - optimă - din primul rând al sălii, figurile sunt vizibile clar atât în centru, cât și în cele simetrice departe de centru.

În cele mai recente filme de control există un cadru de alt fel.
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zone ale ecranului. Ușoară neclaritate - estomparea este permisă în colțurile ecranului, pe numerele peste 20. Este necesar să se obțină o claritate bună până la cifrele 2,4 inclusiv.

Dacă se detectează o claritate slabă, se fac ajustări și se verifică din nou.

Corectitudinea ajustării obturatorului este verificată de romburi albe și linii verticale, care ar trebui să fie clare, fără a se „întinde” în sus sau în jos.

Stabilitatea verticală și orizontală a imaginii este determinată de dreptunghiurile albe situate simetric în partea de jos și de sus a cadrului filmului. Pentru a face acest lucru, la proiectarea unui film de control (Fig. 155), pe ecranul 1 pe dreptunghiul proiectat 2 se aplică o foaie de hârtie albă 3, pe care limitele balansării (mișcării) unei laturi verticale și una orizontală. din dreptunghi sunt marcate cu un creion. Aceasta determină instabilitatea orizontală și verticală a cadrului mărit.

Apoi măsurați distanța dintre marcajele verticale și orizontale (linii). Valorile de instabilitate rezultate pe verticală (a) și pe orizontală (b) sunt împărțite la factorul de mărire al imaginii de pe ecran, care se găsește prin împărțirea lățimii ecranului (imagine mărită) Hà lățimea ferestrei cadru sau înălțimea ecranului cu înălțimea ferestrei cadru.

Din rezultatele obținute, se scade valoarea instabilității la imprimarea unui film de control și se obțin valorile reale ale instabilității cadrului filmului în fereastra de cadru a canalului de film, după care sunt comparate cu cele permise.

Valorile instabilității cadrului filmului de control sunt indicate în pașaportul acestuia. Acestea sunt de obicei:

, 	vertical 0,01 mm

pentru filme de 35 mm orizontale n0 0,006 mm;

pentru filme de 16 mm

verticală 0,016 mm orizontală 0,01 mm'

Instabilitatea permisă a Kàflpa în fereastra cadru pentru un proiector de film de 35 mm este de 0,025 mm, pentru un proiector de film de 16 mm este de 0,03-0,04 mm.

(De exemplu, la o instalație de cinema echipată cu proiectoare de film KPT-2, lățimea ecranului este de 4 m sau
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Pic. 155. Verificarea stabilității imaginii de pe ecran.

corespunde normei.

4000 mm. Factorul de mărire pentru proiecția filmelor de 35 mm va fi: 4000 : 20,9=191. Instabilitatea imaginii de pe ecran în timpul măsurătorilor a fost de 15 mm pe verticală, 5 mm pe orizontală ^ Aceste valori sunt împărțite la factorul de mărire:

vertical

15: 191=0,078 mm;

orizontal 5:191=0,026 mm.

Din aceste cifre, instabilitatea filmului de control în sine este scăzută:

vertical 0,078-0,01=0,068 mm;

orizontal 0,026-0,006 = 0,02 mm.

Rezultatele obținute sunt comparate cu cele acceptabile și ajung la concluzia că, în acest exemplu, instabilitatea filmului pe verticală depășește valoarea standard de mai mult de două ori, iar pe orizontală aproape

Control audio proiector de film

Calitatea reproducerii sunetului depinde de reglarea părții sonore a proiectorului de film, de sursa de alimentare și de funcționalitatea dispozitivului de amplificare și a difuzoarelor, de proprietățile acustice și de umplerea sălii.

Controlul calității ajustării părții de sunet a proiectorului de film și a reproducerii sunetului în ansamblu este efectuat de partea de sunet a filmului de control (film de testare).

Partea sonoră a filmului de control constă din filmul de control principal și un set de fonograme de control speciale. Filmul de control principal este folosit pentru a verifica starea instalării filmului, iar inelele de control sunt folosite pentru a regla optica de citire a proiectorului de film. Filmul principal de control de 35 mm are coloane sonore pe ambele părți. Pe unu
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Pe lângă acestea sunt înregistrări de diferite frecvențe (de la 40 la 8000 Hz), care servesc la verificarea răspunsului în frecvență al instalației de cinema, fonograme pentru a verifica reglarea cursei, semnale pentru a determina viteza filmului în proiectorul de film, o înregistrare la pian pentru a verifica uniformitatea mișcării filmului și o înregistrare a narațiunii explicative (voce masculină și o voce feminină) pentru a verifica inteligibilitatea sunetului. Pe cealaltă parte a filmului de control, au fost realizate diverse înregistrări de vorbire și muzică pentru a testa calitatea generală a sunetului în sală.

Înainte de a sări peste filmul de control, trebuie efectuată o curățare amănunțită, inspecție și ajustare a traseului filmului proiectorului de film și trebuie asigurată sursa electrică corespunzătoare a dispozitivului de amplificare.

Verificarea ajustării opticii de citire cu o peliculă de control se realizează prin metode obiective și subiective, adică prin dispozitiv și după ureche. Ca dispozitiv de măsurare conectat la ieșirea dispozitivului de amplificare (cu difuzorul de control pornit), poate fi utilizat IVP-3 sau alt dispozitiv (TT-1, TT-2, TT-3, KIP-2M).

Filmul de control este trecut printr-un proiector de film la un volum de sunet suficient, aproximativ mediu. Pentru a face acest lucru, la o frecvență de 400 Hz, controlul volumului este folosit pentru a seta săgeata instrumentului la mijlocul scalei.

Mai întâi, se folosește o parte a filmului, încărcându-l cu un strat de lac pe lentilă, apoi filmul este reîncărcat fără rebobinare și se folosește cealaltă parte.

În timpul redării unei fonograme cu mai multe frecvențe * înregistrăm citirile dispozitivului. În acest caz, comenzile de volum și ton din amplificator trebuie să fie în aceeași poziție. Pentru comoditate, rezultatele calculelor sunt întocmite sub formă de grafice pe o formă specială, unde frecvențele sunt reprezentate de-a lungul axei orizontale, iar valorile tensiunilor de ieșire de-a lungul axei verticale, apoi acestea sunt convertite în decibeli.

Răspunsurile în frecvență sunt luate la trecerea unei coloane sonore cu mai multe frecvențe pe fiecare proiector instalat în cinematograf. Dacă se găsesc discrepanțe în caracteristici, atunci să se asigure la fel
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La trecerea de la un proiector de cinema la altul, se iau măsuri pentru eliminarea defectelor de calitate a sunetului.

Calitatea reproducerii frecvențelor înalte poate fi determinată și de înregistrarea vorbirii feminine și masculine, saturate cu sunete șuierate și șuierate. Semnalele pentru verificarea vitezei filmului în proiectorul de film sunt înregistrate în film la intervale de 120 de secunde, care este verificată cu ajutorul acelui secund al ceasului.

Acordurile decolorate ale pianului (precum și înregistrarea unei voci feminine) determină uniformitatea mișcării coloanei sonore a filmului. Acordurile de pian ar trebui să fie interpretate curat și să se estompeze fără probleme, fără șuierătoare și plutire (detonații) vizibile.

A doua parte a filmului de control este ascultată în sală (după ce defectele echipamentului au fost eliminate la interpretarea primei părți). În acest caz, nivelul volumului poate fi crescut la valoarea de vârf.

Înregistrarea fluctuațiilor cu o frecvență variabilă este utilizată pentru a verifica funcționarea difuzoarelor și pentru a detecta obiecte rezonante.

Înregistrarea frazelor speciale rostite de crainic servește la evaluarea articulației (inteligibilitatea vorbirii). Discursul femeilor și bărbaților ar trebui să sune lizibil și clar la volum mare, în șoaptă și zgomot.

Dacă vorbirea nu este la fel de inteligibilă din diferite locuri din sală, atunci aceasta poate fi și rezultatul unei locații nereușite a difuzoarelor. 	h

O înregistrare muzicală cu o gamă largă de frecvențe vă permite să determinați calitatea întregii căi de reproducere a sunetului. O orchestră simfonică ar trebui să sune clar, fără distorsiuni, atât la niveluri scăzute, cât și la niveluri ridicate.

Trebuie avut în vedere faptul că evaluarea sunetului după ureche poate fi efectuată numai de persoane cu auzul mai mult sau mai puțin perfect.

Filmul de control de 16 mm diferă doar prin faptul că conține o gamă de frecvență mai mică (până la 5000 Hz)
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Reglarea părții sonore a proiectorului de film se efectuează omitând fonogramele de control speciale lipite în inele de 1,5-2 m lungime.

Fonogramele de control sunt concepute pentru a regla claritatea, poziția corectă și iluminarea cursei de citire, pentru a echilibra volumul reproducerii sunetului proiectoarelor de film individuale.

Fonograma din fig. 156, a este un raster de înaltă frecvență - o înregistrare de densitate variabilă cu o frecvență de 8000 Hz pe filme de 35 mm și 5000 Hz pe filme de 16 mm. Acesta servește la reglarea clarității (focalizării) cursei și a poziției sale orizontale (perpendiculară pe marginea filmului).

Această ajustare este considerată normală atunci când în difuzor se aude cel mai puternic fluier, iar dispozitivul conectat la amplificator oferă citiri maxime.

Fonograma far (Fig. 156, b) este un câmp negru cu o lățime egală cu lungimea cursei, de-a lungul marginilor căreia există înregistrări cu frecvențe de 1200 Hz (din partea perforației sau marginea film) și 300 Hz (din partea laterală a cadrului). Acesta servește la reglarea simetriei cursei de citire față de fonogramă. Când cursa este poziționată corect, nu se aude sunet și dispozitivul conectat nu dă citiri. Dacă cursa este deplasată spre perforație sau marginea filmului, veți auzi
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un sunet înalt, iar dacă este spre cadru, un sunet joasă. Dacă se aud tonuri înalte și joase simultan sau alternativ, aceasta înseamnă că lungimea cursei este mai mare decât în mod normal sau filmul are vibrații transversale.

Fonograma „pistă de rulare” (Fig. 156, c) este o înregistrare raster paralelă cu o frecvență de 1000 Hz, a cărei linie axială este deplasată pe lățimea fonogramei. Acesta servește la reglarea uniformității iluminării cursei de citire. Dacă se aude același sunet atunci când este sărit și citirile dispozitivului sunt, de asemenea, aceleași, atunci cursa este iluminată uniform.

A patra fonogramă, care reprezintă și o înregistrare cu o frecvență de 1000 Hz, servește la echilibrarea volumului de reproducere a sunetului a proiectoarelor de film individuale ale unei anumite instalații de cinema. Cu selecția corectă a fotomultiplicatoarelor, centrarea și alimentarea cu energie a lămpilor de citit, volumul sunetului și citirile dispozitivului ar trebui să fie aceleași.

Pentru a verifica și regla capetele magnetice ale proiectoarelor de film, precum și echipamentele de amplificare, se utilizează un film de control și inele de control cu fonograme magnetice.

Verificarea și reglarea capetelor magnetice cu ajutorul fonogramelor magnetice se bazează pe aceleași principii ca și verificarea și reglarea opticii de citire.

Înainte de a verifica și regla capul magnetic cu inele magnetice și dispozitivul, ar trebui să săriți peste inelul de control cu coloana sonoră optică „beacon” și să vă asigurați că filmul este poziționat corect în partea sonoră a proiectorului de film.

Reglarea blocului de capete magnetice (de exemplu, în proiectorul de film KPT-3) ar trebui să asigure același nivel de semnale și absența distorsiunii sunetului pe toate cele patru canale. Este produs de inele cu un record de 1000 și 8000 Hz folosind un dispozitiv. Mai întâi, ajustarea se face pe pista canalului de efecte, iar apoi pe celelalte trei piese.
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Inspectii tehnice si reparatii echipamente de proiectie film

În timpul funcționării, lubrifierea dispare în echipamentul de proiecție a filmului, piesele se uzează, elementele de fixare slăbesc și ajustările sunt încălcate. În acest sens, echipamentul necesită verificare constantă, întreținere și reparare atentă.

Verificările și reparațiile rare provoacă deteriorarea echipamentului, timpi de nefuncționare prelungiți ai instalației cinematografului și apoi cresc costul reparațiilor. De asemenea, nu sunt recomandate ajustările și demontarea frecvente, inutile și necalificate ale echipamentului.

Pentru a îmbunătăți performanța echipamentelor cinematografice, a preveni accidentele, a identifica în timp util și a elimina cauzele care reduc calitatea proiecției filmelor, se efectuează inspecții tehnice preventive programate și reparații ale echipamentelor.

Inspecțiile tehnice și reparațiile sunt o măsură preventivă menită să asigure funcționarea neîntreruptă, de înaltă calitate și în siguranță a echipamentelor cinematografice.

Există trei inspecții tehnice - 01, 02, 03.

Inspecția 01 - externă, care nu necesită demontare și ajustări complexe, este efectuată de proiectionist zilnic înainte de începerea lucrului. Include activitățile indicate în descrierile proiectoarelor de film (p. 184, 237, 314).

Echipamentele cinematografice staționare sunt inspectate după 100 de ore de muncă de către proiectioniști sub îndrumarea unui proiectionist sau tehnolog senior, iar echipamentele de tip K și cu peliculă îngustă - cel puțin o dată pe lună, adică după 50-60 de ore de muncă, de către un proiectionist sub îndrumarea unui maistru reparatori.

Include toate operațiunile de inspecție 01 și, în plus, activitățile legate de dezasamblarea echipamentelor și utilizarea instrumentelor și dispozitivelor, și anume:

1. 	Clătirea (cu kerosen) a mecanismului maltez al proiectorului de film tip K și înlocuirea uleiului din acesta.

2. 	Clătirea (cu kerosen) a mecanismului de viteză și a sistemului de lubrifiere, schimbarea uleiului și verificarea locației conductelor de ulei într-un proiector de film staționar.
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3. 	Verificarea și reglarea mecanismului de tip clapetă într-un proiector de film îngust sau a mecanismului maltez într-un proiector de film lat de tip K.

4. 	Verificarea și strângerea elementelor de fixare, starea șuruburilor și piulițelor.

5. 	Alinierea dreptății traseului filmului cu un șablon și omiterea inelului de control.

6. 	Verificarea frânării în canalul de peliculă și a forței ambreiajelor, a bătăliei diametrale a tamburelor dințate și netede (gol).

7. 	Inspecție detaliată și lubrifiere a lămpii cu arc.

8. 	Detartrarea în sistemul de răcire a canalului de film (dizolvarea oțetului în apă fierbinte).

9. 	Verificarea detaliată a echipamentelor electrice.

10. 	Verificarea si reglarea sistemului de iluminare si proiectie si citirea opticii folosind folii de control (inele de control) si dispozitive.

11. 	Ungerea generală conform tabelului.

Inspecția 03 a echipamentului de film staționar este efectuată după 200 de ore de către un proiectionist sau tehnolog senior și echipamentul de film mobil - cel puțin o dată la șase luni la o stație de reparare a filmului.

Include toate operațiunile de inspecție 01 și 02 și, în plus:

1. 	Demontarea, curatarea si spalarea (in benzina) sub presiune- * picior *, prindere, ghidaje, stingere a flacarii si alte role. Impregnarea cu ulei a bucșelor role din bronz-grafit (PP16).

2. 	Demontarea, curățarea și spălarea (în kerosen) a pieselor derulatorului și bobinei.

3. 	Verificarea ambreiajului arborelui motorului electric cu arborele de antrenare al mecanismului de transmisie al proiectoarelor de film staționare și cu film îngust.

4. 	Eliminarea golurilor din angrenajele mecanismului de angrenare și o inspecție detaliată și spălare a mecanismului lămpii cu arc a unui proiector de film staționar.

5. 	Verificarea și reglarea mecanismului maltez al unui proiector staționar.

. 6. Demontarea, curățarea, spălarea (în benzină) și ungerea pieselor mecanismului clapetă.

* Jantele de cauciuc ale rolei de presiune sunt șterse cu o cârpă înmuiată în alcool.

432

7. 	Reglarea capului magnetic sau blocul capetelor magnetice.

8. 	Verificarea functionarii si reglajului comutatorului semi-automat de la post la post.

9. 	Verificarea și asigurarea fiabilității contactelor electrice, curățarea acestora (într-o lampă cu arc, la un întrerupător cu cuțit, pe o placă terminală și într-un cartuş al unei lămpi de citit).

10. 	Ungerea conform tabelului.

Reparațiile echipamentelor de proiecție a filmelor sunt planificate în funcție de durata de viață a pieselor și sunt efectuate în următoarea ordine:

Tip de reparație 	Numărul de ore după care se fac reparații de la începutul ciclului	
	Proiectoare cinematografice de tip K Proiectoare cu film îngust și fixe
Nr. 1, curent 	500600
Nr. 2, mediu 	10001200
Nr. 1, repetat 	15001800
Nr 3, capital 	20002400

Ciclul de reparații este perioada de timp dintre punerea în funcțiune și revizia unui proiector de film sau între două revizii.

În prezent, părțile echipamentelor cinematografice sunt făcute mai rezistente la uzură și, prin urmare, de multe ori pot fi încă potrivite și nu pot fi înlocuite până la următoarea reparație, în ciuda faptului că au îndeplinit perioada de garanție stabilită. Depinde și de îngrijirea echipamentului.

Reparațiile neprogramate se numesc de urgență.

Reparația restaurativă este restaurarea unui aparat care și-a epuizat perioada de amortizare sau a suferit un accident semnificativ.

Reparația nr. 1 poate fi efectuată de un proiectionist experimentat din prima categorie. Alte reparații sunt efectuate în atelierele de reparații de pelicule.Atelierele de reparații de film acceptă echipamente pentru reparare într-o formă completă și curată. Echipament staționar
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pot fi livrate ca elemente separate (un cap de proiector de film fără lentilă, casete, un mecanism de lampă cu arc, dispozitive semiautomate etc.).

Echipamentul este acceptat pentru reparație în prezența unui pașaport tehnic și a unei cereri de reparație.

La plasarea unei comenzi, atelierele întocmesc o comandă de lucru cu defecte, a cărei copie și o copie a comenzii sunt eliberate clientului.

Recepția echipamentului cinematografic reparat se efectuează în conformitate cu lista lucrărilor incluse în reparație.

Aparatul reparat este verificat și primit de către atelier de către proiectionistul responsabil. La acceptare, aparatul este supus unei examinări externe și unui test de zgomot, siguranța filmului, calitatea proiecției filmului și reproducerea sunetului.

Eliberarea dispozitivului către client se face pe baza împuternicirii prezentate, a unei copii a comenzii și a unui ordin bancar de plată a facturii pentru reparație.

Pentru reparații la timp, este necesar să se țină o evidență strictă a orelor de funcționare ale fiecărui proiector de film.

Echipamentul cinematografic de lucru și de rezervă disponibil la instalația cinematografului ar trebui, de regulă, să fie complet și întotdeauna menținut în stare de funcționare.

Pentru a efectua reparații curente ale echipamentelor cinematografice pe o instalație staționară de film într-o încăpere uscată, ventilată și bine iluminată, trebuie instalată o masă-banc de lucru cu o suprafață de cel puțin 1,5 m2, tapițată cu tablă de oțel. Pe bancul de lucru trebuie instalat o menghină paralelă (100-140 mm), în plus, este necesar să existe o menghină manuală.

Pentru tăierea metalului, aveți nevoie de un ciocan (200-400 g) și o daltă (5-20 mm), pentru pilirea metalului, pile de diferite crestături (bastard, personale, catifea, pile cu ac) și diverse forme (plată, semicirculară, pătrat, triedric, rotund) , pentru tăierea metalului - un ferăstrău cu lame și foarfece manuală pentru acoperiș (250 mm).

Pentru a găuri metalul, trebuie să aveți un burghiu electric sau manual cu un set de burghie elicoidale
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(2,5-12 4íjw), poanson (2 mm) și pentru filetare - seturi de robinete cu o cheie combinată și lehrs (moare) cu un suport combinat lerko (klupp).

Pentru dezasamblarea și asamblarea componentelor individuale ale echipamentelor cinematografice, este nevoie de un set de chei diferite și chei de formă, șurubelnițe (2,5; 5; 10 mm) și barbe.

Sunt necesare un ulei, foarfece obișnuite, o punte, lame, perii și o presă de lipici de film și este necesar un motor electric cu o roată de smirghel pentru a ascuți uneltele.

Pentru efectuarea lucrărilor electrice se folosesc clești combinați (175 mm), clești cu vârf rotund (150 mm), tăietori de sârmă (150 mm), pensete, un cuțit de montaj și fiare de lipit electrice (200 și 800 W).

Sunt necesare instrumente și instrumente de măsurare - o riglă de scară (150-200 mm), un șubler cu un indicator de adâncime (125 mm), un micrometru, o lampă de testare, un instrument electric combinat de măsurare de tip TT-1 sau altul.

Un film de control și inele de control, un contor de lumină sau un contor de luminozitate, un dinamometru, un indicator, șabloane și o lupă sunt foarte de dorit.

Asigurați-vă că aveți lubrifianți și materiale de curățare (cârpe de bumbac moi, spălate și uscate, tampoane), bandă izolatoare, lipici cine, acetonă, alcool, lichid filmostat, pastă de barită, lipit moale, colofoniu și acid de lipit, șmirghel (hârtie șmirghel) 00, bucăți de sârmă, inserții de siguranță, elemente de fixare (șuruburi, piulițe etc.).

Este necesar să aveți în stoc knolampi, cărbuni cine sau lămpi cu xenon, fotomultiplicatoare, lămpi radio și piese consumabile ale echipamentelor cinematografice. Astfel de piese includ: un reflector, o oglindă plată, un filtru de căldură, lentile de condensare, un salt și alte tamburi, ghidaj, role de susținere, stingere a flăcării și role de presiune, centre de role, plăci de ghidare, o inserție înlocuibilă, glisiere de presiune semicirculare, patinuri și părțile laterale ale canalului de film, diverse arcuri, suport de unghi pozitiv, ochelari de protecție, mâner, garnituri, ambreiaj, comutator etc.

Uneltele trebuie să fie în stare bună de funcționare
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curat si depozitat intr-un loc strict definit. Același lucru se aplică materialelor și lămpilor de rezervă și pieselor care trebuie depozitate separat de unelte.

Documentația tehnică de înregistrare trebuie păstrată la instalația cinematografului. În special, pe o instalație de cinema staționară, pe lângă permisul și pașaportul tehnic al instalației de cinema, trebuie să existe o schemă de instalare și jurnalele contabile.

Toate datele privind funcționarea instalației de film (data și ora schimbului, numele filmelor prezentate, numele proiectioniștilor responsabili pentru schimburi, starea tehnică a copiilor de film, starea și inspecțiile echipamentelor și echipamentelor, măsuri de depanare) sunt introduse zilnic în „Cinema Journal”. Șeful instalației cinematografice (directorul cinematografului, șeful clubului) este obligat să verifice zilnic înregistrările din jurnal și să-și noteze comentariile într-o rubrică specială.

Cinematograful ar trebui să țină și un „Jurnal; Contabilitatea defectelor și accidentelor”, în care mixerul notează data, numărul de ordine al ședinței, denumirea defecțiunii la proiecția filmului, durata timpului de nefuncționare sau proiecția filmului defecte, explicațiile proiectionistului pentru tură și instrucțiuni ale șefului instalației de film și ale tehnologului (proiecționist senior).

Echipamentele, echipamentele și uneltele instalației de film trebuie să fie trecute în lista de inventar.
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